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MY-T Stechsystem

Fir mehr Flexibilitdt am Arbeitsplatz

Eigenschaften

Tungaloy hat den Schwerpunkt in der Ent-
wicklung des neuen My-T Stechsystems
auf den flexiblen Einsatz in der modernen
Fertigung gelegt. Es eignet sich aufgrund
des modularen Aufbaus fir unterschied-
lichste Anforderungen beim AuBen-,
Innen- und Planeinstechen sowie Abste-
chen, Stechdrehen und Kopieren. Die ein-
heitliche Grundform der direkt gesinterten

Stechplatte ermaoglicht hierbei den Einsatz
in allen My-T Klemmbhaltern, wobei die uni-
verselle Anwendung der unterschiedlichen
Spanbrecher GE, GF, GT und GR gewahr-
leistet werden kann. Die Vorteile dieser
Multiflexibilitat liegen somit in der opti-
malen Anpassung an die jeweilige Bear-
beitungsaufgabe. Die Stechplatten sind an
der Ober- und Unterseite mit einem einge-

sinterten Prisma versehen, welches eine
auBerst stabile Fixierung im Haltersystem
garantiert. Somit wird eine Bewegung der
Stechplatte wéhrend des Zerspanvor-
gangs deutlich reduziert.

My-T Stechsystem: Vorteile / Anwendungen

Modulares System

Ein Schaft fur verschiedene
Anwendungsgebiete

- AuBenstechen

- Planstechen

B Abstechen

Prismenklemmung

Stabile Fixierung der
Stechplatte durch doppelte
Prismenklemmung

B AuBenstechen
B Innenstechen
B Planstechen

B Stechdrehen

W Kopieren

mit direkt gesinterten
Stechplatten zur Reduzierung
der Werkzeugkosten
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MY-T Stechsystem .

Anwendungen

Ab- Einstechen Stechdrehen Kopieren

Anwendun
£ stechen | Augen Innen Plan AuBen Innen Plan AuBen Innen Plan
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Sorten

T9025 (P20; MT-CVD) GH730 (P30 - P40; PVYD) NS530 (Cermet) KSOS5F (Hartmetall)

¢ \erschleif3feste Sorte e Bruchsichere Sorte mit ¢ beste VerschleiBfestigkeit e Fur Aluminium-Legierungen
* Hoher Schnittgeschwindig- ausreichender Verschleif3- ® hoher Schnittgeschwindig- und Nichteisenmetalle
keitsbereich festigkeit. keitsbereich e Feinkornhartmetall
e Fur Stahl- und Eisenguss- e Unterer bis mittlerer e Fur Stahl- und Eisenguss- e Fir extrem scharfe
werkstoffe Schnittgeschwindigkeits- werkstoffe Schneidkanten
e Optimal zum Einstechen bereich ¢ Beste Oberflachenqualitat
und Stechdrehen e Fur Stahl- und rostfreie e Sehr gut geeignet zum Ein-
Werkstoffe stechen und Stechdrehen

e Optimal zum Abstechen



. MY-T stechsystem

Sortenauswabhl
/ Schnittgeschwindigkeit (m/min) )
Werkstoffe
(0] 100 200 300
] 1 ] ] ] ] ]
e Stahl mit niedrigem Kohlen- [ ..,T9025 ]
stoffgehalt (... GH730 ... |
Ck10, St42 etc. (... NS530 ]
e Stahl mit mittlerem Kohlen- __m=
stoffgehalt [ GH730. |
e Legierte Stihle "
C45, 42CrMo4 etc. L NS530______
¢ Kohlenstoffstahl m
40NiCrMo6 etc. -ﬂ'm-
[ NS530___]
Eﬂ  Rostfreier Stahl (... 19025 ]
X5CrNi18-10 etc. [ _GH730_|
@ o Eisenguss (... 19025 |
GG25, GGG40 etc. (... GH730 )
e Aluminium-Legierungen [ KSO5F. ...
* Nichteisenmetalle
Standard Schnittparameter
Stechen mit WGE/GE, GF Typ
5 —_—
E Abstechen g CE—
D
o e
5 B .
4 B s,
‘ AuBen Tl 3 —_——
—— E o —
3
—— ° 5 ——)
Innen 2| 4 S
g | 3 —_—
)
— 5 e ®
i Plan 4 _————————
3 —_——
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
Vorschub (mm/U) )
Stechdrehen mit WGT/GT Typ Kopieren mit WGR/GR Typ
25 / ) 20 { )
- .o| WweT50/GT50 B WGR50/GR50
E E 0 /
8 B 10
£ 10 £
0 [05]
0.5 0.5
\ 1 1 1 1 1 1 / \ 1 1 1 1 1 1 /
0 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)




MY-T Stechsystem

Stechplatten

|/

2-schneidig

i..] Ab- und Einstechen

® | agerstandard in Europa

L Abmessungen (mm) Sorten
523 Artikel Nr. W L h R Beschichtet
g | B | T9025 GH730
] WGE20 2 20 4.7 [ ()
WGE30 B 20 5.5 () ()
WGE40 4 25 5.7 () °
WGES0 =) 25 5.9 5z () ()
WGE20R/L 2 20 4.7 ' () ()
WGE30R/L 3 20 9.5 o ()
WGE40R/L 4 25 5.7 () ®
WGESO0R/L 5 25 5.9 o () )
WGE* *R/L : nur fur Abstechen geeignet
Rechte Ausfuihrung abgebildet
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nrr. W L h R Beschichtet | Cermet
T9025 | GH730 | NS530
GE20 2 10 3.5 [ ] [ ] (]
GE30 3 10 3.5 [ ] [ ] (]
GE40 4 10 4.0 [ ] [ ] (]
GE50 5 12 45 | 0.2 ([ ] [ ] (]
GE30R/L 3 10 3.5 (] ([ ]
GE40R/L 4 10 4.0 ([ ] ([ ]
GE50R/L 5 12 4.5 ([ ) ([ ]
GE**R/L : nur fur Abstechen geeignet
Rechte Ausfuhrung abgebildet
‘1] “I {E..’ Stechdrehen
2—Schneidig ® | agerstandard in Europa
a L Abmessungen (mm) Sorten
. Artikel Nr. W L h R Beschichtet
*; T9025 GH730
- WGT30 3 20 5.5 () ()
< ﬂ—q WGT40 4 25 57 | 04 () ()
WGTS0 5 25 5.9 () () Y
1-schneidig
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nir. W L h R Beschichtet | Cermet
T9025 | GH730 | NS530
GT30 3 10 3.5 () ([ ] ()
GT40 4 10 40 | 04 () (] ()
- GT50 5 12 4.5 () (] o )




] [LE][=]

Kopieren

2-schneidig

MY-T Stechsystem

® | agerstandard in Europa

( Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr. W L h R Beschichtet
T9025 GH730
WGR30 3 20 2.5 1.5 o [ ]
WGR40 4 20 5.7 2.0 o [ )
. WGR50 5 25 5.9 2.5 o [ ) >
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nrr. W L h R Beschichtet | Cermet
T9025 | GH730 | NS530
GR30 B 10 2.5 1.5 o ® o
GR40 10 4.0 2.0 o o o
GR50 5 12 4.5 2.5 o o o

Plan Einstechen und Einstechen

® | agerstandard in Europa

.1
\

=1

L

L]

pu)
-

Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr. Beschichtet | Cermet
w L h R
T9025 | GH730 | NS530
GF30 3l 10 3.5 () () ()
GF40 4 10 40 | 0.2 () () ()
GF50 S 12 4.5 () () o

i..] Ab- und Einstechen - Aluminium

O Lagerstandard in Japan

Abmessungen (mm) Sorte
Artikel NI. W L h R Hartmetall
KSO5F
GE20-AL 2 10 3.3 O
GE30-AL 3 10 3.5 | 0.2 O
GE40-AL 4 10 4.0 O

Vorschub f (mm/U) = 0.03 bis 0.10

®



MY-T Stechsystem B

Werkzeughalter

["HEHI'IHFN Abstechen und Auf3enstechen
o R/L ® | agerstandard in Europa

" Monablock far Abbild. 1 ¢ Abbild. 2
2-schneidige —|-| ] q !
. f - o
Stechplatten i T ‘ I JF_I/@ ‘ I
T = L 2 | L L
ey | =2 I E
B ) Rechte Ausfuhrung abgebildet
Stech- | Stech- Lager o Abmessungen (mm) Schraube |Schliissel
er;:e tiZ?e Artikel Nr. 9 iz 2 . Abbild.
W (mm)| (mm) R|L | Platten b h h1 f L L1 ¢ g ~
CGWSR/L1616-W20-L @ | ® e 16 16 16 | 16.2 | 125
2 15 |CGWSR/L2020-W20-L @ | ® 20 20 20 | 20.2 37 |18.5 2
WGE20R/L 150
CGWSR/L2525-W20-L @ | ® 25 25 25 | 25.2
CGWSR/L1616-W30 (@ | @ 16 16 16 | 16.4 | 125
12 |CGWSR/L2020-W30 (e | e 20 20 20 | 20.4 150 34 | 13.5 1
. CGWSR/L2525-W30 (@ | ® | WG*30 | 25 25 25 | 254
CGWSR/L1616-W30-L| ® | ® [WGE30R/L| 16 16 16 | 16.4 | 125
16.5 |CGWSR/L2020-W30-L @ | ® 20 20 20 | 20.4 =0 37 | 20.5 2
CGWSR/L2525-W30-L @ | ® 25 25 25 | 254 CHHM5-18| P-4
CGWSR/L2020-W40 (@ | ® 20 20 20 | 20.4
13 39 | 14.5 1
p CGWSR/L2525-W40 (@ | ® | WG*40 | 25 25 25 | 25.4 -
CGWSR/L2020-W40-L| ® | ® |WGE40R/L| 20 20 20 | 20.4
21 42 | 25.5 2
CGWSR/L2525-W40-L @ | ® 25 25 25 | 25.4
CGWSR/L2020-W50 (@ | ® 20 20 20 | 20.4
13 39 |14.5 1
s CGWSR/L2525-W50 (@ | ® | WG*50 | 25 25 25 | 25.4 =m
o CGWSR/L2020-W50-L| ® | ® |WGE50R/L| 20 20 20 | 20.4 i2 | ess .
CGWSR/L2525-W50-L| @ | ® 25 25 25 | 254 '

WGE* *R/L: nur fur Abstechen geeignet



CGSS R/L

MY-T Stechsystem

® | agerstandard in Europa

Monoblock fur Abbild. 1 N3 Abbild. 2 . ¢
e [ S S e G
1 = . L U - )
o | —
. T i
Rechte Ausfuhrung abgebildet
IS)::‘Z‘I:':I:3 Stt:?: Artikel Nr Lager | stech- Abmessungen (mm) Schraube |Schiiissel "
W (mm)| (mm) R| L | Platten | p h h f L | L1 ¢ g ~ |
CGSSR/L161620 | ® | @ 16 | 16 | 16 |16.2| 125
2 16 | CGSSR/L202020 (@ |®| GE20 | 20 | 20 | 20 |=20.2 - 1170
CGSSR/L252520 (@ | @ 25 | 25 | 25 | @52 'V
CGSSR/L1616-30 | ® | @ 16 | 16 | 16 | 16.5| 125 !
12 | CGSSR/L2020-30 (@ | @ 20 | 20 | 20 | 20.5 - 1135
5 CGSSR/L252530 | @ | @ | 6*30 | o5 | o5 | 25 | 255 120
CGSSR/L1616-30D| @ | @ | GE3OR/L | 16 | 16 | 16 | 16.5| 125
22 | CGSSR/L2020-30D| @ | @ 20 | 20 | 20 | 20.5 36.2 | 23.0 2
CGSSR/L2525-30D | ® | @ o5 | 25 | 25 | 255/ 20
CGSSR/L1616-40 16 | 16 | 16 | 16.6| 125
12 | CGSSR/L202040 (@ | @ 20 | 20 | 20 | 20.6 - | 13.5 |cHHms18, P-4 | 1
4 CGSSR/L252540 | e | @ | G*40 | o5 | o5 | 25 | 256 'O
CGSSR/L1616-40D GE4OR/L | 15 | 16 | 16 | 16.6 | 125
25 | CGSSR/L2020-40D | @ | @ 20 | 20 | 20 | 20.6 39.5 | 26.0 2
CGSSR/L2525-40D | @ | @ 25 | 25 | 25 | 256/ 20
CGSSR/L1616-50 16 | 16 | 16 |16.7 | 125
12 | CGSSR/L2020-50 (@ | @ 20 | 20 | 20 |20.7 - 1135 1
G*50 150
5 CGSSR/L252550 | @ | @ 25 | 25 | 25 | 25.7
CGSSR/L1616-50D GESOR/L | 16 | 16 | 16 |16.7 | 125
25 | CGSSR/L2020-50D | @ | @ 20 | 20 | 20 | 20.7 39.5 | 26.0 2
CGSSR/L2525-50D | @ | @ o5 | 25 | 25 | 257 | ' )

GE**R/L: nur fur Abstechen geeignet

@@ Abstechen und AuBBen Einstechen

JCGSS R/L

® | agerstandard in Europa

'J-Typ Halter .
g 52 ':_:a_ =
e o
Lei |- L
Max. Abstech-d
SO .
£ J Rechte Ausfuhrung abgebildet
Stech- |Max. Ab- Abmessungen (mm h hlissel
breite sti)z:hen Artikel Nr. Lager | Stechplatte LA el Schraube | Schlisse
W (mm) | @ (mm) b h h1 f L L1 UE T
20 JCGSSR/L1010-20 () 10 10 10 | 10.2 | 125 15
2 25 JCGSSR/L1212-20 () GE20 12 12 12 | 12.2 | 125 19 CSTB-3 T-9F
- 32 JCGSSR/L1616-20 () 16 16 16 | 168.2 | 125 | 22.5 y.




MY-T Stechsystem B

ll‘] ‘i} ‘1’ ‘m] Abstechen und -

AuBenstechen COWT RAL
Austauschteile
Schraube chgﬁl‘j\?:r{“" Schliissel
CHHM5-18 CSHB-6 P-4

CGWS R/L ® | agerstandard in Europa
GE**R/L: nur fur Abstechen geeignet

Vertikale Ausfuhrung FET .
JA ;' f/ [ <
N iwmz.  L-1502 I
e A I
< = 7 <
a0 Rechter Halter, rechtes Schwert abgebildet
Gestrichelte Linie = 20 x 20
Stech- Abmessungen (mm) Einzelteile
o Shete. Halter Set Lager | Stech- Lager Lager
latten <
(mmy | (M) AT L p b h h1 f Halter RIL Schwert R L
o 19 CGWSR/L2020-20GR/L| ® | @ GE20 20 | 20 | 20 |26.8| CGWSR/L2020 | @ | © 50GR/L [ )
CGWSR/L2525-20GR/L| @ | @ 25 | 25 | 25 |31.8| CGWSR/L2525 | @ | @ [ )
3 10 CGWSR/L2020-30GR/L| ®@ | @ | G*30 20 | 20 | 20 |27.0| CGWSR/L2020 | @ | © 30GR/L o o
CGWSR/L2525-30GR/L| @ | ® |[GE3OR/L| 25 | 25 | 25 |32.0| CGWSR/L2525 | @ | @ [ NN
a | 12 CGWSR/L2020-40GR/L| ®@ | ® | G*40 20 | 20 | 20 |27.1| CGWSR/L2020 | @ | © 40GR/L o o
CGWSR/L2525-40GR/L| @ | ® |GE40R/L| 25 | 25 | 25 |32.1| CGWSR/L2525 | @ | @ o o
5 | 12 CGWSR/L2020-50GR/L | @ G*50 20 | 20 | 20 |27.2| CGWSR/L2020 | @ | @ 50GR/L o o
CGWSR/L2525-50GR/L | ® GE50R/L| 25 | 25 | 25 |32.2| CGWSR/L2525 | @ | @ e o)

CGWT R/L GE**R/L: nur fur Abstechen geeignet

" Horizontale Ausfuh ;
orizontale Ausrtunrung Lﬂ s I | a
cI19 B . \
"(“j I I 1 Max. Stechtiefe
i B | L
' :. .. 1
! | |-
Rechter Halter, linkes Schwert abgebildet
Gestrichelte Linie = 20 x 20
- Ab i i
sb:;‘:;l; Stech- Lager | Stech- messungen (mm) Einzelteile
W | tiefe Halter Set platten Lager Lager
(mm) | (MM R L b h L Halter RIL Schwert R L
CGWTR/L2020-30GL/R G*30 20 | 20 CGWTR/L2020 L o o
3 |12 150.3 30GL/R
CGWTR/L2525-30GL/R GE30R/L | 25 | 25 CGWTR/L2525 e O o o
CGWTR/L2020-40GL/R G*40 20 | 20 CGWTR/L2020 L [ N
4 |12 150.4 40GL/R
CGWTR/L2525-40GL/R GE40R/L | 25 | 25 CGWTR/L2525 e O o o
CGWTR/L2020-50GL/R G*50 20 | 20 CGWTR/L2020 L o o
5 [ 12 150.5 50GL/R
. CGWTR/L2525-50GL/R GESOR/L | 25 | 25 CGWTR/L2525 o o e o)




MY-T Stechsystem

“’ “’ [LE] Innenstechen
* % %
) -CGT R/L ® | agerstandard in Europa
Min. Bohr. o ]
Y - -
'|"-;Ij_: o fE N,
':W L J h
aﬂ_'i"'
s —— Rechte Ausfuihrung abgebildet
Stech- | Min. | Stech- . Lager Abmessungen (mm) Schraube Schliissel
breite | Bohr. @ | tiefe Artikel Nr. Stechplatten
W.(mm)| (mm) | (mm) R|L od f L h = T
- g25| 3.5 S200-CGTR/L30 [ I 6*30 20 | 14.5 | 180 18
4 32 5 S25R-CGTR/L30 [ 25 | 18.5 | 200 23
4 32 5 S25R-CGTR/L40 [ 25 | 18.5 | 200 23
4 G*40 BHM5-14 P-3
4 40 5 S32S-CGTR/L40 [ ) 32 ([23.0| 250 | 30
= g 32 6 S25R-CGTR/L50 [ 6*50 25 | 18.5 | 200 23
4 40 6 S32S-CGTR/L50 [ 32 [23.0| 250 | 30 y
l: Abstechen
Wh L
| L] -
'Y
i ﬁj‘ J
e 1] =
o ~Ags

Stech- ; Max. Abmessungen (mm i eoissel
brekte uelNg Lager | Stechplatten | Abstechen @ 0 () fir Stechplatten
(mm) Schwert (mm) Wh ha ha L =

3 CCH26-30 () GE30 (R/L) 70 2.2 21.40 24.86 110

4 CCH26-40 [} GE40 (R/L) 70 3.2 21.26 24.59 110

5 CCH26-50 () GES0 (R/L) 70 4.2 21.13 24.32 110 L

3 CCH32-30 [ GE30 (R/L) 100 2.2 24.60 31.31 150

4 CCH32-40 () GE40 (R/L) 100 3.2 24.47 31.04 150

5 CCH32-50 () GES0 (R/L) 120 4.2 24.33 30.77 150

CCBS* *-32
i 100 .
e . CCH32-** PRSP
T M[J z T
o B 19 8 110
Artikel Nr. Lager Schwert Abmessungen (mm) Keil Schraube Schlussel
Block 9 chwe =
h1 B H Ho | He = Ny
CCBS20-32 [ 202 | 19 20 13 | 49.9
CCBS25-32 o CCH32-* * 25.2 | 23 25 8 49.9 CC-32 CMBX25 P-5
___ GcBs32-32 () 32.2 | 23 32 5 53.9




MY-T Stechsystem

=

E] Planstechen

*Schraube .
GGWSR* * ok k_%x *S* ***R
CGWSR* * ok Kk _%x *D*** *R

Austauschteile
Schraube Schraube fir Schlissel
| = m
S| CHHM5-18
CSHB-6 P-4
CGWS R/L D|CM5X0.8X16

Vertikale Ausfiihrung COWSR*rr-mrr e niR

Drehrichtung

ﬂﬁrﬁ_

|-
Rechte Ausfuhrung
Rechter Halter, rechtes Schwert abgebildet
CGWSL****_*******L
Y - I a
EWp =
- L
S I .- = Drehrichtung . | ==

Rechter Halter, rechtes Schwert abgebildet

Linke Ausfuihrung
Gestrichelte Linie = 20 x 20

Linker Halter, linkes Schwert abgebildet

2 o & Abmessungen (mm) Einzelteile
£E S;:;cmh-lﬂ B Halter Set g | Artikel Nr. |Lager|  Artikel Nr.  |Lager
iz & RIL| PN b | h ) f L Halter R[L Schwert R[L
3040 CGWSR/L2020-30S3040R/L 30S3040R/L [ N )
40-50 CGWSR/L2020-30S4050R /L 30S4050R/L [ N )
50-65 CGWSR/L2020-30S5065R /L 30S5065R/L [ N )
65-90 CGWSR/L2020-30S6590R/L G*30(20/20/20|27|152.5/CGWSR/L2020 ® | ® | 30S6590R/L [ )
90-150 CGWSR/L2020-30S90150R /L 30S90150R/L (@ @
150-500 CGWSR/L2020-30S150500R /L 30S150500R/L @ ©
3| 3040 |10/CGWSR/L2525-30S3040R/L 30S3040R/L [ K )
40-50 CGWSR/L2525-30S4050R /L 30S4050R/L ( 2K J
50-65 CGWSR/L2525-30S5065R /L 30S5065R/L ( 2K J
65-90 CGWSR/L2525-30S6590R/L G*30(25|25/25|32|152.5/CGWSR/L2525| ® | ® |l 30S6590R /L ( 2K J
90-150 CGWSR/L2525-30S90150R /L 30S90150R/L (@ @
150-500 CGWSR/L2525-30S150500R /L 30S150500R/L @ ©
35-45 CGWSR/L2020-40S3545R/L 40S3545R/L (@@
45-55 CGWSR/L2020-40S54555R /L 40S4555R/L (@@
55-80 |14|CGWSR/L2020-40S5580R/L G*40 27|152.5|CGWSR/L2020 40S5580R/L |(®|@®
80-140 CGWSR/L2020-40S80140R/L 40S80140R/L (@ | ®
140-500 CGWSR/L2020-40S140500R /L 40S140500R/L|® @)




MY-T Stechsystem

® | agerstandard in Europa

2 2 b} Abmessungen (mm) Einzelteile
5 Sfe‘:h']g 43 Halter Set g | Stech- Artikel Nr. |Lager|  Artikel Nr.  |Lager
&= mm&" ﬁfp R Halter RIL Schwert R[L
35-45 CGWSR/L2525-40S3545R/L 40S3545R/L ( 2K J
45-55 CGWSR/L2525-40S4555R /L 40S4555R/L ( 2K J
4| 55-80 |14|CGWSR/L2525-40S5580R/L G*40(25/25/25|32|152.5/CGWSR/L2525| ® | ® 40S5580R/L ( 2K J
80-140 CGWSR/L2525-40S80140R/L 40S80140R/L (@ | @
140-500 CGWSR/L2525-405S140500R /L 40S140500R/L|® | ®
35-45 CGWSR/L2020-40D3545R/L 40D3545R/L (@ | @
45-55 CGWSR/L2020-40D4555R /L 40D4555R/L (@@
55-80 CGWSR/L2020-40D5580R/L G*40|20|20|20|27|160.5CGWSR/L2020 @ | ® 40D5580R/L |® @
80-140 CGWSR/L2020-40D80140R/L 40D80140R/L (@ ®
140-500 CGWSR/L2020-40D140500R/L 40D140500R/L @ ©
4| 3545 |22/ CGWSR/L2525-40D3545R/L 40D3545R/L (@ @
45-55 CGWSR/L2525-40D4555R /L 40D4555R/L (@@
55-80 CGWSR/L2525-40D5580R /L G*40|25|25|25|32|160.5[CGWSR/L2525 @ | ® 40D5580R/L |® @
80-140 CGWSR/L2525-40D80140R/L 40D80140R/L (@ ®
140-500 CGWSR/L2525-40D140500R /L 40D140500R/L ® ©
35-45 CGWSR/L2020-50S3545R/L 50S3545R/L [ N )
45-55 CGWSR/L2020-50S4555R /L 50S4555R/L [ N )
55-75 CGWSR/L2020-50S5575R /L G*50(20,20/20|27|152.5/CGWSR/L2020 ® | ® 50S5575R/L [ N )
75-130 CGWSR/L2020-50575130R/L 50S75130R/L @ @
5[130-500(14|CGWSR/L2020-505130500R/L 50S130500R/L @ ©
35-45 CGWSR/L2525-50S3545R /L 50S3545R/L [ )
45-55 CGWSR/L2525-5054555R /L 50S4555R/L [ )
55-75 CGWSR/L2525-5055575R /L G*50(25/25/25|32|152.5/CGWSR/L2525| ® | ®  50S5575R/L [ )
75-130 CGWSR/L2525-50575130R/L 50S75130R/L @ @®
130-500 CGWSR/L2525-505130500R /L 50S130500R/L @ ©
35-45 CGWSR/L2020-50D3545R /L 50D3545R/L (@@
45-55 CGWSR/L2020-50D4555R /L 50D4555R/L (@@
55-75 CGWSR/L2020-50D5575R/L G*50(20/20/20|27[160.5/CGWSR/L2020 @ | ® 50D5575R/L (@ |®
75-130 CGWSR/L2020-50D75130R/L 50D75130R/L @ @®
130-500 CGWSR/L2020-50D130500R/L 50D130500R/L @ @
5| 3545 |22|CGWSR/L2525-50D3545R/L 50D3545R/L (@ @
45-55 CGWSR/L2525-50D4555R /L 50D4555R/L (@ @
55-75 CGWSR/L2525-50D5575R/L G*50|25|25|25|32(160.5CGWSR/L2525 @ | ® 50D5575R/L |® @
75-130 CGWSR/L2525-50D75130R/L 50D75130R/L @ @
__|136-500 CGWSR/L2525-50D130500R/L 50D130500R/L @ @)
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-

—J

E-] ‘E’ Planstechen

CGWT R/L

*Schraube .
GG\/\/TR****_**S****L
CG\/\/TR****_**D****L

Austauschteile
Schraube chg:‘dvb;:“" Schliissel
= S m
S| CHHM5-18
CSHB-6 P-4
D | CM5X0.8X16

" Horizontale Ausfuhrung

+
i
[

CGWTR****_*******L

-

| E Drehrichtung -+
pe—
Rechte Ausfuhrung
Rechter Halter, linkes Schwert abgebildet
CGWWTL* * * %% % % % % % xR
o [ o ; \
! :i i Drehrichtung =
e L 5 ,
8 ,
— T
Rechter Halter, linkes Schwert abgebildet Linke Ausfuhrung
Gestrichelte Linie = 20 x 20 Linker Halter, rechtes Schwert abgebildet
2 o & Abmessungen (mm) Einzelteile

=£ Sficmh'lz £t Halter Set & e Artikel Nr. |Lager|  Artikel Nr. |Lager
g2 & R[L] bl hh1 £ L Halter R[L Schwert R[L
3040 CGWTR/L2020-30S3040L/R 30S3040L/R [ N J
40-50 CGWTR/L2020-30S4050L/R 30S4050L/R [ N J
50-65 CGWTR/L2020-30S5065L/R 30S5065L/R [ N J
65-90 CGWTR/L2020-30S6590L/R G*30|20|20/20|52.5/150|CGWTR/L2020 @ @ | 30S6590L/R [ N J
90-150 CGWTR/L2020-30S90150L/R 30S90150L/R @ @
150-500 CGWTR/L2020-30S150500L/R 30S150500L/R @ @

3| 3040 |10|CGWTR/L2525-30S3040L/R 30S3040L/R [ N J
40-50 CGWTR/L2525-30S4050L/R 30S4050L/R [ N J
50-65 CGWTR/L2525-30S5065L/R 30S5065L/R [ N J
65-80 CGWTR/L2525-30S6590L/R G*30|25|25|25|52.5/150|CGWTR/L2525 @ |® | 30S6590L/R [ N J
90-150 CGWTR/L2525-30S90150L/R 30S90150L/R @ @
150-500 CGWTR/L2525-30S150500L/R 30S150500L/R @ | ®
35-45 CGWTR/L2020-40S3545L/R 40S3545L/R [ N J
45-55 CGWTR/L2020-40S4555L/R 40S4555L/R [ N J

4| 55-80 |14|CGWTR/L2020-40S5580RL/R G*40/|20|20/|20|52.5/150|CGWTR/L2020| ® | ® | 40S5580L/R [ N J
80-140 CGWTR/L2020-40S80140L/R 40S80140L/R (@ |@
__|146-500 CGWTR/L2020-40S140500L/R 405140500L/R|® @)
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® | agerstandard in Europa

2 2 b} Abmessungen (mm) Einzelteile
5 Sf;‘:mh']g 43 Halter Set g ,ﬁ';iﬁ:n Artikel Nr. |Lager|  Artikel Nr.  |Lager
&= & L| b|hiht f L Halter R Schwert R[L
35-45 CGWTR/L2525-40S3545L/R 40S3545L/R ( 2K J
45-55 CGWTR/L2525-40S4555L/R 40S4555L/R ( 2K J
55-80 |14|CGWTR/L2525-40S5580L/R G*40(25|25/25|52.5/150/CGWTR/L2525| ® 40S5580L/R ( 2K J
80-140 CGWTR/L2525-40S80140L/R 40S80140L/R (@ | @
140-500 CGWTR/L2525-405140500L/R 40S140500L/R|® ®
35-45 CGWTR/L2020-40D3545L/R 40D3545L/R (@ | @
45-55 CGWTR/L2020-40D4555L/R 40D4555L/R (@ | @
55-80 CGWTR/L2020-40D5580L/R G*40|20|20/|20|60.5|150|CGWTR/L2020 @ 40D5580L/R |(® | ®
80-140 CGWTR/L2020-40D80140L/R 40D80140L/R (@ ®
140-500 CGWTR/L2020-40D140500L/R 40D140500L/R|® ©
35-45 |22|CGWTR/L2525-40D3545L/R 40D3545L/R (@@
45-55 CGWTR/L2525-40D4555L/R 40D4555L/R (@@
55-80 CGWTR/L2525-40D5580L/R G*40|25|25|25|60.5|150|CGWTR/L2525| @ 40D5580L/R (@ @
80-140 CGWTR/L2525-40D80140L/R 40D80140L/R (@ ®
140-500 CGWTR/L2525-40D140500L/R 40D140500L/R|® ©
35-45 CGWTR/L2020-50S3545L/R 5083545L/R [ N )
45-55 CGWTR/L2020-5054555L/R 50S4555L/R [ N )
55-75 CGWTR/L2020-50S5575L/R G*50|20|20/20|52.5|150|CGWTR/L2020| ® 50S5575L/R [ N )
75-130 CGWTR/L2020-50575130L/R 50S75130L/R @ @
130-500|14|CGWTR/L2020-505130500L/R 50S130500L/R @ ®
35-45 CGWTR/L2525-5053545L/R 50S3545L/R [ )
45-55 CGWTR/L2525-5054555L/R 50S84555L/R [ )
55-75 CGWTR/L2525-5055575L/R G*50(25|25/25|52.5|150/CGWTR/L2525| ® 50S5575L/R [ )
75-130 CGWTR/L2525-50575130L/R 50S75130L/R @ @
130-500 CGWTR/L2525-505130500L/R 50S130500L/R| @ | ®
35-45 CGWTR/L2020-50D3545L/R 50D3545L/R ( 2K J
45-55 CGWTR/L2020-50D4555L/R 50D4555L/R ( 2K J
55-75 CGWTR/L2020-50D5575L/R G*50|20|20/20|60.5|150/CGWTR/L2020| ® 50D5575L/R ( 2K J
75-130 CGWTR/L2020-50D75130L/R 50D75130L/R @ @
130-500 CGWTR/L2020-50D130500L/R 50D130500L/R @ @
35-45 |22|CGWTR/L2525-50D3545L/R 50D3545L/R (@@
45-55 CGWTR/L2525-50D4555L/R 50D4555L/R (@@
55-75 CGWTR/L2525-50D5575L/R G*50|25|25|25|60.5|150|CGWTR/L2525| @ 50D5575L/R (@ @
75-130 CGWTR/L2525-50D75130L/R 50D75130L/R @ @
130-500 CGWTR/L2525-50D130500L/R 50D130500L/R/ @ |®)




MY-T Stechsystem

Anwendungshinweise

1. Kostenreduzierung

Um diesen Arbeitsgang konventionell auszuftihren,
wurden 2 Werkzeuge in linker und rechter Ausfuh-
rung bendtigt. Das gleiche Ergebnis kann auch von
einem My-T Stechwerkzeug mit GF oder GR Stech-
platten erzielt werden. Paositiver Nebeneffekt ist die
Einsparung von \Werkzeugkosten.

W -

2. Oberflachenqualitat

Der Breitschlichteffekt von Stechplatten begtinstigt
eine verbesserte Ausbildung der Oberflachenqua-
litat gegenuber der Verwendung konventioneller
\Wendeschneidplatten mit Eckenradius.

f (mm/U)

—T—rf

heoritische

Theoritische
Oberflachenrauheit
Oberflachenrauheit

"

' 3. Einstechen

Das unten aufgefthrte Verfahren wird generell fur
Einstechoperationen empfohlen.

4. Stechdrehen

Bei der Herstellung breiter Nuten mit geringer
Stechtiefe wird das unten aufgezeigte Verfahren
empfohlen.

0.1
-
(zurtck)

==

i

breite Nut / geringe Stechtiefe

' 5. Konturdrehen

Beim Konturdrehen wird das unten aufgezeigte
Verfahren empfohlen.

‘6. Bearbeitung einer Nlut von 2 Seiten

Beide Schultern mittels Einstechverfahren fertig-
drehen. AnschlieBend wird der Grund mit einer
Langsdrehoperation bearbeitet.

Ol
X]
:




MY-T Stechsystem

7. Bearbeitung einer Nut zur Schulter

Grund der Nut mittels Langsdrehverfahren bear-
beiten. Um Spanklemmer zu vermeiden kurz vor
der Schulter stoppen. AnschlieBend die Schulter
durch Einstechen fertigdrehen.

8. Ringbildung

Um die Ringbildung am Ende einer Langsdrehope-
ration zu vermeiden, wird empfohlen, die Werk-
stuckkante wie unten aufgezeigt fertig zu stellen.

i

' 9. Konturdrehen mit GR Stechplatten

Schruppen der Kontur mittels Einstechoperation.
Beim Schlichten wird die Fertigbearbeitung der
Schulter durch einen Ziehschnitt empfohlen. Maxi-
male Schnitttiefe ist 5% vom Schneidenradius der
Stechplatte.

@ @ @ @

fur Schruppen fur Schlichten

10. Planstechen

Stechschwert gemal dem grofiten Anwendungs-
durchmesser auswahlen.

Stechen

Stechdrehen

' 11. Konturdrehen an Planflachen

Stechoperationen wie unten aufgezeigt von auf3en
nach innen durchfuhren.
Fertigbearbeitung entlang der Drehachse.

‘12. Innenstechen

Gleiche Verfahrensweise wie Position 3 und 4.

%




MY-T Stechsystem

Anwendungshinweise

9 ~

— Anschlag

9 ~

Klemmspannschraube mit 4 - 5 Nm
anziehen

Stechplatte per Hand bis zum hinteren
Anschlag einsetzen

1. Montierschlussel ansetzen und nach
unten drucken

2. Stechplatte per Hand bis zum hinteren
Anschlag einsetzen

3. Montierschlissel nach oben dricken
bis die Stechplatte fixiert ist

y

AuBendurchmesser-Kompensation am Bautelil
0.03
T 0.02
E
0.01
0 01 0.2 0.3
Vorschub (mm/U)

==Z
=

y

Bei Bearbeitungsvorgangen mit seitlichem
Vorschub kann eine Auslenkung der
Stechplatte entstehen. Bei zu hohen
Prozessparametern kénnen dadurch
MafBabweichungen am Bauteil hervor-
gerufen werden. Um diese Abweichungen
zu kompensieren, missen die im Dia-
gramm dargestellten Korrekturen bei der
Programmierung bertcksichtigt werden.

Problembeseitigung

(siehe Abbildung oben, Beispiel Stahl mit
mittlerem Kohlenstoffgehalt)

Beim Plan Einstechen sollte der Schwert
durchmesser dem zu bearbeitenden
Durchmesser am Bauteil angepasst sein.
Die richtige Auswahl der Schwerter finden
Sie in diesem Prospekt. In der Abbildung
links ist der maximale Bearbeitungsdurch-
messer D2 und der minimale Bearbei-
tungsdurchmesser D1 gezeigt. Diese
Beschrankung gilt nur fur die Planbearbei-
tung.

Problem
GegenmalBnahme

Band- und
Wirrspane
Stechen

Band- und
Wirrspane
Langsdrehen

Unzureichende
Oberflachen-
gite

Vibrationen

MaB-
abweichungen

Hoher Ver-
schlei3 an der
Stechplatte

Plattenbruch

Vorschub erhéhen

Vorschub verringern

Schnitttiefe erhdhen

Schnitttiefe verringern

Schnittgeschwindigkeit erhéhen

Schnittgeschwindigkeit verrin-
gern

Cermet verwenden

Beschichtete Sorte verwenden

Mit Vorschubunterbrechung
arbeiten

Kuhlmittel einsetzen

Auslenkung kompensieren

Stechhalter tberprufen

Optimale Stechplattengeome-
trie wahlen

Werkzeugauskragung verkurzen

Beide Schneiden gleichmaBig
- einsetzen




Praktische Beispiele

@ A.u:3_en E-in.stechen
FH
1

@ Innen Einstechen
! A —

@ AuBenstechen

nd-n

i
St

1

.: \ Abstechen

@ Plan Einstechen

.q&—%i

m\ AuBen Kopieren

an -

Stechplatte:
Schnittgeschw.:
Stechbreite:
Vorschub:
Werkstuck:
Kahlmittel:

Stechplatte:
Schnittgeschw.:
Stechbreite:
Vorschub:
Werkstuck:
Kahlmittel:

Stechplatte:

GEBO (T9025)
180 m/min

5 mm

0.2 mm/U
15CrMo5
Emulsion

GE40 (NS530)
120 m/min

4 mm

0.1 mm/U
Ck45

Emulsion

GT50 (T9025)

- AuBen Stechdrehen

Schnittgeschw.:
Schnitttiefe:
\orschub:

150 m/min
2 mm
0.2 mm/U

- AuBen Einstechen

Schnittgeschw.:
Stechbreite:
\orschub:

Stechplatte:
Schnittgeschw.:
Stechbreite:
Vorschub:
Werkstuck:
Kahlmittel:

Stechplatte:
Schnittgeschw.:
Stechbreite:
Vorschub:
Werkstuck:
Kahlmittel:

Werkzeughalter:

Stechplatte:
Schnittgeschw.:
Stechbreite:
Vorschub:
Werkstuck:
Kahlmittel:

150 m/min
5 mm
0.1 mm/U

GE30 (T9025)
100 m/min

3 mm

0.1 mm/U
Ck45
Emulsion

GEBO (T9025)
115 m/min

5 mm

0.13 mm/U
X5CrNi189
Emulsion

fur AuBen
Einstechen (r, 1)
GR50 (T9025)
150 m/min

4 mm

0.25 mm/U
Ck45

Emulsion

MY-T Stechsystem

Ergebnis:

AuBerst stabile Schnittbedingungen bei
heherem Vorschub fuhrten zu einer Erho-
hung der Produktivitat um 20%

Ergebnis:
Die Standzeit wurde erhéht und somit die
Produktivitat um 25% gesteigert.

Ergebnis:

Konventionelle Bearbeitung mit 2 Werk-
zeugen (fur Einstechen und Drehen) wird
ersetzt durch die Bearbeitung mit nur
einem Werkzeug

Ergebnis:

Die stabile Klemmspannung erméglicht
hohe Prozesssicherheit und My-T konnte
die Produktivitat um 50% steigern

Ergebnis:

Der Kunde erzielte eine bessere Span-
kontrolle und konnte so die Produktivitat
um 40% erhéhen

Ergebnis:

Das My-T Stechsystem benatigt nur 1
Werkzeug im Gegensatz zu 2 Werk-
zeugen bei herkémmlicher Bearbeitung
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