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Prazision im Detall

Die Stream Jet Bar Bohrstangen und die
neu entwickelten Stream Jet Bar MINI
Bohrstangen bilden einen  weiteren
bemerkenswerten Meilenstein in der erfolg-
reichen Werkzeugentwicklung von Tungaloy.
Modernstes Design kombiniert mit zahl-
reichen technischen Erneuerungen tragen
dazu bei, individuelle Zerspanungsauf-
gaben bei der Innenbearbeitung komplexer
Bauteile wirtschaftlich und prozesssicher
zu realisieren.

Hilfreiche Informationen hinsichtlich Arti-
kelbezeichnung, Wendeschneidplatte und
Ersatzteile sind direkt auf dem Werkzeug-
trager eingraviert und vereinfachen das
Handling drastisch. Spezielle Konstruktions-
merkmale im Bereich des Plattensitzes er-
zeugen eine Antivibrationsneigung welche
eine gesteigerte Préazision am Bautell,
gerade bei tiefen Bohrungen, garantiert.

Eingefraste Spankammern geben dem
Spanfluss die optimale Richtung vor und
verhindern einen Spénestau. Positiver
Nebeneffekt hierbei ist eine verbesserte
Oberflachenbeschaffenheit der Bohrung,
da die Spane die Bohrungswand nicht
,verkratzen®.

Der Plattensitz ist hochprazisionsgefrast
und bietet beste Stabilitatsverhaltnisse.
Unterstutzt wird die hohe Leistungsfahig-
keit des neuen Bohrstangensystems durch
eine punktgenaue Kuhlung der Schneidkante.

Die Serienerweiterung durch die Stream
Jet Bar MINI Bohrstangen rundet ein
gelunges Werkzeugkonzept optimal ab.
Sie wurde speziell fur die Zerspanung
kleiner Durchmesserbereiche entwickelt
und erlaubt eine prozesssichere Innen-
bearbeitung ab einem Bohrungsdurch-
messer von 4.5 mm auf fast allen kleinen
Drehmaschinen. Sowochl Stream Jet Bar
Bohrstangen als auch Stream Jet Bar
MINI Bohrstangen sind mit Stahl- und
Vollhartmetallschaft erhaltlich und decken
somit ein breites Anwendungsgebiet
optimal ab.
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Stream Jet Bar MINI fir kleine Durchmesser ‘%

Tungaloy hat nach umfangreichen Simulationsstudien die extrem
verwindungssteife Stream Jet Bar Bohrstange neu entwickelt -
eine Bohrstange mit idealer Werkzeuggeometrie fiir exzellente Spankontrolle

AuBergewdhnliche Zerspanungsleistung im

kleinen Durchmesserbereich @

== Kleinster Bohrungsdurchmesser ab g 4.5 mm

== Stahl- und Hartmetallschaft-Ausfihrung
== (Serade Schaftausfuhrung verfugbar

== |nnere Kuhlmittelzufuhr Spankammer
== \/ergroBerter Spanraum fur optimalen Spanfluss |
== Einfache Einstellung der Auskragléange durch Indexierung
auf der Bohrstange .—l

== Hohe Steifigkeit und geringe Vibrationsneigung durch FEM Innere Kuhlmittelzufuhr
(Finite Element Method)

== Zusatzliche Z-Schneidkantenausfuhrung fir Rickwéartsdrehen

Fir unterschiedlichste Maschinentypen

== Bohrstangenadapter fur unterschiedliche kleine Drehmaschinen

Distanzstiick ©ptional)

== Zusétzlich mit Distanzstuick (optional)

== Adapter ausgelegt fur duBere Kuhimittelzufuhr

Schraube (M6)
Hinweis

Zur genauen Einpassung des Distanzstiicks
Montagewerkzeug benutzen (z. B. Plastikhammer)

Stabile Standzeiten und hervorragende Spankontrolle
== \\/O8 Spanformstufe

== AuBergewodhnliche Schneidkante durch Feinkorn Hartmetallsorte

== \\/endeschneidplatten in zwei Sorten verftigbar:
SH730 (Allgemeine Anwendung) und TH10 (Nichteisenmetall)

== Erweiterter Eckenradius RO.1 fur EPGTO4* und WBGTO3*
Wendeschneidplatten
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Technische Informationen

Stabilitat und Prazision

Die Tungaloy Stream Jet Bar Bohrstange werden die auftretenden Zerspanungskrafte  lenkung erzielt. Das Resultat ist eindeutig:
weist im Bereich des Plattensitzes einen  optimal absorbiert und eine im Vergleich zu  Geringe Vibrationsneigung sowie verbes-
groBeren Materialquerschnitt auf. Hierdurch  konventionellen Bohrstangen geringere Aus-  serte MaBhaltigkeit am Bauteil

Konventionelle Bohrstange Tungaloy Stream Jet Bar Bohrstange Exakte Wendeplattenpositionierung durch
hochprazisen Plattensitz
lang kurz  Verkiirzung des Lasthebels
17% —
Qe ‘ A —| B-B s ﬁro‘r:wre Steifigkeit
@ ﬁ@ A
’ Rl
Aus- Aus-
lenkung lenkung
Spankammerdesign
Spanfluss
Spanfluss
Konventionelle Bohrstange mit Tungaloy Stream Jet Bar Bohrstange
herkammlichem Spankammerdesign mit optimiertem Spankammerdesign fur
prozesssicheren Spanetransport Punktgenaue Kuhlmittelzufuhr
Vibrationen runter, Standzeit rauf

_ 0-20 —#— \Wettbewerb Bohrstange

£ —=— Tungaloy Stream Jet Bar ‘ Innere Bearbeitung (g 30 - 50 mm)

% 015 F Bohrstange Werkstoff : Ck45 (220HB)

Z Bohrstange : A16Q-STUPR1103-D180

% Wendeschneidplatte ~ : TPMT110304-PS

E 0.10 [ Sorte : GT730

% Schnittgeschwindigkeit : Vc = 100 m/min

[} o . _

?é 005 | Schnitttiefe tap=0.5mm

£ Vorschub f =0.2 mm/U

i Kuhlmittel : Emulsion

0 . . . . . )
0 5 10 15 20 25 30 .
Standzeit (min) Durch das moderne Design der neuen Stream Jet Bar Bohrstange werden
storende Vibrationen weitgehend vermieden.

Vollstandige Indexierung auf der Bohrstange

Artikel Nr. Bohrstange

I Die letzten 3 Zahlen = min. Bohr- o

2.B. D140 = 14.0 mm
Artikel Nr. Spannschraube T T Artikel Nr. Wendeschneidplatte

T Auskragléangenindex

Vollhartmetall Ausfiihrung

Die Umsetzung unterschiedlichster Zerspa-
nungsaufgaben in grolen Bohrungstiefen
erfordert ein Maximum an Stabilitat.

Prazision in jeder Bohrungstiefe

Stahlschaft Hartmetallschaft
Stream Jet Bar Bohrstangen mit Vollhart- L/D=3 L/D=5 \ Vollhartmetall
metallschaft fir prozessstabile Anwen- L = Bohrungstiefe, D = Schaftdurchmesser

dungen im Bereich L/D = 5. P Stahl vergutet




. STREAMIETEBAR

Nomenklatur fir TAC Bohrstangen

schneidplattenform
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Z Hauptschneide
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1 Halterausfiihrung

o Schaft-
durchmesser

Bohrstangen-
lange (mm)

8

Werkzeug-
ausfiihrung

9 WendeschneidplattengroBe

10 Mindestbohr-o

A

Stahlschaft mit
Innenkanalkihlung

Durchmesserangaben
in mm

80

90

Hartmetallschaft
mit Stahlkopf und
Innenkanalkthlung

100

110

125 n

150

]

170

180

200

250

300

Cl=H ®»n 3O T IXR<ITO T,

350

Fur M, S und C-Typen
entsprechend der ISO-Code

Stream Jet Bar

140 214.0 mm
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Anwendungen und Durchmesserbereiche
S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv

Min. Bohr- g (mm) Schaft- ) Min. Bohr- @ (mm) Schaft- o)
Anwendung T o Anwendung T S
0O P OO yP n Q@@P@@@ ypP n
SEXPR/L SDUCR/L ‘
Drehen und Planen 045 o7 Stahl Kopieren 1B 34 Stahl

T | 16
30"
Hartmetall @ 213 | 827 Hartmetall

’ |

Kopieren

Stahl 216 es0| | Stahl

=2 -
Hartmetall 218 B 032 Hartmetall

‘ 17
SVUBR/L

Kopieren

Stahl g20 B 832 Stahl

T 10 |
260 |28 Hartmetall 224.5 B 23 Hartmetall
<

SDOCR/L

i

Dreh
Ntlelul\?ll‘ renen 28 I 034 Stahl " 213 N 230 Stahl
|| 12 |
= 28 i | o2V Hartmetall 213 B 225 Hartmetall
STFPR/L ‘ SVQCR/L ‘
Dreh Kopieren
o moch Stahl - 213.5 [MINIINESD | Stahl
‘ 13 l iAuA sos
1O g22 Hartmetall e 213.5 B 221,5 Hartmetall
SCLPR/L ‘ SVGBR/L ‘
Drehen und Kopieren ]
Planen 21O 527 Stahl ) i 217 B 5305 Stahl

. 19

—— | 14 | ,
@ 210 220 Hartmetall 217 B 230.5 Hartmetall

|

Drehen
210 227 Stahl

| =X ‘ 15
% g 10 527 Hartmetall

SSKPR/L

Drehen und
Planen

220 W 231 Stahl 16
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Min. Bohr- @ (mm) Schaft- ) Min. Bohr- @ (mm) Schaft- o)
Anwendung T o Anwendung T S
O@@@@@ yp n 0O 0 DO yp n
SDZCR/L SVJCR/L
Hinterdrehen 214- Joss Stahl Formdrehen

| - 216 I 220 Stahl
* 218 W @22 Hartmetall A

20 22
SVZCR/L SVJBR/L

Hinterdrehen Formdrehen

[ — 216 | Stahl § 225 W 230 Stahl
50: -' \

SVZBR/L SYGBR/L

Hinterdrehen Innen-Freidrehen
und Kopieren 217 M 221.5 Stahl

[ e— 520 M 040 | Stahl — 24
* —1 * 217 M 2215 Hartmetall

21
SYUBR/L

Innen-Freidrehen
25.5086.5 Stahl und Kopieren 220 Stahl

A — 25
@‘_ o
= | |550e65 Hartmetall 220 W 24.5 Hartmetall

P-Typ Kniehebelklemmhalter, negativ

Min. Bohr- @ (mm) Schaft- ) Min. Bohr- @ (mm) Schaft- ©
Anwendung D Anwendung D
OPDDODOPP Iy %) OPPODODOOPP Ip (0]
PTUNR/L PCLNR/L
Drehen Drehen und Planen
@ 520 [ 240 Stahl 220 [ 663 | Stahl
<
28

26
PTFNR/L PWLNR/L

Drehen Drehen und Planen

= g 32 I 063 | Stahl
<

220 [ 250 Stahl

PSKNR/L PVUNR/L

Drehen und Kopieren

Durchgangsbohrung
—— 837 W 050 Stahl

- 240 I 263 | Stahl 7 N\s0
Ir@.‘
A —

(=7 |
27 29
PDUNR/L PDZNR/L

Kopieren Hinterdrehen

QE 025 I 053 | Stahl %f 240 N 663 | Stahl
<4
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S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SEXPR/L Drehen und Planen Lagerstandard ®

oD

*gerader
Schaft

Anstellwinkel X 100° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr 53| schneid- Drehmoment
R|L|oD|ed| f | &1 | L2| h | 2| 6 | « |53 platte Spann- | schiissel|  (N'm)
T *A04F-SEXPR/L03-D045 o|ofus 23 -15°
4 8 | 3.8 0.2 03X1|CSTA-1.6
%*AO4F-SEXPR/ L03-D050 e o 5 25| 80 -13°
%*A05F-SEXPR/LO4-D055 ® @55 5 (275 9 |48 X
- 0 EPOIC T-6F 0.6
%*AOSG-SEXPRILO4-DO70 @ /®| 7 |6 |36]|9 | 11575
-12°|0.4 0401| CSTB-2
AO08H-SEXPR/L04-D055 ®|® |55 2.75 16
8 100 7.5
A08H-SEXPR/L04-D070 e o | 7 3.6 20
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) i3 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr: =9 schneid- Drehmoment
R|L|oD|ed| f | &1 | £2| h | f2 | 6 | « |58 platte Spann- | schiiissel|  (N'm)
(P E0sG-SEXPR/LO3-D045 | e | @ | 45 23 15"
4 9 | 3.8 0.2 03X1|CSTA-1.6
‘%*E04G-SEXPRI L03-D050 e o 5 25| 90 -13°
%*EOSG-SEXPR/ L04-D055 e @55 5 (275 10 | 4.8 X
- 0 EPOO T-6F 0.6
%*EOGH-SEXPRI L04-D070 e/ e®| 7 | 6 |36]|100| 12 |5.75
-12°|0.4 0401| CSTB-2
E08K-SEXPR/L04-D055 e | @55 2.75 28
8 125 7.5
E08K-SEXPR/L04-D070 e|leo| 7 3.6 40

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SCLCR/L Drehen und Planen Lagerstandard ®

<4
Anstellwinkel L 95° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) & Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- sa|  schneid- Drehmoment
oD | ed | f | £1| L2 | h | f2 | 6 | o |S3 platte opamn-. | sohidssel|  (N'm)
&) A04F-sCLCR/L03-DO50 olo|s5|af2s] |8 |38 45 03X1|GSTA-1.6
& AosF-sCLCR/L03-DOGO ole|6 |53 o |48
- | o |-13]0.2| ccoo T-6F | 0.6
%AOGG-SCLCR/LM-DWO e|e|7 |6 |35 |11]575 04T1| CSTB-2
{@@Ao7c-scLcr/os-Dos0 [ e[ 8 | 7 [ 4 12 [6.75 117

8
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Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) fe Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 2| schneid- Drehmoment
R{L[oD|ed| f | £1]| 2| h | | 6]« |TF platte sohanbe  [Scniussel| ()
AO08H-SCLCR/L06-D100 e | 10 8 | 55(100| 16 | 7.5 -13°
A10F-SCLCR/L06-D120 ® 80
12 | 10 6 20 9 -10°
A10K-SCLCR/L06-D120 LA 125
A12H-SCLCR/L06-D140 L] 1 . 100 & 0.4 0602|{CSTB-2.5S| T-8F 1.2
A12M-SCLCR/L06-D140 [ A 19 150 os | 11
A12H-SCLCR/L06-D160 ° 16 100 -
A12M-SCLCR/L06-D160 L 9 150 - 0° ccod
A16K-SCLCR/L09-D180 L] 18 125 -9°
A16Q-SCLCR/L09-D180 LA 16 180 15 -10°
A16K-SCLCR/L09-D200 ® 125 | 32
20 -9° (0.8 09T3|CSTB-4S | T-15F | 3.0
A16Q-SCLCR/L09-D200 [ A 11 | 180
A20R-SCLCR/L09-D220 ® 22 | 20 200 18 -8°
A25S-SCLCR/L09-D270 [J 27 | 25 |13.5|250 | 45 | 23 -6°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) re Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53| schneid- Drehmoment
R|L|@oD]| od f 24 22| h fo 0 o |58 platte Sg ke [Schiussel|  (N-m)
(T E04G-SCLCR/L03-D050 o 5 | 4|25 9 |38 15
90 03X1| CSTA-1.6
(T E05G-SCLCR/L03-D060 olefc |53 10 | 4.8 i
-13°(0.2 T6F | 06
) E06H-SCLCR/L04-D070 ole| 7|56 |35 12 |5.75
100 04T1| CSTB-2
T E07H-SCLCR/L04-D080 ole|s |7 |4 14 |6.75 A1
E08G-SCLCR/L06-D100 ° 90
10 8 | 55 22 | 75 -13°
E08K-SCLCR/L06-D100 o0 125
E10F-SCLCR/L06-D120 ° 80
E10H-SCLCR/L06-D120 ° 12110 | 6 |100]| 25 | 9 -10°
E10M-SCLCR/L06-D120 o0 150
E12G-SCLCR/L06-D140 (] 90 0.4 0602| CSTB-2.5S| T-8F 1.2
E12J-SCLCR/L06-D140 ° 14 7 (110 -8°
E12Q-SCLCR/L06-D140 o0 19 180 o7 | 11 - | 0° ccoO
E12G-SCLCR/L06-D160 ® 90
E12J-SCLCR/L06-D160 ° 16 110 -7°
E12Q-SCLCR/L06-D160 o0 9 180
E16H-SCLCR/L09-D180 ® 100
E16L-SCLCR/L09-D180 ° 18 130 -10°
E16R-SCLCR/L09-D180 o0 200
16 32 | 15 CSTB-4L060
E16H-SCLCR/L09-D200 ® 100
0.8 09T3 T-15F | 3.0
E16L-SCLCR/L09-D200 ° 20 » 130 -9°
E16R-SCLCR/L09-D200 o0 200
E20S-SCLCR/L09-D220 ® 22 | 20 250 | 36 | 18 -8°
CSTB-4S
E25T-SCLCR/L09-D270 ° 27 | 25 |13.5/300 | 45 | 23 -6°

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.
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S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SWUBR/L Drehen

Lagerstandard @

999

960

2
*gerader
Schaft
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) g Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
LoD | ed| f | &1 | £2| h | 2 | 6 | «° |38 Platte ooparn- | schidssel| (N'm)
*AO05F-SWUBR/L03-D060 ® 0| 6 5 3 |80 | 9 |48 -13°
*A06G-SWUBR/L03-D070 e 0| 7 6 |35 % 11 |5.75 -12°
*A07G-SWUBR/L03-D080 ® o 3 7 4 12 |6.75| - 0° | -11°|0.4| WBOJO |0301| CSTB-2 | T-6F 0.6
AO08H-SWUBRO03-D060 ® 6 3.1 18
8 100 7.5 -12°
AO08H-SWUBRO03-D070 L] 7 3.6 20
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
LoD | ed| f | £1| £2| h | 2 | 6 | «° |38 Platte ooparn- | schidssel| (N'm)
*E05G-SWUBR/L03-D060 ® 0 6 5 3 |9 | 10 |48 -13°
*E06H-SWUBR/L03-D070 e 0| 7 6 |35 100 12 |5.75 -12°
*EO7H-SWUBR/L03-D080 ® o 3 7 4 14 |6.75| - 0° |-11°|0.4| WBOO [0301| CSTB-2 | T-6F 0.6
E08K-SWUBRO03-D060 L 6 3.1 30
8 125 7.5 -12°
E08K-SWUBRO03-D070 L] 7 3.6 40

Fur rechte Bohrstange linke VWendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.
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STU pR/L Drehen Lagerstandard ®

i—38 ‘
(©) 4 '
|
Anstellwinkel U 95° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) c Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr: 53| schneid- Drehmoment
R|L|eD|od| f [ £1 ]| £2| h | f2 | 6 | «° |58 platte Spann- |sohiissel|  (N'm)
% A07G-STUPR/L07-D080 o0 7 90 | 12 [6.75| 0.4
8 4 -10° 0701
AO08H-STUPR/L07-D080 [ N J 8 100 19.5 75 0.5 CSTB-2.2L038| T-7F 0.9
AO08H-STUPR/L09-D100 e | o 10 5.5 6| |08 -8° 0902
A10F-STUPR/L1102-D120 ® 80 1.4
-6° 1102 [CSTB-2.558| T-8F 1.2
A10K-STUPR/L1102-D120 ° 12 | 10 | 65 105 20| 9 |07
A10K-STUPR/L1103-D120 ° 0.6 -10° 1103 |CSTB-3L050| T-9F | 1.4
A12H-STUPR/L1102-D140 ° 100 0.9
-4° 1102 |[CSTB-2.5B| T-8 1.2
A12M-STUPR/L1102-D140 ° 14 7 150 0.7
A12M-STUPR/L1103-D140 [} 12 24 | 11 -6° 1103 [CSTB-3L050| T-9F 1.4
A12H-STUPR/L1102-D160 ° 100 0.6 0.4
16 B +5° TPOO |1102 [CSTB-25B| T8 | 1.2
A12M-STUPR/L1102-D160 | e | ® 150 -3° Hinveeis:
A16K-STUPR/L13-D180 o 9 125 0.9 Yenent 1303
anwendbar
A16Q-STUPR/L1103-D180 ° 18 180 0.8 -4° 1103
A16Q-STUPR/L13-D180 ° 16 32 | 15
CSTB-3S
A16K-STUPR/L13-D200 ° 00 125 0.6 -3° 1303 T9F | 14
A16Q-STUPR/L13-D200 |0 » 180
A20R-STUPR/L1103-D220 o |0 1103
22 | 20 200 | 36 | 18 | 0.7 -2°
A20R-STUPR/L13-D220 o0 1303 | CSTB-3
A25S-STUPR/L16-D270 ®| ®| 27 | 25 |135|250| 45 | 23 | 0.5 -1°
0.8 16T3 |[CSTB-4M| T-15F | 3.0
A32T-STUPR/L16-D340 ® | e® |34 | 32 |17 |300| 50 | 30 | 0.7 0°

Far rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fir linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.

Hartmetallschaft  wm)
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S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv

Hartmetallschaft

Lager | Min. Abmessungen (mm) ,’5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
R|L|oD|ed| f [ &1 | £2| h | f2 | 6 | o° |58 platte Sparn- | schissel | (N'm)
% E07H-STUPR/L07-D080 oo 7 100 | 14 |6.75| 0.3
E08G-STUPR/L07-D080 ° 8 4 | 90 -10° 0701
445)75 | 05
E08K-STUPR/L07-D080 oo . 125 CSTB-22038| T-7F | 0.9
E08G-STUPR/L09-D100 ° )
10 55 22| 7 |06 -8° 0902
E08K-STUPR/L09-D100 oo 125
E10F-STUPR/L1102-D120 | @ 80 05
E10H-STUPR/L1102-D120 | @ 100 -6° 1102|CSTB-2.5S| T-8F | 1.2
12 |10 |65 25| 9 |06
E10M-STUPR/L1102-D120 | @ 150
E10M-STUPR/L1103-D120 | @ 0.7 -10° 1103 | CSTB-3L050| T-9F | 1.4
E12G-STUPR/L1102-D140 | @ 2 0.9 CSTB-2.58
E12J-STUPR/L1102-D140 | @ 110 -4° 1102 T8F | 1.2
14 7 0.6 CSTB-2.5B
E12Q-STUPR/L1102-D140 | @
180 +5° TPOO
E12Q-STUPR/L1103-D140 | @ 12 27 [ 11 |07 6° 04| Hinweis: |1103|CSTB-3L050] T-9F | 1.4
E12G-STUPR/L1102-D160 | @ 90 1108000
db
E12J-STUPR/L1102-D160 [ ® | |16 110 06 o| [ |m02fcsB2s8 TEF | 12
E12Q-STUPR/L1102-D160 | e | ® 180
E16H-STUPR/L13-D180 ° 9 |100 0.9 1303
E16R-STUPR/L1103-D180 | @ | @ | 200 0.8 -4° 1103
E16L-STUPR/L13-D180 ° 130
E16R-STUPR/L13-D180 oo 16 200 | 32 | 15
CSTB-3S
E16H-STUPR/L13-D200 ° 100 0.6 -3° 1303 TOF | 1.4
E16L-STUPR/L13-D200 ° 20 130
E16R-STUPR/L13-D200 oo 11 | 200
E20S-STUPR/L1103-D220 | @ 0.7 1103
22 | 20 250 | 36 | 18 -2°
E20S-STUPR/L13-D220 ° 0.6 1303| CSTB-3
E25T-STUPR/L16-D270 ° 27 | 25 [135(300 | 45 | 23 | 0.5 -1° |0.8 16T3|CSTB-4M| T-15F | 3.0

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.

G| 12




. STREAMIETEBAR

STFPR/L Drehen Lagerstandard @

©
<=
Anstellwinkel F 91° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr: =2 schneid- Drehmoment
R|L|@oD | od | f 21| 22| h fa 0 | o |38 platte opann- |sohissel|  (N-m)
AO08H-STFPR/L09-D100 e | ®| 10 8 |55(100| 16 | 7.5 -8° 0902 |CSTB-2.2S| T-7F 0.9
A10K-STFPR/L1102-D120 [ 0.7 -6° 1102|CSTB-2.5B| T-8F 1.2
12 | 10 [ 65 |125| 20 | 9
A10K-STFPR/L1103-D120 -7° 1103|CSTB-3L050| T-9F | 1.4
A12M-STFPR/L1102-D140 o o TPOO [1102| CSTB-2.5| T-8F | 1.2
14 | 12 7 |150 | 24 | 11 | 0.6 -4° Hinweis:
A12M-STFPR/L1103-D140 +5° 0.4| TPGH
110800011103
A16Q-STFPR/L1103-D180 anwendbar CSTB-3S
18 | 16 9 |180 | 32 | 15 | 0.7 T-9F 1.4
A16Q-STFPR/L13-D180 oo -2° 1303
A20R-STFPR/L13-D220 ° 22 | 20 | 11 |200 | 36 | 18 | 0.8 CSTB-3
A25S-STFPR/L16-D270 [ J 27 | 256 |13.5(250 | 45 | 23 | 0.6 -1 16T3| CSTB-4M | T-15F | 3.0
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) .E Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr 54| schneid- Drehmoment
R{L|oD|ed| f [ £1] L2] h | f| 6|« (33 platte opann- |sohlissel|  (N'm)
EO08K-STFPR/L09-D100 e ® | 10 8 |55 (125 | 22 |75 -8° 0902 |CSTB-2.2S| T-7F 0.9
E10M-STFPR/L1102-D120 [ B} 0.7 -6° 1102|CSTB-2.5B| T-8F 1.2
12 | 10 [ 65 |150 | 256 | 9
E10M-STFPR/L1103-D120 -7° 1103 |CSTB-3L050| T-9F | 1.4
TPOO
E12Q-STFPR/L1102-D140 ol @ Hinweis: [1102| CSTB-2.5| T-8F 1.2
14 | 12 7 |180 | 27 | 11 | 0.6 | +5° | -4° |0.4| TPGH
E12Q-STFPR/L1103-D140 1108000
anwendbar |1103
E16R-STFPR/L1103-D180 CSTB-3S
18 | 16 | 9 |200| 32 | 15 | 0.7 T-9F 1.4
E16R-STFPR/L13-D180 ™ -2°
1303
E20S-STFPR/L13-D220 ° 22 | 20 | 11 |250 | 36 | 18 | 0.8 CSTB-3

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.




STREAMIETBAR - ——

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SCLPR/L Drehen und Planen Lagerstandard ®

D I
Anstellwinkel L 95° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) é Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 52| schneid- Drehmoment
R|[L|@|ed| f | &1 | L2| h | f2| 6 | « |33 platte Spann- |schiissel|  (N-m)
AO8H-SCLPR/L06-D100 ® ®| 10| 8 |55|100| 16 | 7.5 -8°
0602 |CSTB-2.55| T-8F 1.2
A10K-SCLPR/L06-D120 [ )
12 | 10 6 | 125120 | 9 -5°
A10K-SCLPR/L08-D120 e o 04 0802|CSTB-3L042| T-9F 1.4
A12M-SCLPR/L06-D140 [ N 14 . £ - 0602|CSTB-2.5S| T-8F 1.2
A12M-SCLPR/L08-D140 [ ) 12 150| 24 | 11
- | +5° CPO |0802|CSTB-3L050| T-9F 1.4
A12M-SCLPR/L08-D160 ® | ®| 16 9 -3°
A16Q-SCLPR/L09-D180 e | o 18 -3.5°
16 180| 32 | 15
A16Q-SCLPR/L09-D200 ®|®| 20 -3°
11 0.8 0903 |CSTB-4L060| T-15F | 3.0
A20R-SCLPR/L09-D220 ® | @ | 22 20 200| 36 | 18 -2°
A25S-SCLPR/L09-D270 ® | @ 27| 25 (135|250 | 45 | 28 -1°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) e Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- E;Eg schneid- Drehmoment
R |L|@D| od | f 21| L2 | h fo 6 | o |58 platte Spann- |schiiissel|  (N'm)
EO8K-SCLPR/L06-D100 ® @10 | 8 |55|125| 22 |75 -8°
0602| CSTB-2.55 | T-8F 1.2
E10M-SCLPR/L06-D120 [ N 150
E10H-SCLPR/L08-D120 ° 12 |10 | 6 [100| 25 | 9 -5°
0802|CSTB-3L042 | T-9F 1.4
E10M-SCLPR/L08-D120 ] 150
E12Q-SCLPR/L06-D140 [J 180 0602| CSTB-2.5S | T-8F 1.2
E12G-SCLPR/L08-D140 ° 14 . 90 e 0.4
E12J-SCLPR/L08-D140 [} 110
E12Q-SCLPR/L08-D140 oo 12 180 | 27 | 11
0802|CSTB-3L050| T-9F 1.4
E12G-SCLPR/L08-D160 (] 90 - | +5° CPOO
E12J-SCLPR/L08-D160 [ 16 110 -3
E12Q-SCLPR/L08-D160 o |0 9 180
E16H-SCLPR/L09-D180 ® 100
E16L-SCLPR/L09-D180 ) 18 130 -3.5°
E16R-SCLPR/L09-D180 [ N 200
16 32 | 15 0.8 0903| CSTB-4L060 | T-15F | 3.0
E16H-SCLPR/L09-D200 [ 100
E16L-SCLPR/L09-D200 ® 20 11 [ 130 -3
E16R-SCLPR/L09-D200 eo| e 200

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.
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. STREAMIETEBAR

STFCR/L Drehen Lagerstandard ®

(©)
<4
Anstellwinkel F 91° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 3 Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr. 53| schneid- Drehmoment
R|[L|@D|ed| f [ 41| 2| h | f | 6]|a |58 platte opant- |sohidssel|  (Nm)
AO08H-STFCR/L09-D100 @ ®| 10| 8 |55|100| 16 | 7.5 -12°
0902| CSTB-2.2S | T-7F 0.7
A10K-STFCR/L09-D120 [ ) 06 .
A10K-STFCR/L1102-D120 ® o 12|10 |65|125| 20 | 9 . 1102 1.0
CSTB-2.5 | T-8F
A10K-STFCR/L1103-D120 e| 0 -13° 1103 1.2
A12M-STFCR/L09-D140 o |0 g 0902| CSTB-2.2| T-7F | 0.7
A12M-STFCR/L1102-D140 ® ®| 14|12 | 70| 150| 24 | 11 | 0.5 1102 1.0
CSTB-2.5| T-8F
A12M-STFCR/L1103-D140 [ 0° |-10°(0.4| TCOO (1103 1.2
A16Q-STFCR/L09-D180 [ 06 & 0902| CSTB-2.2 | T-7F 0.7
A16Q-STFCR/L1102-D180 ®| ®| 18 | 16 | 9.0 |180| 32 | 15 . 1102 1.0
A16Q-STFCR/L1103-D180 e | o 05 -7° 1103| CSTB-2.5| T-8F 1.2
A20R-STFCR/L1102-D220 o| 0 . -4° 1102 1.0
22 | 20 [11.0/200| 36 | 18
A20R-STFCR/L16-D220 o |0 -7° 0.8
0.4 16T3| CSTB-4M | T-15F 3.5
A25S-STFCR/L16-D270 ® | ®| 27 | 25 |135|250| 45 | 23 -5°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) lrs Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- s2| schneid- Drehmoment
R |L|@D|oed| f | &1 | €2| h | 2| 6 |« |55 platte opann- |sohiissel|  (Nm)
E08K-STFCR/L09-D100 e | e |10 8 | 5565|1256 22 |75 -12°
0902|CSTB-2.2S| T-7F | 0.7
E10M-STFCR/L09-D120 o0 0.6 -
E10M-STFCR/L1102-D120 ® | ®|12 | 10 | 6.5|150| 25 | 9 1102 1.0
CSTB-2.5| T-8F
E10M-STFCR/L1103-D120 e |0 0.7 -13° 1103 1.2
E12Q-STFCR/L09-D140 e o 06 & 0902|CSTB-2.2| T-7F | 0.7
E12Q-STFCR/L1102-D140 e @ |14 | 12 7 |180 | 27 | 11 . 0.4 1102 1.0
CSTB-2.5| T-8F
E12Q-STFCR/L1103-D140 e | o 05| 0 [-10° TCOO |1103 1.2
E16R-STFCR/L09-D180 e | o 0.6 & 0902|CSTB-2.2| T-7F | 0.7
E16R-STFCR/L1102-D180 ® | ® |18 | 16 9 |200| 32 | 15 . 1102 1.0
E16R-STFCR/L1103-D180 e | o 0.5 -7° 1103|CSTB-2.5| T-8F | 1.2
E20S-STFCR/L1102-D220 e | o -4 1102 1.0
22 | 20 | 11 |250 | 36 | 18 | 0.6
E20S-STFCR/L16-D220 e o -7
0.8 16T3|CSTB-4M|T-15F | 3.5
E25T-STFCR/L16-D270 ° 27 | 25 |13.5(300 | 45 | 23 | 0.5 -5°

Far rechte Bohrstange linke VWendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.
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STREAMIETBAR o —

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SS KPR/L Drehen und Planen Lagerstandard ®

Anstellwinkel K 75° Rechte Ausfiihrung

Stahlschaft

Lager | Min. Abmessungen (mm) k Wende- Austauschteile Empf.

Artikel Nr. Bohr: 53 schneid- Drehmoment

R|L|[oD|ed| f [ &1 | 2| h | 2| 6 | |58 platte Spann-|schiiissel | (N'm)
A16Q-SSKPR/L09-D200 (] 20 | 16 | 11 [ 180| 32 | 15 -6° 0903 | csT-4L060| 15 | 3.0
A20R-SSKPR/L09-D240 ° 24 |20 | 13 |200] 36 | 18 | — | 45°| 0.8 SPLIC) ) ] '
A25S-SSKPR/L12-D310 (] 31 | 256 | 17 | 250 | 45 | 23 ) 1204 | CSTB-5S| T-20F | 6.0

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.

SDUCR/L Kopieren Lagerstandard ®

h
I 0
8 p
30° 4
° i
t——"7
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfiihrung M
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) C Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr: £ schneid- Drehmoment
R|{L|@D | od | f 21| 22| h fo 0 | o |38 platte Spann- Ischiissel|  (N-m)
A10K-SDUCR/L07-D130 e e®| 13 | 10 7 [ 125120 | 9 2 -10° CSTB2.55
A12M-SDUCR/L07-D160 ® | ®| 16 | 12 |93 |150| 24 | 11 33 -6° |10.4 0702 - T-8F 1.2
A16Q-SDUCR/L07-D200 ® | ®| 20 16 [11.3|180| 32 | 15 ’ 0° s | pcOd CSTB-2.5
A20R-SDUCR/L11-D270 ® | ®| 27 | 20 |16.1|200| 36 | 18 61 ) 08 1173| cstBs | T15E | 30
A25S-SDUCR/L11-D320 ®|@® |32 |25 |186(250( 45 |23 | 40 | i 1 '
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) C Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr ¢a| schneid- Drehmoment
R|L|@D |[od| f [ £1| f2| h | f2 | 6 | a° |38 platte Spann- |sohiissel|  (N'm)
E10H-SDUCR/L07-D130 [} 100 19| 5° |-3.5°
13 10 7 25 9
E10M-SDUCR/L07-D130 [ N ] 150 2 -10°
E12J-SDUCR/L07-D160 [} 16112 |93 110 o7 | 11 3.2 & o4 0702 CSTB-2.58 T8F 10
E12Q-SDUCR/L07-D160 oo 1180 3.3 o i | pcoo i i
E16L-SDUCR/L07-D200 [} 130 3.2
20 16 [11.3 32 | 15
E16R-SDUCR/L07-D200 [ N ] 200 3.3 -5° | CSTB-2.5
E20S-SDUCR/L11-D270 [ J 27 | 20 [16.1{ 250 | 36 | 18 | 6.1 0.8 11T3| CSTB-4S | T-15F 3.0

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.




SVUCR/L

STREAMIETEBAR

Kopieren Lagerstandard ®
oD 0 h ‘
: o s —
50 5
() o
(-) bl 2 ‘
t' N o :
<— l 0 { H Hartmetallschaft
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) ke Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr: ol schneid- Drehmoment
R|L| oD | ed f 21 2 h fo 0 o° Eg platte sg abe  |Schitssel|  (N-m)
A12M-SVUCR/L08-D160 ® (@ |16 | 12 | 11 |150| 30 | 11 | 5.5 -8° 10.4 0802 | CSTB-2L | T-6F 0.6
A25S-SVUCR/L16-D320 ® | ® |32 (25|19 |250| 45 | 28 | 6.5 0 -5° Ve CSTB-3.5
A32T-SVUCR/L16-D400 40 | 32 | 22 | 300| 50 | 30 6 -3° 10.8 1604 CSTB-3.5L T-15F | 3.0
A40U-SVUCR/L16-D500 50 | 40 | 27 |350| 60 | 37 | 7 -1° .
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr $3| schneid- Drehmoment
R|L|@eD|od| f [ &1 €2| h | 2| 6 | a |8 platte opann- |schiissel|  (N-m)
E12Q-SVUCR/L08-D180 ® @) 18 | 12 [11.5] 180 11 | 565 0 -8° (0.4 — 0802 | CSTB-2L | T-6F 0.6
E25T-SVUCR/L16-D320 ® | ® |32 | 25|19 |300 23 | 6.5 -5° |0.8 1604 |CSTB-3.5 | T-15F | 3.0

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SVUBR/L

Kopieren Lagerstandard ®
- I <“—‘
50° 930 e —— 3
-l le
(-] hal 2 ‘
7 ]
l o ‘ H Hartmetallschaft
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager |Min. Abmessungen (mm) E | Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- _qi,’é’ schneid- Drehmoment
R|L|@eD | ed | f 21| €2 | h fo 0 | o [B8 platte opan- |schiiissel|  (N-m)
A16Q-SVUBR/L11-D200 ® @ | 20| 16 |155(180| 35 | 15 8 -8° 04 1103l cstB2.5 | T8F 1o
A20R-SVUBR/L11-D250 ® | o 25|20 (175200 40 | 19 0° | -7° |77 | vBOO T :
A25S-SVUBR/L16-D320 ® | ® | 32 |25 (205(250| 50 | 23 | 85 -6° (0.8 1604|CSTB-3.5| T-15F | 3.0
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 5 Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 83 schneid- Drehmoment
R|L|@D|od | f | &1 | f2| h | f2 | 6 |« |S8 platte opann-.  |schidssel|  (N-m)
E16R-SVUBR/L11-D245 ® | ® |245| 16 | 16 | 200 15 8 -8° 04 1103| csTB-2.5| T8F 1o
E20S-SVUBR/L11-D285 ® | @285/ 20 | 18 |250| - | 19 0° | -7° || vBOO R :
E25T-SVUBR/L16-D340 ® | ®| 34 | 25| 21 | 300 23 | 85 -6° 0.8 1604|CSTB-3.5| T-15F | 3.0

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

BTN




STREAMIETBAR - —

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SDQCR/L Kopieren Lagerstandard ®

I
[
24
|
Anstellwinkel Q 45° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) rE Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
R|L|[oD|ed| f | &1 | 2| h | 2| 6 |a |58 platte Spann-. |schitssel|  (N-m)
A10K-SDQCR/L07-D130 ® @) 13 (10 |76 |125| 20 | 9 -8°
A12M-SDQCR/L07-D160 ® O |16 | 12 |86 |[150| 24 | 11 | 2.6 -6° 0.4 0702|CSTB-2.5S| T-8F 1.2
A16Q-SDQCR/L07-D200 ® ® |20 |16 (106|180 32 | 15 0° | -5° bcOd
A20R-SDQCR/L11-D250 ® | ® |25 | 20 (13.7(200| 36 | 18 ; -7° 1173| cSTB-4S | T-15F
A25S-SDQCR/L11-D300 o | o0 | 25 |162]250] 45 | 23 | > o 8| CSTB-4S | T5F | 3.0
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) ’5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr: 59 schneid- Drehmoment
R|L|oD|ed| f [ £ | L2| h | f |6 | |53 platte Spann- |schitssel|  (N'm)
o = ° .
E10H-SDQCR/L07-D130 13 l10l7s 100 o5 | g 2.5 8
E10M-SDQCR/L07-D130 o0 150 2.6
- - ) 110 25
=0 8 DOCEIPOEBIEY 16 | 12 | 8.6 27 | 11 -6° 0702|CSTB-2.5S| T-8F 1.2
E12Q-SDQCR/L07-D160 o0 180 26| 0° 0.4 —
- b ° .
E16L-SDQCR/L07-D200 20 | 16 |10 130 a2 | 15 2.5 50
E16R-SDQCR/L07-D200 o0 200 2.6
E20S-SDQCR/L11-D250 ® @ |25 |20 (137|250 | 36 | 18 | 3.7 -7° 0.8 11T3| CSTB-4S | T-15F | 3.0

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fir linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SVQCR/L Kopieren Lagerstandard @

Anstellwinkel @ 45° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E | Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr sa schneid- Drehmoment
R|L|@eD| od f 21 2o h fo 0 a’ ég platte S‘E’ﬁ%nurge Schitissel|  (N'm)
A10K-SVQCR/L08-D135 ® | ®|135]| 10 8 | 125 20 | 9 3 5| g log 0802 | CSTB-2L | T-6F 0.6
A16Q-SVQCR/L11-D215 ® | ®|215| 16 | 13 |180| 30 | 15 | 49| ~ ) ' 1103 |CSTB-2.5| T-8F 1.2
A25S-SVQCR/L16-D320 32 | 25 | 17 | 250 | 45 4.5 -5° vCcoo
A32T-SVQCR/L16-D400 40 | 32 | 22 | 300| 50 | 23 6 0° | -3 |0.8 1604 |CSTB-3.5| T-15F | 3.0
A40U-SVQCR/L16-D500 50 | 40 | 27 | 350 | 60 7 -1°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 're Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr: $3| schneid- Drehmoment
R|L|eD|ed| f | 21| 2| h | f2 | 6 | «° |58 platte opann- |sohiissel|  (N'm)
E10M-SVQCR/L08-D135 ® | ®|135| 10 8 | 150 25 | 9 3 s | g lo.al veroo 0802| CSTB-2L | T-6F 0.6
E16R-SVQCR/L11-D215 ® | ®|215| 16 | 13 | 200| 32 | 15 | 49| ) ’ 1103| CSTB-2.5| T-8F 1.2

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

6| 18




B STREAMUIJETEAR

SVQBR / L Kopieren Lagerstandard ®

h
Anstellwinkel Q@ 45° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr sao|  schneid- Drehmoment
R|L|oD|ed| f [ £ | L2 h | f| 6| 38 platte opann- |schissel|  (N'm)
A12M-SVQBR/L11-D170 ® ®| 17 | 12 (105|150 | 24 | 11 | 4.5 -10°
A16Q-SVQBR/L11-D215 ® | ® (215 16 | 13 | 180 | 30 | 15 50 -8° 0.4 VBOL 1103 [CSTB-2.5| T-8F 1.2
A20R-SVQBR/L11-D255 ® | ® 255/ 20 | 15 |200| 36 | 18 5 -6°
A25S-SVQBR/L16-D305 ® | ® |305| 25 (175|250 | 45 | 28 -8° 10.8 1604 | CSTB-3.5| T-15F 3.0
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) [z Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- <ol schneid- Drehmoment
R|L|eD|ed| f [ &1 | L2| h | fa | 6 | a° |SF platte Spann- Ischiissel|  (N'm)
E12Q-SVQBR/L11-D170 e | ®| 17 | 12 |105|180| 27 | 11 | 4.5 -10°
E16R-SVQBR/L11-D215 ® | ®|215]| 16 | 13 | 200 32 | 15 50 -8° 0.4 N 1103 | CSTB-2.5| T-8F 1.2
E20S-SVQBR/L11-D255 ®| ® 255 20 | 15 | 250 | 36 | 18 5 -6°
E25T-SVQBR/L16-D305 ® | ® 305 25 |17.5| 300 | 45 | 23 -8° (0.8 1604 | CSTB-3.5| T-15F | 3.0

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.
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STREAMIETBAR

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SDZCR/L Hinterdrehen Lagerstandard ®

oD |2 h
R Y
.‘_[7 S [ ) g 30 0
! I SR B
R e — 1
« Oy | 4
0y S | |
1 ﬁ Hartmetallschaft
Anstellwinkel Z 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) I’E Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53| schneid- Drehmoment
L | @D | ed f 21| £2| 23| h fo | 6 |« ég platte s%ﬁ?anunb_e Schliissel|  (N-m)
A12M-SDZCR/L07-D140 ® | ®| 14 | 12 |10.5|150| 30 11 -9°
12.5 4.5 0.4 0702 | CSTB-2.5| T-8F 1.2
A16Q-SDZCR/L07-D160 ® | ®| 16 | 16 (125|180 | 35 15
0° | -8° —— DCIOI
A20R-SDZCR/L11-D200 ® | ®| 20 | 20 |15.5|200| 40 18
15 5.5 0.8 11T3|CSTB-4S| T-15F | 3.0
A25S-SDZCR/L11-D250 ® | ®| 25|25 |18 |250| 50 23 -6°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) I'é Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr: 54| schneid- Drehmornent
RiL|oD|od| f | 2| €2| 3| h | f2| 6 |« |S8 plate Spann- | schiissel|  (N-m)
E12Q-SDZCR/L07-D180 ® | @ | 18 | 12 |10.5]180 11 -8°
- (125 45| 0° 0.4|DCO|0702| CSTB-2.5 | T-8F 1.2
E16R-SDZCR/L07-D220 ® | ®| 22 |16 |12.5(200 15 -6°

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SVZCR/L Hinterdrehen Lagerstandard ®

Anstellwinkel Z 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager |Min. Abmessungen (mm) k| Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
R|L|[9 [ed | f | 21| 2| 83| h | f| 6|« |38 platte sohatbe | Schitssel| ~ (N-m)
A12M-SVZCR/L08-D160 ® (® | 16 |12 |11 |150( 30 |10 | 11 |55 | 0° | -8°|0.4|vCOO |0802 CSTB-2L | T-6F 0.6

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.




. STREAMIETEBAR

SVZBR/L Hinterdrehen Lagerstandard ®

h

} =

*M
Anstellwinkel Z 93° Rechte Ausfiihrung

Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) £ | Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53| schneid- Drehmoment
R|L|[oD |od| f | 21| £2| 3| h | fa| 6 | B8 platte Spann- | schiissel|  (N-m)
A16Q-SVZBR/L11-D200 ® | ®| 20 | 16 |15.5(/180| 35 15 -8°
12.5 8 0.4 1103| CSTB-2.5| T-8F 1.2
A20R-SVZBR/L11-D250 ® | ®| 25|20 (|17.5/200| 40 18 o -7° VBLL
A25S-SVZBR/L16-D320 ® | ®| 32 (25|24 (250| 50 23 -6° CSTB-3.5
17.5 12 0.8 1604 T-15F | 3.0
A32T-SVZBR/L16-D400 ® | ® | 40 | 32 |27.5(300| 72 30 -5° CSTB-3.5L

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.

SEZPR/L Hinterdrehen Lagerstandard ®

Y
E_
Anstellwinkel Z 95° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager |Min. Abmessungen (mm) fe Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- $2| schneid- Drehmoment
R|L|@D |ed | f |& | £ |[h [f2o| 6 |« |58 plate Spamn-. | sohidissel|  (N-m)
T Ao4F-sEZPR/L03-DOS55 o e|55( 4 |32 4 |38 -8
80 12| O 0.2| EPO |03X1|CSTA-1.6| T-6F 0.6
D AosF-sEZPR/L03-D065 e|e|65| 5 |37 5 |48 -6
Hartmetallschaft
Lager |Min. Abmessungen (mm) f Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- s2| schneid- Drehmoment
R|L|oD |ed | f | &1 [ L | h |f |6 |« |58 platte opann- | sohissel|  (N'm)
(T E04G-SEZPR/L03-D055 o e|55| 4 |32 5 |38 &
90 12| O 0.2| EPO |03X1|CSTA-1.6| T-6F 0.6
) E056-SEZPR/L03-D065 o|e|65| 5|37 6 | 48 &

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

21 [




STREAMIETBAR

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv

SVJCR/L Formdrehen Lagerstandard ®
oD_ 142° h
[ @
- [ \ o
Q
82 —
e &
o A I n
Anstellwinkel J 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) 5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr. ol schneid- Drehmoment
R|L|eD|ed| f | &1 | & | h || 6] |58 platte Spann- | schiiissel|  (N-m)
A12M-SVJCR/L08-D160 ® @ 16 | 12 150 | 28 | 11
2 — | -5° | -5° |0.4| VCOIO (0802 | CSTB-2L | T-6F 0.6
A16Q-SVJCR/L08-D200 ®| ®| 20 | 16 180 | 35 | 15
Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.
Lagerstandard ®

SVJ B R/ L Formdrehen

142°

h

PR,

24

&=
L : [

b i

|

. ]
Anstellwinkel J 93° Rechte Ausfiihrung \“

Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) ,'5 Wende- Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr- 33 schneid- Drehmoment
R|L|oD | od| f | 1| £2| h | 2| 6 | «° |38 platte Spamn- | sohissel| (N-m)
A20R-SVJBR/L11-D250 @ | ®| 25| 20| 2 |200]| 40 | 18
- | -5° | -5° |0.4| vBOO (1103 |CSTB-2.5 | T-8F 1.2
A25S-SVJBR/L11-D300 | ®|30 |25 |35|250| 50 | 23

Fur rechte Bohrstange linke VWendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.




SVJC(B)R/L

Bearbeitungshinweise

Der minimale Radius (R) ist der halbe
Mindestbohrdurchmesser gD wie in
Abbildung rechts.

Max. Bohrtiefe = £,

Sicherheitshinweise
Bei Uberschreitung der Mittelachse mit Drehrichtungs-
anderung kann Plattenbruch entstehen.

B STREAMUIJETEAR

R(D/2)

Ist die Schnitttiefe groBer als der Eckenradius kann

Gratbildung entstehen.

Bearbeitungsbeispiele

Werkstoff 1 Ck45

Bohrstange : A12M-SVJCR08-D160
Wendeschneidplatte : VCMTO80204-PF
Sorte : NS730
Schnittgeschwindigkeit : ~ 100 m/min
Drehzahlbegrenzung :n = 3000 min-
Schnitttiefe :ap=0.5mm

Vorschub :f =0.1 mm/U

\Werkstoff

Bohrstange
\Wendeschneidplatte
Sorte
Schnittgeschwindigkeit
Drehzahlbegrenzung
Schnitttiefe

Vorschub

: Ck45

: A12M-SVJCR08-D160
: VCMTO80204-PF

: T9015

: ~ 100 m/min

: n = 3000 min-1
cap=0.5mm

f =0.1 mm/U

(fur Stechen 0.05 m/min)

Schnitttiefe

—

16 mm
ohne Vorbohren

mit Vorbohren

Schnitttiefe

N

20 mm
ohne Vorbohren

mit Vorbohren




STREAMIETBAR o ——

S-Typ Schraubklemmbhalter, positiv
SYQBR/L Innen-Freidrehen und Kopieren Lagerstandard @

oD h

AN
zdj
O}

Anstellwinkel @ 45° Rechts Ausfahrung [P R

Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr- 53 schneid- Drehmoment
R|L|®@D | ed| f 21| 22| h fa 0 | «° |58 platte Spann- | Schitssel|  (N'm)
A12M-SYQBR/L11-D170 ® ®| 17 | 12 (105|150 | 24 | 11 | 45 -10°
-5° 0.4|YWOO (11T2| CSTB-2L| T-6F 0.6
A16Q-SYQBR/L11-D215 ® | ®|215| 16 | 13 [180| 30 | 15 | 5 -8°
Hartmetallschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) ke Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr $4| schneid- Drehmoment
R|L|eD| od | f 21| L2 | h fa 0 a° |58 platte s%ﬁ%nunb-e Schitissel|  (N'm)
E12Q-SYQBR/L11-D170 e | o | 17 | 12 (105|180 | 27 | 11 | 45 -10°
-5° 0.4|ywOO |11T2| CSTB-2L| T-6F 0.6
E16R-SYQBR/L11-D215 ®| ® (21516 | 13 |200| 32 | 15 | 5 -8°

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fir linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SYUBR/L Kopieren Lagerstandard ®

Anstellwinkel U 93°

Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) E Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr. 54| schneid- Drehmoment
R|L|@D|ed| f | €1 L2 h | f2| 6 | o |58 platte Spann- | sohiissel|  (N-m)
A16Q-SYUBR/L11-D200 ® | ® (20 |16 (155|180 | 35 | 15 8 0° | -8°|0.4|YwOd |1 1T2| CSTB-2L| T-6F 0.6

Hartmetallschaft

Lager | Min. Abmessungen (mm) G Wende- Austauschteile | Empf.
Artikel Nr. Bohr 83 schneid- Drehmoment
R|L|eD|od| f [ £1| L2 h | f2 | 6 | o |58 platte opann- | Sohlissel|  (N-m)
E12Q-SYUBR/L11-D200 ® @20 |12 |135(180| 27 | 11 | 7.5
0° | -8°|0.4|YWOO |[11T2| CSTB-2L| T-6F | 0.6
E16R-SYUBR/L11-D245 ® | ®([245/ 16 | 16 |200| 32 | 15| 8

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.




STREAMIETEBAR

P-Typ Kniehebelklemmbhalter, negativ

PTUNR/L

Lagerstandard ®

Drehen
.
95° ‘
I — 8
)
© / &
2 re L 24
<=
R | E—
Anstellwinkel U 95° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager| Min. Abmessungen (mm) % | Wende- N ki _ . Kiihl- [Schraube/[Empf.
Artikel Nr. Bot- $2| schneid- L{Q;%r Knie- | Spann | RORI™ \oohossa mitiel- | Kdnt o
L|oo|ed| f [£1|2| h |f| 6 |a°|58| platte 2ufubr | 2 funye | (Nem)
A16M'PTUNR/L11'D200 o0 20 16 11 150 32 15 _14° -
1 0.4 1108| - |LCL22N|LCS22A| - | P-2F SSHM3-4 | 1.7
A20Q-PTUNR/L11-D250 |e|@| 25 |20 | 13 |180| 36 | 18 EA-20
-6° | -12°— TNOO feT
A25R-PTUNR/L16-D320 (@ @ 32 |25 |17 [200| 45 | 23 | 1.4 317BR/L|LCL33 EA-25
0.8 16047 LCS3 | LSP3 | P-2.5 SSHM4-5 | 2.7
A32S-PTUNR/L16-D400 (@ @ 40 |32 |22 [250| 50 | 30 | 1.3 -10° 3178R/L| LCL3 EA-32
Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.
pTFNR/L Drehen Lagerstandard ®
~h .
e — 8
(o)
/ &
re Lo 24
. DA o | —
Anstellwinkel F 91° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager| Min. Abmessungen (mm £ | Wende- : Kiihl- |Schraube/|Empf.
Artikel Nr. SN g sohneid- [Unter| Knie|Spam | Rl oy | M D o
RlL| 0 |ed| f [£1| 82| h |[fo |0 | |3R| Pplatte 9 zufuhr | Zane (Nm)
A25R-PTFNR/L16-D320 @ (e 32 |25 |17 [200| 45 | 23 [ 1.2 -12° s |LoL3s EA25|
HMA-5
A32S-PTFNR/L16-D400 |e|@| 40 |32 |22 |250| 50 | 30 EA-32
-6° |-10° 0.8 | TNOCI[1604 LCS3 | LSP3 | P-2.5 2.7
A40T-PTFNR/L16-D500 |e|e 50 | 40 |27 300 60 |37 [1.1 LSTS17) LcLs
BRL — |ssHue-6
A50U-PTFNR/L16-D630 |ele| 63 | 50 | 35 |350 | 65 | 47 &

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

[ [ =




STREAMIETBAR o ——

P-Typ Kniehebelklemmbhalter, negativ
pSKN R/L Durchgangsbohren Lagerstandard ®

Anstellwinkel K 75° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
. Lager| Min. Abmessungen (mm) f,,, Wende- 1y ter. | Knie- Spann- | Rohr- | .. | Kiihl> i g
Artikel Nr. Bonr- $3| schneid- |\ "o | hebel [schraube| stift [SchIUssel| TUel | it |nonen
R|L| o0 [ed| f | 21| 42| h |fo| 6 [a°|SS| Platte 2UIUNC L 2 fuhe |(Nm)
A32S-PSKNR/L12-D400 |e@|®| 40 |32 |22 [250| 50 |30 | 6 EA-32 |SSHM4-5
-10°
A40T-PSKNR/L12-D500 |e|®| 50 |40 |27 |300| 60 |37 | 7 |-6° 0.8 | SNO|1204| LSS42 | LCL4 | LCS4 | LSP4 | P-3 4.8
BR/L ~  [SSHM6-6
A50U-PSKNR/L12-D630 (@|®| 63 |50 |35 |350| 65 | 47 | 10 -8°

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

pD U N R/L Kopieren Lagerstandard ®

= 7
a@_
<=
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfiihrung

Stahlschaft
e E | Wende- - il Schraube/[Empf.

ol [ ST | o || o S| R o TR
A20Q-PDUNR/L11-D250 |@|@| 25 | 20 | 13 |180| 36 | 18 | 3 -14° - |LoLseNL|LCS22A| -~ | P-2F | EA-20 [ssHU253| 1.7
A25R-PDUNR/L11-D320 |@|@| 32 | 25 |17 |200| 45 | 23 45| |-12° o o | LotsaL | Less | LsPa | P25 | EA-25 [ssHs4 | 2.7
A32S-PDUNR/L15-D400 e|e| 40 | 32 |22 250 50 |30 | 6 | [-13° .
A40T-PDUNR/L15-D500 (e|@| 50 | 40 |27 [300| 60|37 | 7 -10° 1504 42LE?RD/L Lot | Loss | Lspa
AS0U-PDUNR/L15-D630 [e|e| 63 | 50 |35 [s00| o0 |47 |10 | || | - [ssHes
A32S-PDUNR/L1506-D400 (@|@| 40 |32 | 22 [250| 50 | 30 | 6 13 A ey o R
A40T-PDUNR/L1506-D500 |@|@| 50 40 |27 [300| 60 | 37 | 7 -11e 1506| ELSD42 | LCL44 | ELCS4| LSP4S
AS0U-PDUNR/L1506-D630 |@|e| 63 | 50 | 35 |a50| 65 | 47 | 10|  |-10° - [ssHves

Fur rechte Bohrstange linke VWendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.




STREAMIETEBAR

Lagerstandard ®

Anstellwinkel L 95°

Rechte Ausfiihrung

Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) .’E Wende- Unter-| Knie- | Soann- | Rohr- Kiihl- |Sefraube/|Empf.
Artikel Nr. Bohr- || Beirats Iggeer hgtl)?al scﬁgme s(:iftr Schiissel| mittel- g (rea
L|eo|od| f |21 | 2| h |[fa| 6 |ca°|S5| Platte 2UTURC G fuhr ((Nm)
A16M-PCLNR/L09-D200 |®|®| 20 | 16 | 11 [150| 32 | 15 . -14° ull
A20Q-PCLNR/L09-D250 |®|®| 25 | 20 | 13 [180| 36 | 18 -12° 0903 LCL32N | LCS22A P-2F | EA-20 1.7
A25R-PCLNR/L09-D320 |e@|® -11°
32 (25 (17 (200 | 45|23 |45 EA-25 —
A25R-PCLNR/L12-D320 |e|® -6° |-13°| 0.8 |[CNOOI LCL43N | LCS43 P-2.5 SSHM5-6 | 2.7
A32S-PCLNR/L12-D400 |®|®| 40 |32 |22 [250| 50 | 30 | 6 -11° EA-32
1204| LSC42
A40T-PCLNR/L12-D500 |®|®| 50 | 40 | 27 |300| 60 | 37 | 7 -10° BR/L | LCL4 | LCS4 | LSP4 | P-3 s 4.8
- 6-6
A50U-PCLNR/L12-D630 |®|®| 63 | 50 |35 |350| 65 | 47 | 10 -8°

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

pWLN R/L Drehen und Planen

Lagerstandard ®

Anstellwinkel L 95°

Rechte Ausfiihrung

o
S

2

re/ Lo
of gﬁg!

Stahlschaft
" A - m L
Astikel N Lager E’;\i,hrr:;_ Abmessungen (mm) ;w s\/(\:lﬁﬂgsj - | Unter-| Knie- | Spann- | Rohr- - rlé:‘tj-gf_ Sc}fszne/ I%r:;ﬁf
el o |22 lage | hebel [schraube| stift [SCUSSE| Zhg iy | mittel-  moment
RIL|e0 [ed| f |£1|L2| h |fo| 6 | |S8| platte zufuhr [(N-m)
A16M-PWLNR/L06-D200 |@|®| 20 | 16 | 11 |150 | 32 | 15 -8° |-17° -
3 - |lossn|Lesss| - | p-2F SSHM3-4 | 1.7
A20Q-PWLNR/L06-D250 (@|®| 25 | 20 | 13 180 36 | 18 -14° EA-20
0604
A25R-PWLNR/L06-D320 (@|@| 32 | 25 |17 |200| 45 | 23 | 4.5 120 LW LCS3B EA-25
LCL3 LSP3
A32S-PWLNR/L06-D400 (@|@| 40 |32 |22 |250| 50 | 30 | 6 -11°| 0.8 [WNOOI S12BRL LCS3 P-2.5 | EA-32 2.7
6 SSHMS-6
A25R-PWLNR/L08-D320 |@|@| 32 | 25 | 17 |200] 45 | 23 | 4.5 -13° - |LoLan|Lcs4s| - EA-25
A32S-PWLNR/L08-D400 |@|e| 40 |32 |22 |250| 50 | 30 | 6 -11° 0804 | o EA-32
LCL4 | LCS4 | LSP4| P-3 4.8
A40T-PWLNR/L08-D500 |e|e| 50 | 40 |27 |300]| 60 | 37 | 7 10° 428R/L ~ |ssHme

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

27 o=




STREAMIETBAR ©—

P-Typ Kniehebelklemmbhalter, negativ
p‘IUNR/L Kopieren Lagerstandard ®

h
o | ®
o
N
(@]
‘ <= ’
t
Anstellwinkel U 93° Rechte Ausfilhrung “
Stahlschaft
i f - 1 |Schraube/|Empf.
Artikel Nr - B’\Aolr:]}- Abmessungen (mm) Ly ggﬁﬂg%_ Unter-| Knie- | Spann-| Rohr- |o o i 2 CKEJ:trﬁl- Drpeﬁ-t
: RlLIoo|od| f [21|e|h|[f|o6 |« |58 platte lage | hebel [schraube| stift zufuhr ;‘J'mi; T,?lm:%
A25R-PVUNR/L16-D370 |e|e| 37 | 25 200 | 45|23 | 9.5 140 EA-25
22 SSHM3-4
A32S-PVUNR/L16-D400 (e|e| 40 | 32 250 | 50 | 30 | 6 |-5° |-12°| 0.8 [VNOD [1604|5, 50 [LCL3V |LCS3V| LSP3 | P-25 | EA-32 27
A40T-PVUNR/L16-D500 (e@|@| 50 |40 27 [300| 60|37 | 7 -10° - |SHM5-6

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

pDZNR/L Hinterdrehen Lagerstandard ®

Anstellwinkel Z 93° Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft

) r. _ . }
- eger| Abmessungen {mm) o Wﬁndg Unter-| Knie- | Spann- | Rohr- [, . | Kuhl- Wi R
ol Gl e o 52| schneid- |50 | hebel |schraube| stift [Sohissel] MKk | mil. - moren
RIL| 9D |ed| f | 21| L2| h [f2o| 6 |a® [S8 platte 2UIUnr | zufuhr - |(N-m)

A32S-PDZNR/L15-D400 |e@|e| 40 | 32 | 22 [250 | 50 | 30 [115]  |-13° EA-32 |SSHVAS

Lsz42
A40T-PDZNR/L15-D500 |e@|@| 50 | 40 | 27 |300| 60 | 37 -6° |-10°| 0.8 | DNODI|1504| R | LOL4 | LCS4 | LSP4 | P-3 SSHM5-6 | 4.8
145 -
A50U'PDZNR/L15'D63O @ ®| 63 50 35 (350 | 65 47 -8° SSHM6-6

Far rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte \Wendeschneidplatten.




BEAMWRENCH
optional erhaltlich!

Torx Drehmoment-Schliissel mit LED

Fir definierte und wiederholgenaue WSP-Klemmung

Geriffelter Griff ——
LED Leuchte —— A
Dr‘Uckgn

Farbkennzeichnung ——— é:’; lIBEill?Srasten

Auswechselbarer — 4

Torx Bit

Torx Drehmoment ) . )
GréBe Nom Farbidentifikation

T6 0.6 Weiss — -l

T7 0.9 Schwarz —-

T8 1.2 Griin = |

T9 1.4 Blau

T15 3.0 Rot ek

Eigenschaften und Vorteile

¢ modulare Torx Schlussel fur die exakte und tberwachte
Klemmung von Wendeschneidplatten

e LED Anzeige fir sofortige Rickmeldung Gber das erreichte
Drehmoment

® Bits aus gehartetem Stahl fur lange Lebensdauer

e zwei Griffausfahrungen:
Fahnchen- und Schlusselgriff in den GréBen T6 bis T15

® patentiertes Schnellwechselsystem fur schnelles Austauschen

e farbliche Kennungen von Schltsseln und Bits zur schnellen
und eindeutigen Zuordnung

e Drehmoment immer exakt passend zur Schraubengrafe

¢ Konstant einfaches Lésen der WSP-Spannschraube

Anwendungshinweise

¢ das definierte Drehmoment ist bei Aufleuchten der

LED Anzeige erreicht

Genauigkeit des Drehmomentes + 6% nach EN ISO 6789
nur Bits und Schlussel gleicher Farbe kombinieren
Einsatztemperatur: 18 - 28 °C

langlebige und wartungsfreie Batterie

BEAMWRENCH sauber und fern von

Kuhlschmiermitteln halten

BEAMWRENCIH Torx Set

. Torx Drehmoment
Form Artikel Nr. GroBe N-m Farbe
BW-SFB6 T6 0.6 Weiss
BW-SF7 T7 0.9 Schwarz
Fahnchengriff
BW-SF8 T8 1.2 Grin
BW-SF9 T9 1.4 Blau
. Torx Drehmoment
Form Artikel Nr. GroBe N-m Farbe
BW-DF8 T8 1.2
Schlusselgriff BW-DFS T9 1.4 Bla
BW-DF15 T15 3.0 Ro
BEAMWRENCH Torx Bits
. . Torx Drehmoment
Bits Artikel NIr. GréBe Wi Farbe
BW-TXBSETS T6 0.6 Weiss
BW-TX7SETS T7 0.9
BW-TX8SETS T8 1.2
BW-TX3SETS T9 1.4
BW-TX15SETS T15 3.0

Torx Bits Verpackungseinheit = 5 Sttick

29




STREAMIETBAR ~N——

Wendeschneidplatten fir kleine Durchmesser

80° Rhombisch - 7° positiv mit Loch

=) Sorten
S Abmessungen (mm) -
© . beschichtet Hartmetall
S Spanformstufe Artikel Nr.
= Innenkreis Dicke Loch-o |Eckenradius
= ad s 201 A SH730 TH10
D8 CCGTO03X100R-W08 0.03 ° °
CCGTO03X100L-W08 ' ° °
CCGTO03X100R-W08 0.0 ° °
CCGTO03X101L-W08 357 1.39 19 ° °
CCGTO03X102R-W08 0.20 ° °
CCGTO03X102L-W08 ' ° °
c CCGTO03X104R-W08 0.40 ° °
2 CCGTO03X104L-W08 ' . .
(]
% CCGTO04T100R-W08 0.03 ° °
2 \\@? CCGTO04T100L-W08 ' . .
CCGT04T101R-W08 0.10 ° °
CCGTO04T101L-W08 437 1.79 03 ° °
CCGT04T102R-W08 0.20 ° °
CCGT04T102L-W08 ' ° °
CCGT04T104R-W08 0.40 ° °
CCGT04T104L-W08 ' ° °
Lagerstandard @
75° Rhombisch - 11° positiv mit Loch
g Abmessungen (mm) ISorten
3 . beschichtet | Cermet |Hartmetall
S Spanformstufe Artikel Nr. o ol o] o
= Innenkreis Dicke Loch-o |[Eckenradius| @ | | = | 83| 832 | 8
< od s odq r TR B R|T|8
€ 0w | 5|62 6 |F|D
D8 EPGT03X100R-WO08 0.03 ° °
EPGT03X100L-W08 ' ° °
EPGT03X101R-WO08 0.10 ° °
EPGT03X101L-W08 357 1.39 19 ° °
EPGT03X102R-W08 0.20 ° °
EPGT03X102L-W08 ' ° °
S EPGTO03X104R-W08 0.40 ° °
S EPGT03X104L-W08 ' o °
S EPGT040100R-W08 ° °
19} 2 0.03
EPGT040100L-W08 ° o | o °
EPGT040101R-W08 0.0 ° °
EPGT040101L-W08 3.97 159 23 ° °
EPGT040102R-W08 0.20 ° o | o °
EPGT040102L-W08 ' ° e | oo |0 |0
EPGT040104R-W08 0.40 ° o | o °
EPGT040104L-W08 ' ° o oo |0 |0
" IFCE =rGo40100L-J08 003 |e|e
c EPGTO040102L-J08 3.97 1.59 2.3 0.20 °
o .GEJ EPGTO040104L-J08 0.40 °
55
>
.
o \\@

Lagerstandard ®
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80° Hexagonal - 5° positiv mit Loch

Sorten
I Abmessungen (mm) -
2 beschichtet (Cermet| Hartmetall
S Spanformstufe Artikel Nr. =} =) Q
z Innenkreis Dicke Loch-o |Eckenradius| & - =) =
T
< ed S el e 5| 5| 2| E| 5
- I BGT030100R-W08 s °
WBGT030100L-W08 ’ (] ° ° (]
= WBGTO030101R-W08 0.01 (]
% WBGT030101L-W08 397 159 23 ’ o o
kS WBGT030102R-W08 ' ' ' 0.02 .
@ WBGT030102L-W08 : e | o | o[ o | @
\\@ WBGTO030104R-W08 504 (]
WBGT030104L-W08 ’ ° ° ° ° °
Lagerstandard ®
60° Trigonal — 11° positiv mit Loch
2 Abmessungen (mm) S@ten
2 beschichtet Hartmetall
S Spanformstufe Artikel Nr.
; Inne;(lj(rels chS:ke Log%r;-ﬂ Ecker}eradlus SH730 TH10
TPGT070100L-W08 ' L4 L4
s TPGT070101R-W08 010 ® e
5 TPGT070101L-W08 437 1 50 558 ' o .
< TPGT070102R-W08 ' ' ' 0.20 o o
@ TPGT070102L-W08 ' L4 L4
\\Qi? TPGT070104R-W08 0.40 o b
TPGT070104L-W08 ' g o
Lagerstandard ®
Schnittge- Vorschub f (mm/U)
Spanform- pa L
Werkstoff schwindigkeit Schnitttiefe
erksto sule | Sorte | SO ap () £0.03 £ 04 £0.2 £ 0.4
Stah wos 50 - 100 - 150
Ck45, 34CrMo4 etc. Jos - -
SH730
Rostfreier Stahl
X5CrNi18-9, X5CrNiMo18-10 30-100 - 150
Grauguss
Gusseisen 30-70-100 |0.05-0.5-1.0| 0.005-0.01-0.02 | 0.01-0.03-0.05|0.02-0.06-0.10 | 0.05-0.10 - 0.15
GG25, GGG4O0 etc.
W08 | TH10
Aluminium
Kupferlegierung 100 - 300 - 500
Si<13%
Titan
Titanbasis-Legierung SH730| 30-60-100
Ti6AL4V etc.
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Bohrstangen-Adapter

BLS (runder Schaft fiir Stream Jet Bar MINI)

h

S S
Sq 2 S
o)
Lagerstandard @
Abmessungen (mm) Austauschteile
ikel-Nr. h - 7
At E | H89°r1 oD |oD1|aD2 | 01| h | b |S1|S2 |88 — Spanns; e Schilssel| Ptanzstick
BLM159-04 ° 4
15 | 15
BLM159-05 ° 5 CA-16
15.875 15 [100| 15 |15.875| 5 SSHM4-4 | SSHM4-4 | SSHM4-4 |  P-2 (M6)
BLM159-06 ° 6
20 | 20
BLM159-07 ° 7
BLM16-04 ° 4
15 | 15
BLM16-05 ° 5 CA-16
16 15 [100| 15 | 16 5 SSHM4-4 | SSHM4-4 | SSHM4-4 |  P-2 M6)
BLM16-06 ° 6
20 | 20
BLM16-07 ° 7
BLM19-04 ° 4 .5 | 1 SSHM4-6 | SSHM4-6
5115
BLM19-05 ] 5 CA-16
19.05 18 [100| 18 [19.05 | 5 SSHM4-4 p-2 M6
BLM19-06 ° 6 SSHM4-4 | SSHM4-4 (M6)
20 | 20
BLM19-07 ° 7
BLM20-04 ° 4 |13
15 | 15 SSHM4-6 | SSHM4-6
BLM20-05 ° 5| 14 CA-16
20 100| 19 | 20 5 SSHM4-4 p-2 6
BLM20-06 ° 6 | 15 (M6)
20 | 20 SSHM4-4 | SSHM4-4
BLM20-07 ° 7 | 16
BLM22-04 ° 4 | 13
15 | 15
BLM22-05 ] 5 | 14 CA-16
22 125| 21 | 22 5 SSHM4-4 | SSHM4-6 | SSHM4-6 |  P-2 M6
BLM22-06 ° 6 | 15 (M6)
20 | 20
BLM22-07 ° 7 | 16
BLM25-04 ° 4 |13 15 | 15
BLM25-05 ° 5|14 SSHM4-8 | SSHM4-8 CA-16
25 125| 24 | 25 5 SSHM4-4 p-2 6
BLM25-06 ° 6 | 15 (Mé)
20 | 20
BLM25-07 ° 7 | 16 SSHM4-6 | SSHM4-6
BLM254-04 ° 4 |13 15 |15
25.4 125| 24 |254 | 5 SSHM4-4 P-2 M6
BLM254-06 ° 6 | 15 (M6)
20 | 20
BLM254-07 ° 7 | 16 SSHM4-6 | SSHM4-6
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Lagerstandard ®

Abmessungen (mm)

BLS (quadratischer Schaft) Artikel-Nr. Lager | Sohat oD () — : -
J
BLS16 - 08 8
BLS16 - 10 L] 10 125 28 12.5
BLS16 - 12 [ ] 12
() gultig fur BLS16-08
i Abmessungen (mm)
BLS-C (quadratischer Schaft) Artikel-Nr. Lager Schaft gD (mm) p " "
2
40 o0 BLS16 - 08C o 8
1o BLS16 - 10C . 10 100 | 28 | 125
BLS16 - 12C L] 12
e
R3/8
Abmessungen (mm)
BLM (runder Schaft) Artikel-Nr. Lager Schaft gD (mm)
od y/ h b
BLM19-08 L] 19.05 18
100 18
oD 3-M5X0.8 BLM20-08 L] 20 19
S BLM22-08 ] 8 22 1 21 21
5
2 E BLM254-08 o 25.4 24
T BLM25-08C ° 04
— BLM25-10C . 10 25 | 55 23
BLM25-12C L] 12
Abmessungen (mm)
BLC Artikel-Nr. Lager Schaft gD (mm)
Standard Ausfiihrung a f2 od
o BLC40 - 8 L] 8
© BLC40 -10 L] 10 23 13 10
ﬁf* BLC40 -12 ° 12
i BLC40 -16 ] 16
L/D ist zwischen 3 und 5 einstellbar.
Abmessungen (mm)
BLC Artikel-Nr. Lager Schaft gD (mm)
Kurze Ausfithrung b tz =
Kupfer BLC32 - 8C o 8
BLC32 -10C [ 10 45 20 32
2 BLC32 -12C [ ] 12
[ — BLC40 - 8C L] 8
BLC40 -10C L] 10 ; .
BLC40 -12C [ ] 12 % 8 0
BLC40 -16C L] 16
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Praktische Beispiele

Werkstoff . XBCrNi18-9

Bohrstange : A1606-STUPR1103-D180
Wende-

schneidplatte : TPMT110308-PS

Sorte . T6030

Schnitt-

geschwindigkeit : V¢ = 120 m/min

Schnitttiefe cap =0.1-3.0mm
Vorschub o f =015 mm/U
Kuthlung . Emulsion, duBBere Kuhlung

Anzahl Werkstiicke
Stream Jet Bar

r 150
Wettbewerb Bohrstange 50-100

Resultat:

Werkzeugversagen durch unkon-
trollierten Spanfluss trat beim
Einsatz von \Wettbewerbs Bohr-
stangen auf. Durch den optimalen
Spanablauf der Stream Jet Bar
Bohrstange konnte eine prozess-
sichere Bearbeitung realisiert und
die Standzeit optimiert werden.

260

Werkstoff . Ck45

Bohrstange . A12M-SDUCRO07-D160
Wende-

schneidplatte . DCMTO70204-PS
Sorte . GT730

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 170 m/min

Schnitttiefe cap =0.25 mm
Vorschub o f =015 mm/U
Kthlung : Emulsion, innere Kuhlung

Anzahl Werkstiicke

Stream Jet Bar
Wettbewerb Bohrstange

300
200

Resultat:

Mit Einsatz der Stream Jet Bars
Bohrstange wurde die Standzeit
um 50% gesteigert und gleichzei-
tig eine verbesserte Oberflachen-
gute erzielt. Optimaler Spanfluss
wurde erreicht bei der Bearbei-
tung im @ Bereich von 17 mm.

Werkstoff . 20Cr4

Bohrstange . A16GQ-SDUCR07-D200
Wende-

schneidplatte : DCMTO70208-PS
Sorte : GH730

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 70 m/min
Schnitttiefe cap =0.2mm

Vorschub . f =018 mm/U
Kthlung . Emulsion, innere Kuhlung

Anzahl Werkstiicke

Resultat:

Die Stream Jet Bar Bohrstange
Uberzeugte durch Prozesssicher-
heit und Stabilitét. Instabile Bear-
beitungsverhaltnisse und plétzliches
Werkzeugversagen hervorgerufen
durch gestorten Spanfluss traten
nicht mehr auf.

Stream Jet Bar 40 <CEED>
Wettbewerb Bohrstange X20-40

Werkstoff . 24CrMo5

Bohrstange : A16Q-SCLPR0O9-D180
Wende-

schneidplatte : CPMT090308-PS
Sorte : NS730

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 185 m/min
Schnitttiefe cap =0.4mm

Vorschub : f =015 mm/U
Kuhlung . Emulsion, innere Kuhlung

Anzahl Werkstiicke pro Stunde

Stream Jet Bar —r 11 0]
Wettbewerb Bohrstange 500

Resultat:

Bei der herkémmlichen Bear-
beitung kam es zu Stillstand auf
Grund von Spanaufwicklungen.
Exzellenter Spanfluss bei der
Bearbeitung mit der Stream Jet
Bar Bohrstange konnte Stillstands-
zeiten ganzlich vermeiden und
erhohte die Standzeit um 20%.
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235
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Werkstoff . Cka2

Bohrstange . A12M-STUPR1103-D140
Wende-

schneidplatte  : TPMT110304-PM

Sorte : GH730

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 220 m/min
Schnitttiefe cap =0.5mm

Vorschub o f =0.2 mm/U

Kuhlung : Emulsion, auBere Kuhlung

Anzahl Werkstiicke

1000 (ve=220m,/min)
Wettbewerb Bohrstange 1000 (vVe=180m/min)

Stream Jet Bar

Resultat:

Die Schnittgeschwindigkeit wurde
beim Einsatz der Stream Jet

Bar Bohrstange auf 220 m/min
erhoht. Bei konstanter Bearbei-
tung konnte die Oberflachengtte
optimiert werden.

Werkstoff : Ck35

Bohrstange : E20S-SDUCR11-D270
Wende-

schneidplatte : DCMT11T304-PS
Sorte : T9015

Schnitt-

geschwindigkeit : Vo, = 70 - 160 m/min

Schnitttiefe cap =1.0mm
Vorschub : f =012-0.2 mm/U
Kuhlung : Emulsion, innere Kuhlung

Resultat:

Mit Einsatz der Stream Jet Bar
Bohrstange wurde ein ungehinder-
ter Spanfluss erzielt. Stabilitat und
Prozesssicherheit wurden gestei-
gert.

Stream Jet Bar
Wettbewerb Bohrstange

Anzahl Werkstiicke

100
60

Werkstoff . Ck45

Bohrstange . E12Q-SCLCR0O6-D140
Wende-

schneidplatte : CCMT060208-PM
Sorte . T9025

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 200 m/min

Schnitttiefe cap =1.0mm

Vorschub o f =0.3 mm/U

Kuthlung . Emulsion, duBere Kuhlung
‘Q’;‘j‘;‘;ﬁ;‘gg Stream Jet Bar

2 Durchgange » 1 Durchgang

Resultat:

Schrupp- und Schlichtbearbeitung
wurden unter konventioneller
Bearbeitung in zwei Arbeitsgangen
vorgenommen. Optimaler Spanfluss
bei der Bearbeitung mit der Stream
Jet Bar Bohrstange ermaglichte
es, die Bearbeitung in nur einem
Arbeitsgang bei gesteigerter Ober-
flachengute durchzuftihren.

025

Werkstoff . Ck4b

Bohrstange . E20S-SDACR11-D250
Wende-

schneidplatte : 2QP-DCMW11T304
Sorte . BXC30

Schnitt-

geschwindigkeit : Vg = 200 m/min
Schnitttiefe :ap =0.08 mm
Vorschub . f =0.06 mm/U
Maschine . NC Drehmaschine
Kuhlung . ohne

Bisherige

Bearbeitungsart: Schleifen

Resultat:

Durch Wechsel vom Schleifen zur In-
nendrehbearbeitung mit Stream Jet Bar
Bohrstangen konnten kirzere Bearbei-
tungszeiten erzielt werden. Zuséatzlich
wurden Produktionskosten gesenkt, da
eine Entsorgung des Schleifschlamms
entfallt.
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