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Drehwerkzeug fiir die Schruppbearbeitung

TURNITEC

TL Typ

PREMIUMTEC

Neuartiges Schneidkantendesign fiir maximale Produktivitat
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TURNTEC

Schwerzerspanung mit hohen Vorschiiben

Die optimale Lésung zum Schruppdrehen

TURNITEC

Wendelférmige
Schneidkante
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e 4 Schneidkanten Robuste, tangential geklemmte
Wendeschneidplatte

Robuste Wendeschneidplatte
fir groBe Schnitttiefen und hohe
Abspanraten
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Hochst wirtschaftliche Wendeschneidplatte mit
auBergewdhnlicher Schlagfestigkeit




Hochpositiver Schnittwinkel

Bearbeitung
nahe dem
Reitstock

Beste Spanabfuhr
Niedrige Schnittkréafte

Werkzeugsystem erlaubt die
Bearbeitung nahe dem Reitstock

TURNTEC

Tungaloy prasentiert mit dem TURNTEC
Drehsystem die perfekte Losung fur hohe
Zeitspanvolumen. GroBe Schnitttiefen von bis
zu 15 mm kombiniert mit hohen Vorschuben
bis 1.1 mm/U stehen fur &uBerste Produk-
tivitat in der Schwerzerspanung.

Im Klemmhalter kommt die doppelseitige,
tangential geklemmte LNMX-Wendeschneid-
platte zum Einsatz. lhre einzigartige, ge-
schwungene Geometrie formt den Span in
kleine, gewellte Segmente, die ohne Stor-
kanten am Werkzeughalter zu berthren, leicht
abgefuhrt werden kénnen. Die geschwun-
genen Schneidkanten erzeugen einen positiven
radialen Schnittwinkel und ermaoglichen einen
weichen Schnitt mit reduzierten Schnittkraften
- Garant fur erhéhte Standzeiten. Der Platten-
sitz ist an seinen Anlageflachen geschliffen
und gewahrleistet eine stabile Verbindung
zwischen Platte und \Werkzeughalter - eine
Stabilitat, die eine Zerspanung mit sehr grof3en
Schnitttiefen und hohen Vorschubwerten
ermoglicht.

Tungaloy

Keeping the Gustomer First




TURNTEC ©

Spezifikation: Halter AuBBendrehen
AuBendrehen & Planen | T-Typ (Schraubklemmung, negativ)
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Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung (R)
. Lager Abmessungen (mm .
Artikel Nr. 9 gen ( ) Wendeschneidplatte
R L h b Lq Lo fo hq f a B
R R AR K
TLANR,/L2020K12 e o |20 20 15 0" g LNMX120400R/L-L0R
TLANR/L2525M12 [ ] [ 25 25 150 25 30
TLANR/L2020K16 ° ° 20 | a0 | 15 | 20 25
TLANR/L2525M16 [ ) [ ) 25 25 150 25 30 B° -B6°
TLANR,/L3232P16 e e | 3 | 32 | 10 T LNMX160800R/L-L0R
TLANR/LAD40R16 ° ° 40 | 40 | 200 | 35 40 | 47
TLANR/L3232P24 [ ) * 32 32 170 32 38
TLANR/L4040R24 [ ] * 40 40 200 20 20 40 47 LNMX241000R/L-00R
TLANR/L5050S24 [ ] * 50 50 250 50 57
AuBendrehen T-Typ (Schraubklemmung, negativ)
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Anstellwinkel B ‘ Rechte Ausfiihrung (R)
. Lager Abmessungen (mm) .
Artikel Nr. Wendeschneidplatte
R L h [ b [ L | L | fa | f a B
TLBNR/L4040R24 ° * 40 40 | 200 | 35 - 40 35 | 7.4° | 4.3° LNMX24100J0R/L-0CIR

TLFN R/L AuBendrehen & Planen ‘ T-Typ (Schraubklemmung, negativ)
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Anstellwinkel F — Rechte Ausfiihrung (R)

. Lager Abmessungen (mm .
Artikel Nr. 9 gen (mm) Wendeschneidplatte
R L h b L4 Lo fo hq f a B
TLFNR/L2525M16 ° ° 25 25 150 25 30
20 23 ° 6° -
TLFNR,/L3232P16 e e | 32 3 | 170 3w | 37 LNMX160600L/R-00R

Spezifikation: Halter Innendrehen

T-Typ (Schraubklemmung, negativ)

S-TLAN R/L Innendrehen & Planen

oDm
2=m,

Anstellwinkel A Rechte Ausfuhrung (R)

. Lager i Abmessungen (mm .
Artikel Nr. 9 Bohr- gen (mm) Wendeschneidplatte
R L o Dm | @ Ds f L4 Lo fo h hq a p

S25T-TLANR/L12-D530 * * 25 17 300 | 40 23 | 11.5

S32U-TLANR/L12-D530 * * 53 32 22 350 | 45 22 29 | 145 & -14° LNMX120400L/R-00CR

S40V-TLANR/L12-D530 o ° 40 27 400 53 36 18

S50U-TLANR/L16-D850 [ J [ 85 50 37 350 63 25 46 23 -10° LNIMX16060L/R-C0CR

@ Lagerstandard

Rechte Wendeschneidplatte (R) fur linken Halter und linke Wendeschneidplatte (L) fur rechten Halter % erhaltlich ab 2. Halfte 2012
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. TURNTEC

Spezifikation: Wendeschneidplatte

Sorte Abmessungen (mm)
: Beschichtet
Artikel Nr.
T9115 T9125 AH725 w L h Ie
R L R L R L
@ LNMX120408R/L-TDR ° ° ° ° 0.8
4.8 120 | 11.6
@ LNMX120412R/L-TDR [ J [ J [ ] [ ] 1.2
LNMX160608R/L-TDR [ [ ) [} [} 0.8
LNMX160612R/L-TDR [ ] * [ ] * 6.4 16.2 | 13.5 1.2
LNMX160616R/L-TDR [ J [ [ J [ ]
1.6
@ LNMX241016R/L-TDR ° * ° *
9.4 24.0 | 20.5
N - @ LNMX241024R/L-TDR [ ] * [ ] * 2.4
LNMX160608R/L-MDR [ J ([ J * * 0.8
6.4 16.2 | 13.5
LNMX160612R/L-MDR * * * * 1.2
@ LNMX120408R/L-TWR * * * * 08
4.8 12.0 | 11.6
@ LNMX120412R/L-TWR * * * * 1.2
LNMX160608R/L-TWR * * * * 0.8
6.4 16.2 | 13.5
Rechte Ausfuhrung (R) LNMX160612R/L-TWR * * * * 1.2
@ Lagerstandard
* erhaltlich ab 2. Halfte 2012
Wende- Ui Schraube fiir Feder Schliissel fiir e EnENEDE Schliissel
schneidplatte 9 Unterlage Unterlage p Spannschraube
Artikel Nr. "] )
—
@1 ] ~ =17 S —
TLANR/L1616H12
TLANR/L1616M12S
LNMX120400R/L | TSL12R/L |CSTF-2L055-S - T-6F-S CSTB-3.5L115-S KEYV-T10
TLANR/L2020K12
TLANR/L2525M12
TLANR/L2020K16
TLANR/L2525M16
LNMX160800R/L | TSL16R/L - PSP-16 - CSTB-4L115-S KEYV-T15
TLANR/L3232P16
TLANR/L4040R16
TLANR/L3232P24
TLANR/L4040R24 LNMX241000R/L | TSL24R/L - PSP-16 - CSTB-5L163-S KEYV-T20
TLANR/L5050S24
TLBNR/L4040R24 LNMX241000R/L | TSL24R/L - PSP-16 - CSTB-5L163-S KEYV-T20
TLFNR/L2525M16
LNMX160600L/R | TSL16L/R - PSP-16 - CSTB-4L115S KEYV-T15
TLFNR/L3232P16
S25T-TLANR/L12-D530
S32U-TLANR/L12-D530 LNMX120400L/R | TSL12L/RI |CSTF-2LO55-S - T-6F-S CSTB-3.5L115-S KEYV-T10
S40V-TLANR/L12-D530
S50U-TLANR/L16-D850 LNMX160600L/R | TSL16L/RI - PSP-16 - CSTB-4L115-S KEYV-T15




TURNTEC N —

Spanformstufen
-TDR -MDR -TWR
[

Stahl Rostfreier Stahl Wlper
Stahl

I
Schutzfase Schutzfase <J
Y

Schutz-

Spanwinkel fasen-
winkel / Spanwinkel
Drehen von Stahl Drehen von rostfreiem Stahl Bearbeitung mit Wiper
Ausgewogenes Verhaltnis zwischen Scharfe Schneidkante Exzellente Oberflachengute

niedrigen Schnittkraften und
robuster Schneidkante

Anwendungsbereich

Bearbeitung von Stahl Bearbeitung von rostfreiem Stahl M
£ a0 PREMIUMTEC = 2 PREMIUMTEC S
_E) T9115 Ag‘,’ 300 Stahl
2c 2c
'S Ee200 S
£ E - 19125 2 E 200
aE 2 E T9125
.0 .0
£>100 | 8>
2 £7 100
L =
a o a AH725
Hoch «—— Verschleiffestigkeit 0 Hoch «———— VerschleiBfestigkeit
Schlagfestigkeit ~————  Hoch Schlagfestigkeit ~————  Hoch

Sorten
Modernste Beschichtungstechnologie Kolumnarer Schichtaufbau
PREMIUMTEC P
Beschichtung
> Glatte obere Schichtlage fur geringe Auf- meaugeme W
bauschneidenbildung und exzellenten Spanfluld Sulssia

TOIO0 SERIES Herkommliche w Druck wird gleich- w

Beschichtung maBig verteilt Bruch
Verhindert Bruch-

und Rissbildung

Exzellente VerschleiBfestigkeit Auftretende Bruch-

und auBergewohnlich hohe und Rissbildung fuhrt

Standzeiten zum Ablosen der
Beschichtung

Starke Schichthaftung

» Durch die spezielle Technologie wird die Haftung
zwischen Beschichtung und Substrat erhoht

Sorte Substrate Beschichtung
Anwen- = __ - : Ei haft
dung Anwendungs- Spezifisches | Harte | Biegebruch- Bestand- | Dicke igenscharten
bereich Gewicht (HRA) | festigkeit (GPa) teile (um)
T9115 AuBerst stabile Drehsorte fiir die Stahlbearbeitun
g
P10 - P20 13.9 91 2.5 Feines Modernste Beschichtungstechnologie:
M10 - M20 kolumnares PREMIUMTEC
T9125 TiCN 16 | T9115 besticht durch exzellente Bruch- und VerschleiBfestigkeit
+Alo03 Einsetzbar im kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitt
P20 - P30 13.7 g0 2.6 T9125 uberzeugt durch hervorragenden Bruchwiderstand und eignet sich fur
M20 - M30 die mittlere Bearbeitung bis Schruppen
AH725 "Flash- 1. Wahl fiir rostfreien Stahl
Coating" Modernste Beschichtungstechnologie:
14.4 91.5 3 2
Fostroer M20 - M30 (Ti, AN PREMIUMTEC

Feinstkorn Hartmetall mit "Flash-Coating" Beschichtung




Schnittdaten
LNMX1204000-000

TURNTEC

Span- Schnittge- Schnitttiefe ap (mm) Vorschub f (mm/U)
Werkstoff form- | Sorten | schwindigkeit
stufe Ve (m/min) Iz 0.8 1.2 Iz 0.8 z1.2
T9115 | 120- 180 - 250
TDR 0.5-3.0-50 08-3.0-50
19125 | 80.120.180 | 05 1-3-22 *0.8-1.5-2.2
Stahl
G435, 18CrMo4 etc. T9115 | 120-180-280| . .o | gg.s0.50
TWR *0.5-1.8-2.2 *0.8-1.5-2.2
T9125 | 80-120-180
0.15-0.4-0.6 0.25-0.5-0.8
T9115 | 100- 150 - 180
TOR 0.5-3.0-50 08-3.0-50
Rostfreier Stahl 19125 | 80-120- 180 05-1.38-22 0.8-1.5-2.2
X5CrNi18-9,
X5C’1N"‘\3/t':217'12'2 T9115 | 100-150-180| . - 05.30.50
TWR *0.5-1.8-2.2 *0.8-1.5-2.2
T9125 | 80-120- 180
LNMX1606000-000100
Span- Schnittge- Schnitttiefe ap (mm) Vorschub f (mm/U)
Werkstoff form- | Sorten | schwindigkeit
stufe Ve(m/min) | 08 | K12 | F1.6 rLos | K12 | K16
719115 1120-180-290) (53050 | 0.83.560 | 1.04.580
TDR 0500300850351 00030|0-150.406/0256050.8| 030.61.0
T9125 | 80-120-180
Stahl
C45, 18CrMo4 etc. 19115 | 120 - 180 - 250 158050 0aasED
s *0.5-2.0-3.2| *0.8-2.03.2 h 0250.508 N
T9125 | 80-120-180
0.15-0.40.6
19115 1100-180-180) (5 3 050 | 0.83.56.0 | 1.04580
vk *0.5-2.0-3.2| *0.8-2.0-3.2| *1.0-2.0-3.2 0250.508| 0.30.61.0
T9125 | 80-120-180
Ro;gftr;el\llt_aqr‘BSSl}:ahl T9115 | 100-120-150| , oo oo
AN MDR iniail Bt - 0.1-0.30.5 |0.150.40.7 -
X5CrNiMo17-12-2 AH725 | 50.120. 150 | 052032/ 082032
etc.
T9115 | 100- 150 - 180
0.5-3.05.0 | 0.8-3.56.0
TWR 052 05.0|0.8203.0 - 0.15-0.40.6|0.25-0.50.8 -
T9125 | 80-120-180
LNMX2410000-000
Span- Schnittge- Schnitttiefe ap (mm) Vorschub f (mm/U)
Werkstoff form- | Sorten | schwindigkeit
stufe Ve (m,/min) Iz 1.6 Iz 2.4 Iz 1.6 Iz 2.4
Stahl TOR 19115 1120-180-2501 4 5 95.150 | 50-10.0-150
C45, 18CrMo4 etc. 79125 | 80.120. 150 1.0-2.5-45 1.0-2.5-4.2
: 0.3-0.6-1.0 0.3-7.0-1.1
Rostfreier Stahl 79115 | 100- 150 - 180
X5CrNi18-9, TDR 4.0-9.5-15.0 5.0-10.0-15.0
i 12- *1.0-2.5-4.5 *10-2.5-4.2
X5CPN";/£17 122 79125 | 80-120- 150

*rot hinterlegte \Werte = Plandrehen
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Tungaloy

Member IMC Group

Praktische Beispiele

TURNTEC

Welle Welle
500 mm
400 mm
Werkstick | - __ =2y
E 23
8
Halter TLANR3232P16
Werkstoff Legierter Stahl C45 (200HB)
Wendeschneidplatte LNMX160612R-TDR LNIMX160616R-TDR
Sorte T9125
Schnitt hwindigkeit
§) Vcc[mrymir%esc windigkei 80 ‘ 150
S |V hub
E: Fiomg ) 0.6
5 | Schnitttief
E apc[m';!] ClC 5.0 ‘ 8.0
g Bearbeitung Schruppen/AuBen
=
& | Kiihlung ohne
0.7 200 500/
TURNTEC + 100 % reduzierft):e
_ — 160 Bearbeitungszei
3 o8 .
E Ve xf=48 fg 120
= 05 =
3 8 8o
5 Mitbewerb £
@ Iitbewerber ‘5‘)
Resultat & 04 £
= Ve x f = 24 e
03 50 80 ? Mitbewerber TURNTEC
Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min) RS
Wendeschneidplatte mit TDR-Spanformstufe Wendeschneidplatte mit TDR-Spanformstufe
und hochpositivem Spanwinkel erlaubt ermaglicht auch bei hohen Schnitttiefen
vibrationsarme Bearbeitung auch bei gesteigerte Vorschube im Vergleich zu ISO
1.5-fachen Vorschubwerten \Wendeschneidplatten

Tungaloy Corporation (Zentrale)
Tel. +81-246-36-8501, Fax +81-246-36-8542
http://www.tungaloy.co.jp
Tungaloy America, Inc.
Tel. +1-888-554-8394, Fax +1-888-5654-8392
www.tungaloyamerica.com
Tungaloy Canada
Tel. +1-519-758-5779, Fax +1-519-758-5791
www.tungaloyamerica.com
Tungaloy de Mexico S.A.
Tel. +52-449-929-5410, Fax +52-449-929-5411
www.tungaloyamerica.com
Tungaloy do Brazil Comércio de Ferramentas de Corte Ltda.
Tel. +5b-19-38262757 Fax:+55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy France S.A.S.
Tel. +33-1-6486-4300, Fax +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1

D - 40789 Monheim, Germany

Tel. +49-(0)2173-90420-0
Fax +49-(0)2173-90420-19
E-Mail info@tungaloy.de
www.tungaloy.de

Tungaloy Italia S.p.A.
Tel. +39-02-252012-1, Fax +39-02-252012-65
www.tungaloy.co.jp/it

Tungaloy Czech s.r.o
Tel. +420-272652218, Fax 420-234064270
www.tungaloy.co.jp/cz

Tungaloy Ibérica S.L.

Tel. +34 93 1131360 Fax:+34 93 1131361
www.tungaloy.co.jp/es

Tungaloy Scandinavia AB
Tel. +46-462119200, Fax +46-462119207
www.tungaloy.co.jp/se

LLC Tungaloy Rus
Tel. +7-4722 58 57 57, Fax +7-4722 58 57 83
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tel. +48-22-617-0890, Fax +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy UK. Ltd

Tel. +44 121 244 3064, Fax +44 121 270 9694
www.tungaloy.co.jp/uk, salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Cutting Tool (Shanghai) Co.,Ltd.
Tel. +86-21-3632-1880, Fax +86-21-3621-1918
www.tungaloy.co.jp/tcts

Ausgehandigt durch:

TGO0712-D2

Tungaloy Cutting Tool (Thailand) Co.,Ltd.
Tel. +66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tel. +65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tugaloy India Pvt. Ltd.

Tel. +91-22-6124-8803, Fax +91-226124-8899
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tel. +82-2-6393-8930, Fax +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/kr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tel. +603-7805-3222, Fax +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

Tel. +612-9672-6844, Fax +612-9672-6866
www.tungaloy.co.jp/au

IS0 9001 certified
QC00J0056
Tungaloy Corporation

I1SO 14001 certified
EC87J1123
Tungaloy Group
Japan site and Asian
production site

18/10/1996 26/11/1897



