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Innendrehbearbeitung

im Kleinstdurchmesserbereich ab 0.6 mm
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TINYTURN

Neues Werkzeugkonzept zur
hochprazisen Innendrehbearbeitung im
Kleinstdurchmesserbereich ab 0.6 mm

Tungaloy hat mit TINYTURN ein neues
Werkzeugkonzept von VHM-Minibohrstan-
gen fur die hochprazise Innendrehbear-
beitung im Kleinstdurchmesserbereich ab
0.6 mm entwickelt.

Die PVD Beschichtung und das extrem aus-
gewogene Grundsubstrat der TINYTURN
VHM-Minibohrstangen sorgen fir hohe
Standzeiten und ,rasierklingenscharfe”
Schneidkanten. Orientiert an den taglichen
Anforderungen bietet das \Werkzeugkon-
zept 146 verschiedene Bohrstangen mit 10
Aufnahmen an und eignet sich zum Ausdre-
hen, Gewindedrehen, radialen und axialen
Einstechen, Profi- und Ruckwartsdrehen
sowie Fasen unterschiedlichster Materialien
wie Stahl, rostfreier Stahl, Eisengusswerk-
stoffe, Aluminium und Titanlegierungen. Alle
Geometrien sind in einer groBen Auswahl an
unterschiedlichen Bearbeitungsléangen, Nu-
tenbreiten, Eckenradien und min. Bohrdurch-
messern sowohl in rechter als auch linker
Ausftuhrung erhaltlich.

Die groBe Flexibilitat setzt sich bei den Auf-
nahmen mit unterschiedlichen Langen und
Durchmessern fort.

Die TINYTURN JBBS Aufnahmen haben eine
doppelte Aufnahmebohrung sowohl fir 4 mm
als auch fur 7 mm Durchmesser.

Die innovative, auf 45° seitlich versetzte
2-Schrauben-Klemmung ist fur den Anwen-
der leicht zuganglich und ermdglicht eine
exakte Positionierung und Werkzeugwechsel
im eingebauten Zustand.
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Das neue TINYTURN Werkzeugkonzept
bietet durch die Innenkihlung einen gunstigen
Spanablauf, auch bei Kleinstdurchmessern.
Zusatzlich sorgt der positiv geschliffene
Spanwinkel fur geringe Schnittkrafte und
optimale Spankontrolle. Beide Komponenten
steigern die Standzeit und die Oberflachen-
gute wobei die neue PVD beschichtete Hart-
metallsorte SH730 Leistungssteigerungen
fur einen deutlichen Vorsprung vor dem
Wettbewerb garantiert.
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Eigenschaften

Einzigartiges Schneidkantendesign fiir héchste Prazision

Scharfe Schneidkanten
Mitbewerber > TINYTURN "Rasierklingenscharfe"

Schneide im Vergleich

Werkzeugoberflache Wetth b
und Schneidkante AL ot A el
e L > Glatte Oberflachen und
charfe Schneide i i
: geringe Schneidkanten-
glatte Beschichtung ausbriche

» Scharfe Schneide fur

Mitbewerber A Mitbewerber B h ijhSte F’r‘ézis | on

Fremdkoérper auf der Oberflache,
kleine Ausbriiche

» Raue Oberflache, niedrige Standzeit
durch Aufbauschneidenbildung

Kihimittelbohrung

Kahlmittel-

bohrung
» Kuhimittelzufuhr direkt an die Schneide
» Exzellente Spanabfuhr

Aufnahmen mit einfacher Bedienung

Exzellente Wiederholgenauigkeit
Exakte Positionierung erzeugt auBergewdhnliche
Stabilitat und Zuverlassigkeit beim \Werkzeugwechsel

Fur g4 mm Schaft

45° Versatz

Doppelbohrung Fur 87 mm

4 d @7 mm Schafte in einer Aufnah Sehaft

Z. mm und g/ mm ocnharte In einer Aurnanme Exakte
elnzusetzen Positionierung

Einfacher Werkzeugwechsel
Durch die auf 45° seitlich versetzte Schraubklemmung kann die
Vollhartmetallbohrstange exakt positioniert und fixiert werden

TINYTURN Konventionell

Werkzeugblock Werkzeugblock

Spannschraube

Spannschraube E-BO“

Einfacher

45°

Bohrstange Bohrstange

Aufnahme

Aufnahme

Hochfunktionelle Aufnahme
fir extreme Stabilitat!




TINYTURN

Anwendung und Durchmesserbereiche

Minimum Bohrdurchmesser eDm = 0.6 mm

Ausdrehen - Kopieren - Fasen

Typ Anwendung Schaft-g@ Min. Bohr-@ Dm (mm)
Ausdrehen
‘[’SB;']' % Kopieren RN VA I - GRS - Y
e Fasen
Ausdrehen
‘["ISB7I? % Fasen 24, a7 22.8 = 85.0
Ruckwartsdrehen
'-1[5B7l-]-| L Fasen g7 25.0 =
Ausdrehen
‘-[ISBE]: rrrrr - 45° Fasen a7/ 95-O=’38-8
b o | Ruckwartsdrehen
s M [
JBB | ge— o4, 27 CERBISSS———
Gewindedrehen
Typ Anwendung Schaft-@ Min. Bohr-@ Dm (mm)
Gewindedrehen/
8l ot 07 ot 0 I 07,0
Einstechen
- Anwendung Schaft@  oiech Min. Bohr-@  Dm (mm)
Ds (mm) W (mm) 0 2 4 6 8 10 12 14 15
o Einstechen
JBG b 84, 87 05-20] 02.0 P o6.8
Planstechen 6.0
JBF 10U nss———
g7 1.0-3.0
S. 10) 215.0
[Pflanss;t%cr]lan
ur Scha
»m
gﬁg o7 2.0 e6.0
Eir_]sltec:hen/
JBR | T o 67 | 10 55.0 —v6.8




TINYTURN

SH7 30 PVD beschichtete Sorte

Feinstkorn-Substrat
@——— Erhohter Widerstand gegeniiber plastischer

Deformation und erhodhte Zahigkeit

Hohe Prozesssicherheit durch die Kombination von
einzigartiger Beschichtung und extrem z&hem Substrat

@—— AuBergewdhnliche Bruchfestigkeit und
geringe Aufbauschneidenbildung
(Ti,Al)N Beschichtung mit groBer Adhéasion fur scharfe Schneidkanten

Substrat Beschichtung
i n . Biegebruch- . i
Anwendung Bereich Sorte Spéé{,f\',is(fr?tes m:,;t:j 'fzgggrkléi Bestandteie Dﬂﬂq(e Eigenschaften
GPa
Stahl P20 - P30 Vielseitige PVD
M Rostfreier Stahl M20 - M30 ?gschlcgte%e Sorte
ur ein breites
Eisenguss K20 - K30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,AN 1.0 Anwendungs-
Nicht-Eisenmetalle N20 - N30 spektrum
Superlegierungen S20 - S30

Schnittbedingungen

Ausdrehen - Kopieren - Fasen - Riickwartsdrehen

Werkstoff Sorte Sc“"'t&g‘?ﬁ;’}‘an'ig?'gke't f (mm,/U)
Stahl (C45, 34CrMo4)
: 40-90 - 140
Rostfreier Stahl
(X10CrNiS18-9, XSCrNi18-9) 0.01-0.05-0.08
Eisengusswerkstoffe (GG25, GGG) ~ SH730 30-60- 100 T 040500040008,
Aluminiumlegierungen (Si < 12%) 90 - 150 - 200 Max. f=0.01 mm/U)
Titanlegierungen (Ti-6Al-4V) 30-60-100
Gewindedrehen/metrisch
5 N A Anzahl Schnitte
Schnittgeschwindigkeit -
Werkstoff Sorte P Steigung (mm)
Ve (m/min) 05 0.75 1 1.25 15
Stahl (C45, 34CrMo4) 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
Rostfreier Stahl
(X10CrNiS18-9, XSCrNi18-9) SH730 105 8 10 12 15 8
Eisengusswerkstoffe (GG25, GGG) 115 9 14 17
Aluminiumlegierungen (Si < 12%) 350 6 8 10 12 15
Einstechen
Werkstoff Sorte SCh"'t\‘;g‘Frf}‘m?'gke't f (mm,/U)
Stahl (C45, 34CrMo4)
Rostfreier Stahl 40-90-140
(X10CrNiS18-9, XSCrNi18-9)
Eisengusswerkstoffe (GG25, GGG) SH730 30-60-100 0.01-0.02-0.03
Aluminiumlegierungen (Si < 12%) 90-150 - 200
Titanlegierungen (Ti-6AI-4V) 30-60-100
Einstechen/axial
Werkstoff Sorte S"h"'t&g‘?f;f}mg']j'gke't f (mm,/U)
Stahl (C45, 34CrMo4)
Rostfreier Stahl 40-80-140
(X10CrNiS18-9, XSCrNi18-9)
Eisengusswerkstoffe (GG25, GGG) SH730 30-60- 100 0.01-0.03-0.05
Aluminiumlegierungen (Si < 12%) 90 - 150 - 200
Titanlegierungen (Ti-BAI-4V) 30-60- 100




TINYTURN I —

VHM-Minibohrstangen

Ausdrehen - Kopieren - Fasen
L1
- 8° i
-~ 8
g |
Rechte Ausfuihrung (R)
Sorte Min- Abmessungen (mm)
Artikel Nr. SFI‘-|73:J g:?r% oDs . a L1 Lo Tmax | [ "85
JBTR/L04020004-D006 ° 18.5 2
0.6 0.5 0.08 0.04
JBTR/L04030004-D006 ° 19.5 3
JBTR/L04045005-D010 ° 21 4.5
JBTR/L04065005-D010 ° ! - 09 23 B.5
JBTR/L04040005-D020 ° 20.5 4 0.1 0.05
JBTR/L04090005-D020 ° 2 1.7 25.5 9
JBTR/L04140005-D020 ° 30.5 14
JBTR/L04090010-D028 o o 4 25.5 9
JBTR/L04150010-D028 e o =28 0.6 2.6 31.5 15 0.2
JBTR/L04190010-D028 o o 35.5 19
JBTR/L04090010-D040 o o 25.5 9 010
JBTR/L04150010-D040 [ N 31.5 15
JBTR/L04190010-D040 o o 4 1.5 3.5 35.5 19 0.3
JBTR/L04230010-D040 ° 39.5 23
JBTR/L04270010-D040 ° 43.5 27
JBTR/LO7090015-D050 o o 25 9
JBTR/L07140015-D0O50 o o 30 14
JBTR/L07190015-D0O50 o o 35 19
JBTR/L07240015-D050 L ) ° 09 a4 40 24
JBTR/L07290015-D0O50 o o 45 29
JBTR/L07340015-D050 ° 50 34 05
JBTR/L07140015-DO60 o o 30 14
JBTR/LO7210015-DO60 o o 37 21
JBTR/L07240015-DO60 o o 5 - 5 3 40 24
JBTR/L07290015-DO60 o o 7 45 29 0.15
JBTR/L07340015-DO60 ° 50 34
JBTR/L07410015-DO60 ° 57 41
JBTR/L0O7190015-DO68 o o 35 19
JBTR/LO7240015-DO68 ° 8.8 40 24
JBTR/LO7290015-DO68 o o 45 29
JBTR/L07340015-D070 o o 2.8 8.3 50 34 0.6
JBTR/L07390015-D070 ° 55 39
JBTR/L07440015-D070 ° 7 60 44
JBTR/L07490015-D070 ° 65 49

® : Lagerstandard



TINYTURN

Sorte Min- Abmessungen (mm)
. . D
Artikel Nr. SH730 lﬁmrrnn] oDs f a L1 Lo Tmax | [o 005
JBPR0O4090010-D028 (] 25.5 9
2.8 0.6 2.6 0.2

JBPR0O4150010-D028 [} 4 31.5 15 0.10
JBPR0O4090010-D040 (] 25.5 9 '

4 1.5 3.5 0.3
JBPR04150010-D040 [ J 31.5 15
JBPR0O7140015-D0O50 [ 30 14

5 7 0.9 4.4 0.5 0.15
JBPRO7190015-D0O50 ® 35 19

JBU R/L Ruckwartsdrehen - Fasen

Sorte Min- Abmessungen (mm) Stechbreite
. . Green] oo
Artikel Nr. 5:733 gn rr'111] oDs ¢ a L1 i , Tmax W 305
JBUR/L0O7140010-D0O50 ° 30 14
5 7 0.9 4.4 0.2 1 1
JBUR/LO7190010-D0O50 (] 35 19

JBC R

Sorte | Min- Abmessungen (mm)
. _ A
AL SH730 (mm) = eDs f a L1 Lo Tmax | [ 005
JBCRO7140020-D050 ° 30 14
5 0.9 4.4
JBCRO7190020-D050 ° 7 - 9 0.7 0.2
JBCRO7190020-D068 e 68 2.8 6.3

@ : Lagerstandard
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Sorte Min- Abmessungen (mm)
. . Al
Artikel Nr. SH730 [‘fn m oDs £ a L1 Lo Tmax | [ *005

JBBR04140020-DO30 ° 30 14

3 0.6 2.6 0.5 0.2
JBBR04190020-D0O30 ° 4 35 19
JBBR04140015-D040 ° 30 14

4 1.5 3.5 0.8 0.15
JBBR04240015-D040 o 40 24
JBBRO7190020-D0O50 ® 35 19

5 0.9 4.4 1
JBBR0O7290020-D050 ® 45 29
JBBRO7190020-D0O60 [ 35 19

5] 7 1.8 5.3 1.8 0.2
JBBR0O7290020-DO60 [} 45 29
JBBR0O7190020-DO70 [} 35 19

7 2.8 8.3 2.5
JBBR0O7290020-D0O70 (] 45 29

Sorte Min- Abmessungen (mm)
Artikel Nr Steigung BD':L Breite
: sH730 (mm) oy We 8o, eDs  f a L1 L2 t Y

JBIR0O4140050-D040 [ ] 4 4 1.5 3.5

0.5 0.06 0.3 | 0.35
JBIRO7140050-D050 (] 5
JBIRO7140075-D0O50 ° 0.75 0.09 0.9 4.4 0.4 | 045
JBIRO7140100-D048 ° 4.8

1 0.12 30 14 0.6 | 0.55
JBIRO7140100-DO60 ° 7
JBIR07140125-D0O60 ° 1.25 6 0.15 1.8 5.3 0.7 | 0.65
JBIRO7140150-D0O60 (]

1.5 0.18 0.8 | 0.75
JBIRO7140150-D0O70 ° 7 2.8 6.3

® : Lagerstandard



TINYTURN

JBG R/L Einstechen
L1
// Rechte Ausfihrung (R)
Sorte | Stechbr.  |Min- Abmessungen (mm)
i +0.05
Artikel Nr. iH?SI(_) W[m?n ] [ern% oDe - A L1 Lo Trmax
JBGR/L04050050-D020 ([ 21 5
0.5 2 0.2 1.8 0.4
JBGR/L04100050-D0O20 ( 26 10
JBGR/L04050070-D0O30 (] 21 5
0.7 3 4 0.7 2.7 0.6
JBGR/L04100070-D0O30 [ ] 26 10
JBGR/L04090100-D040 (] 25.5 9
4 1.5 3.5 0.8
JBGR/L04150100-D040 [ ’ 31.5 15
JBGR/L0O7090100-D0O50 [ 25 9
JBGR/L0O7140100-D0O50 [ 30 14
JBGR/LO7090150-DO50 ( 25 9
1.5 5 0.9 4.4 1
JBGR/L07140150-DO50 [ ] 30 14
JBGR/L0O7090200-D0O50 [ ] o 25 9
JBGR/L07190200-D0O50 [ ] 35 19
JBGR/L0O7090100-DO60 e o 25 9
JBGR/L07140100-D0O60 [ ’ 30 14
JBGR/L0O7210100-DO60 [ J 37 21
JBGR/L0O7290100-D060 [ J 45 29
JBGR/L0O7090150-D0O60 e o 25 9
JBGR/L07140150-D0O60 [ ] 30 14
JBGR/L0O7210150-D0O60 [ ] 1.5 37 21
6 1.8 5.3 1.8
JBGR/L07240150-D0O60 (] 40 24
JBGR/L07290150-D0O60 (] 45 29
JBGR/L07090200-D060 [ - 25 9
JBGR/L0O7140200-DO60 [ 30 14
JBGR/L0O7210200-D060 (] 2 37 21
JBGR/L07240200-D060 [ ] 40 24
JBGR/L07290200-D060 [ ] 45 29
JBGR/L0O7090100-D0O68 [ ] 25 9
JBGR/L0O7140100-D0O68 (] 1 30 14
JBGR/L0O7210100-D0O68 (] 37 21
JBGR/L0O7090150-D0O68 [ 25 9
JBGR/L0O7140150-D0O68 [ J 15 30 14
JBGR/L0O7210150-D0O68 [ ] 6.8 57 6.0 37 21 o5
JBGR/L0O7290150-D068 [ ] 45 29
JBGR/L0O7090200-D068 [ ] 25 9
JBGR/L0O7140200-D068 e o 30 14
JBGR/L0O7210200-D068 (] 2 37 21
JBGR/L0O7250200-D068 [ 40 25
JBGR/L0O7290200-D068 (] 45 29

@ : Lagerstandard
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TINYTURN

JBF R/L Einstechen/axial

Rechte Ausfuihrung (R)
Sorte | Stechbr.  Min- Abmessungen (mm)

Artikel Nr. s;mslt_) w[mgiﬁ gm} oDs A v 12 Tmex
JBFR/LO7110100-DO60 [ ] 1 1.5
JBFR/LO07110150-DO60 [ 1.5 5] 5.2 26 2
JBFR/L07110200-D060 [ ] 2 11
JBFR/L07110250-D080 [ ] 2.5 o7 a5
JBFR/L07110300-D080 [ ] 3
JBFR/L07210150-D0O80O e o 1.5 2.5
JBFR/L07210200-D080 [ ] 2 26 o1 3
JBFR/L07210250-D080 [ ] 2.5 35
JBFR/L07210300-D0O80 [ ] 3 8 -

JBFR/L07300200-D080 [ 2RI ] 2 46 30 3
JBFR/L07300300-D0O80 [ 3 5.9 3.5
JBFR/L07110100-D0O80 [ ] 1 1.5
JBFR/L07110150-D0O80 [ ] 1.5 27 11 2.5
JBFR/L07110200-D0O80 [ ] 3
JBFR/L07200200-D080 [ ] 2 3
JBFR/L07200250-D150 [ ] 2.5 36 20
JBFR/L07200300-D150 [ 3 15 20
JBFR/L07300300-D150 [ ] 46 30 30

JBS R Einstechen/axial (fur Schaft)

]
Sorte Stechbr.  Min- Abmessungen (mm)
Artikel Nr. w 805 D
SH730 () (mm) oDs a L1 L2 Tmax
JBSR07200200-D060 ° 2 6 7 5.2 36 20 4

10

® : Lagerstandard




TINYTURN

Sorte | Stechbr. T Abmessungen (mm)
A y w +005 In-

Artikel Nr sH730 00" eDm(mm) gpg ¢ a | L1 | L2 |Tmax| R
JBRR0O7190050-D0O50 ° 5 0.9 4.4 35 19 1
JBRR0O7240050-D0O60 (] 1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5
JBRR0O7290050-D068 o 6.8 2.8 6.3 45 29 2.5

JBBS Fir TINYTURN

o

Q -

Q

5

» Q) N 4
gee 13
i oy
Abmessungen (mm) Austauschteile
. . L
Artikel Nr. s eDo oDi1 eDi2 L1 L2 L3 T Spannschraube |Schliissel
JBBS12-44 ° 12 75 55 10.3 SSHM5-4PF-S
JBBS127-4-4 ° 12.7 4 76.2 56.2 11.6 SSHM5-BPF-S
JBBS14-4-4 ° 14 75 55 12 SSHM5-4PF-S
JBBS159-4-7 [ ] 15.875 76.2 56.2 14
JBBS16-4-7 [ ] 16 75 55 15
4 10 p-2.5

JBBS19-4-7 [ ] 19.05 89 69 17.2
JBBS20-4-7 [ ] 20 7 90 70 18 SSHM5-6PF-S
JBBS22-4-7 [ ] 22 90 70 20
JBBS25-4-7 [ ] 25 100 80 23
JBBS254-4-7 ° 25.4 a0 70 23.4

@ : Lagerstandard
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Tungaloy

Member IMC Group

Tungaloy Corporation (Zentrale)

11-1 Yoshima-Kogyodanchi

Iwaki-City, Fukushima, 970-1144 Japan

Tel. +81-246-36-8501, Fax +81-246-36-8542
http://www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive, Arlington Heights, IL 60004, U.S.A.
Tel. +1-888-554-8394, Fax +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3, Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Tel. +1-519-758-5779, Fax +1-519-758-5791
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113, Parque Industrial Siglo XXI|
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290

Tel. +52-449-929-56410, Fax +52-449-929-5411
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy do Brazil Comércio de Ferramentas de Corte Ltda.

Rua dos Sabias N.104

13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil

Tel. +55-19-38262757 Fax:+55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1, D-40789 Monheim, Germany
Tel. +49-2173-90420-0, Fax +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio 1 rue de laTerre de Feu
F-91952 Courtaboeuf Cedex, France

Tel. +33-1-6486-4300, Fax +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy ltalia S.p.A.

Via E. Andolfato 10

[-20126 Milano, ltaly

Tel. +39-02-252012-1, Fax +39-02-252012-65
www.tungaloy.co.jp/it

Tungaloy Czech s.r.o

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic

Tel. +420-272652218, Fax 420-234064270
www.tungaloy.co.jp/cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/La Pau, n° 46

E-08243- Manresa (BCN), SPAIN

Tel. +34 93 1131360 Fax:+34 93 1131361
www.tungaloy.co.jp/es

Tungaloy Scandinavia AB

S:t Lars Vag 42A

SE-22270 Lund, Sweden

Tel. +46-462119200, Fax +46-462119207
www.tungaloy.co.jp/se

Tungaloy Rus, LLC

36-G Kostukova str.

Belgorod, 308012, Russia

Tel. +7-4722 58 57 57, Fax +7-4722 58 57 83
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

ul. Genewska 24

03-963 Warszawa, Poland

Tel. +48-22-617-0890, Fax +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy UK. Ltd

Woodgate Business Park, Bartley Green
Birmingham B32 3DE, UK

Tel. +44 121 244 3064, Fax +44 121 270 9694

www.tungaloy.co.jp/uk, salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Cutting Tool (Shanghai) Co.,Ltd.
Rm No 401 No.88 Zhabei, Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China

Tel. +86-21-3632-1880, Fax +86-21-3621-1918

www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool (Thailand) Co.,Ltd.
11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7, Soi Sukhumvit 63
Klongtonnue, Wattana, Bangkok 10110, Thailand
Tel. +66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

50 Kallang Avenue #06-03 Noel Corporate Building

Singapore 339505
Tel. +65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tugaloy India Pvt. Ltd.

Unit#13, Bwing, 8th Floor, Kamala Mills Compound
Trade World, Lower Parel (West), Mumbai - 4000 13. India

Tel. +91-22-6124-8803, Fax +91-226124-8399
www.tungaloy.co.jp/in

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha,

60-73 Gasan-dong, Geumcheon-gu

153-788 Seoul, Korea

Tel. +82-2-6393-8930, Fax +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/kr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14, Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan, Malaysia
Tel. +603-7805-3222, Fax +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

Unit 308/33 Lexington Drive

Bella Vista NSW 2153, Australia

Tel. +612-9672-6844, Fax +612-9672-6866
www.tungaloy.co.jp/au

Ausgehandigt durch:

IS0 9001 certified
QC00J0056
Tungaloy Corporation

TG0212-D1 18/10/1996

ISO 14001 certified
EC87J1123
Tungaloy Group
Japan site and Asian
production site
26/11/1997



