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HPC Gewindedrehen

mit der neuen

TUNGTHREAD

Mit dem Gewindedrehsystem TUNGTHREAD
bietet Tungaloy eine noch groBere Auswahl
an Schneidstoffen und Spanformgeometrien,
um den gestiegenen Anforderungen bei der
Herstellung von Gewinden gerecht zu werden.
Neue Hartmetall- und Cermetsorten sorgen fur
deutliche Standzeitverbesserungen in einer Viel-
zahl unterschiedlicher Werkstuckstoffe.

Far erhebliche Steigerung des Verschlei3- und
Bruchwiderstands beim Gewindedrehen von Stahl-
und rostfreien Werkstoffen sorgt das neu ent-
wickelte PVD beschichtete Hartmetall AH725.
Die Cermetsorte NS730 erreicht
hinaus absolut perfektes Oberflachenfinish und
exzellente Prazision.

dartber

Selbstverstandlich kommt aber auch die Bear-
beitung anderer Werkstoffgruppen,
werkstoffe, NE-Metalle, Superlegierungen und
gehartete Materialien nicht zu kurz. Hierfur

wie GuB-

2

stehen die bereits bestens bewahrten Schneid-
stoffsorten T313V und TH10 zur Verfugung.
Weiterentwickelte Spanformgeometrien sorgen
fur hervorragenden Spanbruch und Spankontrolle,
gerade bei der Innenbearbeitung ein sehr wichtiger
Aspekt.

Somit steht TUNGTHREAD fur stark verbesserte
Standzeiten, optimale Spankontrolle, Einhaltung
geforderter  Toleranzen sowie  perfektes
Oberflachenfinish.

Ein zuséatzliches benutzerfreundliches Feature
bietet die Markierung auf den \Wendeschneid-
platten. Diese Identifikation gibt Auskunft Gber
Gewindeprofil, Steigung/Gangzahl und Innen-/

AuBengewinde.

Tungaloy
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. TUNGTHREAD

Eigenschaften

Allgemeines Herausragende e
Leistungsfahigkeit .
P GroBe Auswahl verschiedener Gewindeprofile P Optimale Spankontraolle,

Einhaltung geforderter Toleranzen
- Metrisches I1SO-Gewinde - NPT/NPTF

°
2

m erber B

A Anzahl

Durchgénge : 7

0‘/ Zustellung : radial
L .

0 L L |

“ (60° Amerikanisches P AH725 fir stark verbessertes VerschleiBverhalten

- Unified Rohrgewinde fein, kegelig)

- B0° Teilprofi - Trapezgewinde 30° P> Benutzerfreundliche Markierung auf den

- Whitworth - Amerikanisches Trapez- Gewindeschneidplatten:

- 55° Teilprofil gewinde 29° ANSI (ACME) Gewindeprofil

- ° i - API Roh inde, Rund

55 F’arallelr‘ohrgewmde 0 '"QEW?” €, hun Steigung,/Gangzahl
- PT (55° Japanisches - API Rohrgewinde, Buttress
Rohrgewinde, kegelig) - Rund (DIN405) Innen-/AuBengewinde —
- Luft- und Raumfahrt
|

Verbesserung der Standzeiten
NS730 (mit Spanformstufe) g AH725 (mit Spanformstufe) %
Bam Mitbewerber A Gewinde- €01 Mitbewerber A
E” Herkémmliche schneidplatte : 16ER151S0-B £ C Bruch
Doos - Sorte/A Sorte : NS730 = ggl':bsmm“Che
8 o — Werkstoff ~: Ck45 (153 HB) 8o0 T35
5 / Schnittge- 5
é 0.03 schwindigkeit : Vg = 150 m/min é
Eooz %/’/I\l;nﬂ Steigung : 1.5 mm g 065 |
~ c
8 3
2 2

1 2 3 4 5 Kuahlung . mit

Schnittla 2 . 6 Bruch
chnittlange (m) Schnittlange (m)
Gewinde-
AH725 schneidplatte : 16ER151S0-B
o5 I Sorte : AH725
. ewinde- .
E Mitbewerber A schneidplatte : 16ER151S0 \S/\éi;ﬁ:;;: 1 1.4301 (195 HB)
- Sorte iz schwindigkeit : V¢ = 100 m/min
£ 010 Werkstoff : Ck45 (153 HB) Steigung - 1.5 mm
5 Herksmmliche Schnittge- Anzahl s
£ Sorte schwindigkeit : Vg = 150 m/min Durchgange : 11
£ 0.05 i Steigung © 1.5 mm Zustellung : radial
=1 Mitbewerber B Anzahl - .
@ N . Kuhlung :mit
£ AH725 Durchgénge : 7
£ Zustellung : radial
e P 73 3 Kuhlung : mit

Schnittlange (m)




TUNGTHREAD

Sorte

AH7 25 PVD beschichtetes Hartmetall NS730 Cermet

Verbesserung des Verschleif3- und Bruchwiderstands Perfektes Oberflachenfinish und exzellente Prazision
durch neuartige (Ti,AlJN-Beschichtung und
Feinkorn-Grundsubstrat.

Starke Schichthaftung zwischen et Unempfindlich gegenuber
Substrat und Beschichtung thermischer und mechanischer
Deformation durch Mikro-Hartpartikel

Rostfreier
Stahl Stahl

Widerstand gegen plastische

Deformation durch ausgewogenes
O/feinkﬁrniges Hartmetallsubstrat

An- Sorte Substrat Beschichtung
wendung| Anwendungs- | Spezifisches Harte Biegebruch- : Dicke Eigenschaften
bereich Gewicht (HRA) |festigkett (GPa)| BeStandteile | ¢,
AH725 Erste Wahl, Allround-Sorte
14.4 91.5 3.0 Ti,Al)N o Ausgewogene Balance zwischen VerschleiBfestigkeit
P20 - P30 ( ) und Zahigkeit
NS730 Cermet
— 6.8 92.0 29 _ _ Perfektes Oberflachenfinish bei sehr hohen
Stahl ' ' ' Schnittgeschwindigkeiten
Speziell zum Gewindedrehen
14.5 90.5 23 +Alo03 3 Sehr gute Schlagzahigkeit und Widerstand gegen
plastische Deformation
Erste Wahl, Allround-Sorte
14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 2 Ausgewogene Balance zwischen Verschleifestigkeit
und Zahigkeit
Rostfreier
Stahl

Speziell zum Gewindedrehen

14.5 90.5 23 +Alo03 3 Sehr gute Schlagzahigkeit und Widerstand gegen
plastische Deformation

Eisenguss

Unbeschichtete Sorte fur Gusswerkstoffe, NE-
Metalle, Superlegierungen und gehéartete Werkstoffe
4.7 92.0 2.4 Ausgewogene Verschleif3festigkeit und Zahigkeit




Schnittdaten

TUNGTHREAD

Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min)

Werkstoff Harte
AH725 T313V NS730 TH10

< 200HB 80 - 180 100 - 200 150 - 200
Stahl

> 200HB 60 - 160 100 - 150 100-170
Rostfreier Stahl 50-130 70-130
Eisenguss 70-150 70- 90
Nichteisenmetall 100 - 500
Hitzebestandige Legierung 10- 40
Geharteter Stahl 50 - 60HRC 10- 30

Nomenklatur fir TAC Gewindeschneidplatten

Platten- o AuBen oder @ o Schneld-
gr'oBe Innen rlchtung

Stel ung
(Anza | Durchgange]

181 B 175 IS0 -8

Metrisches Gewinde:
Steigung (mm)
Zoll: Gang/25.4 mm
Beispiele:

05: 0.50 mm Steigung

ISO | Metrisch

UN | Unified

w Whitworth

Jap. Rohrgewinde,

175: 1.75 mm Steigung PT | kegelig
14: 14 Gang/25.4 mm Amerikanisches
NPT Rohrgewinde, kegelig
Amerikanisches
NPTF | Rohrgewinde fein,
kegelig
RD | Rund (DIN4O5)

UNJ | Luft- und Raumfahrt

Symbol '““rer'l‘ll_":]e's AuBen Rechts Teilprofil Gewindeplatten | | Teilprofil Gewindeplatten
06 - I | Innen L | Links N 60° | 60" Teilprofil ohne
11 | 6.35 N | Ex-Innen AG |gotma 05 - omm 55° | 55° Teilprofi
16 | 9.525 | Hinweis G Zt:f;"g 155 30mm TR |30° Trapezgewinde

Bitte beachten Sie die Steigung: 3.5 - 5.0 mm N A
22 = neue Bezeichnung fur - Gang: 7-5 ACME | 29° Trapezgewinde
27 |15.875| Innengewindeplatten: “N” = “I” z zt:"?g”:"@ ‘6104 8.0 mm RAPI | API Rund
Beispiel BAPI | API Buttress
Alt:  18NIR15ISO . .
Vollprofil Gewindeplatten i i
Neu: 161R15IS0 p p Vollprofil Gewindeplatten




TUNGTHREAD

Ubersicht Gewindeschneidplatten

1ISO metrisch Unified Teilprofil Whitworth Teilprofil Parallelrohrgewinde |JIS Rohrgewinde
60° 60° (BSW, BSP) 55° 55° 55° 55°
Gewindeprofile = if:
UNC 3/8-16UNC w W3/4 G G1/2 R R3/4
UNF  No.8-36UNF PF PF7 PT PT7
M8x1 UNEF 1/4-32UNEF W50/7 Rp Rp3/4 Rc Rc3/4
PS PS7
Steigung Gang Steigung Gang | Steigung | Gang Steigung Gang | Steigung | Gang | Steigung Gang Steigung Gang
05- 15| 48 - 16 05 - 15| 48 - 16
05-30| 48 - 8 05 -30| 48 - 8
1.75- 30| 14 - 8 175 -30| 14 - 8
Teilprofil 05-30| 7- 5 05-30| 7- 5
40-60| 6 - 4
Teilprofil 05- 15| 48 - 16 05-30| 7- 5
mit Span- 05-30| 48 - 8 17 -30| 14 - 8
formstufe 175- 30| 14 - 8
0.50 (0.794) 32 (0.907) 28 (0.907) 28 (1.337) 19
0.75 (0.907) 28 (0.970) 26 (0.970) 26 (1.814) 14
1.0 (1.058) 24 (1.270) 20 (1.270) 20 (0.907) 28
1.25 (1.270) 20 (1.411) 18 (1.411) 18 (2.309) 11
% 1.5 (1.411) 18 (1.588) 16 (1.588) 16
£ 1.75 (1.588) 16 (1.814) 14 (1.814) 14
= 2.0 (1.814) 14 (2.117) 12 2.117) 12
<) Voll- 25 (1.954) 13 (2.309) 11 (2.309) 11
= profil
c 3.0 (2.117) 12 (2.540) 10 (2.540) 10
g 35 (2.309) 11 (2.822) 9 (2.822) 9
3 4.0 (2.540) 10 (3.175) 8 (3.175) 8
< 45 (2.822) 9 (3.629) 7 (3.629) 7
5.0 (3.175) 8 (4.233) 6 (4.233) 6
6.0 (3.629) 7 (5.080) 5 (5.080) 5
(4.233) 6
(5.080) 5
0.5 24 (1.337) 19 (1.337) 19 (1.337) 19
0.75 20 (1.588) 16 (1.588) 16 (1.814) 14
1.0 18 (1.814) 14 (1.814) 14 (2.309) 11
Voll- 1.25 16 (2.309) 11 (2.309) 11
profil 15 14
mit Span-
formstufe 1.75 13
2.0 12
25 8
3.0
05- 15| 48 - 16 05 -15| 48 - 16
05-30| 48 - 8 05 -30| 48 - 8
Teilprofil 175- 30| 14 - 8 175 - 30| 14 - 8
05-30| 7- 5 05-30| 7- 5
4.0 - 6.0 6 - 4
Teilprofil 05- 15| 48 - 16 0.5 - 3.0 7= 5
mit Span- 05-30| 48 - 8 075 -30| 14 - 8
formstufe 175- 30| 14 - 8
0.5 (0.794) 32 (1.337) 19 (1.337) 19 (1.337) 19 (1.337) 19
0.75 (0.907) 28 (1.814) 14 (1.814) 14 (1.814) 14
1.0 (1.058) 24 (0.907) 28 (0.907) 28 (0.907) 28
1.25 (1.270) 20 (0.970) 26 (0.970) 26 (2.309) 1
15 (1.411) 18 (1.270) 20 (1.270) 20
% 1.75 (1.588) 16 (1.411) 18 (1.411) 18
£ 2.0 (1.814) 14 (1.588) 16 (1.588) 16
= Vollprofil 25 (1.954) 13 (1.814) 14 (1.814) 14
% 3.0 (2.117) 12 (2.117) 12 (2.117) 12
5 35 (2.309) 11 (2.309) 11 (2.309) 11
c 4.0 (2.540) 10 (2.540) 10 (2.540) 10
£ 4.5 (2.822) 9 (2.822) 9 (2.822) 9
5.0 (3.175) 8 (3.175) 8 (3.175) 8
6.0 (3.629) 7 (3.629) 7 (3.629) 7
(4.233) 6 (4.233) 6 (4.233) 6
(5.080) 5 (5.080) 5 (5.080) 5
0.5 20 (1.337) 19 (1.337) 19 (1.337) 19
0.75 18 (1.588) 16 (1.588) 16 (1.814) 14
1.0 16 (1.814) 14 (1.814) 14 (2.309) 1
Vollprofil 1.25 14 (2.309) 1 (2.309) 1
mit Span- 15 13
formstufe 175 12
2.0 8
25
3.0




. TUNGTHREAD

Amerikanisches Rohrgewinde |Trapez (DIN103) ACME API-Rohrgewinde Rund Luft- und
60° 30° 29° API Rund API Buttress DIN405 Raumfahrt
Y o A i AwAN|
‘ Re47 3 w.,} ']
i e N = |
NPT 3/8-18NPT | NPTF Tr Tr10x2 T™W  TwW20 BAPI Rd UNJ
™ TM10 ACME 3/8-12ACME
Steigung | Gang | Steigung | Gang Steigung | Gang | Steigung | Gang |Steigung | Gang Steigung | Gang |Steigung | Gang |Steigung | Gang
15 (2.117) 12 (2.540) 10 (2.540) 10
2.0 (2.540) 10 (3.175) 8
3.0 (3.175) 8
4.0 (4.233) 6
5.0 (5.080) 5
6.0
(0.941) 27 (0.941) 27 32
(1.411) 18 (1.411) 18 28
(1.814) 14 (1.814) 14 24
(2.209) 1.5 (2.209) 115 20
(3.175) 8 (3.175) 8 18
16
14
12
10
8
(1.411) 18
(1.814) 14
(2.209) 115
3.175) 8
15 (2.117) 12 (2.540) 10 (2.540) 10
2.0 (2.540) 10 (3.175) 8
3.0 (3.175) 8
4.0 (4.233) 6
5.0 (5.080) 5
Teilprofil Gewindeschneidplatten
(0.941) 27 (1.814) 14
(1.411) 18 (2.209) 115
(1.814) 14 3.175) 8 ~ | | ‘
(2.209) 11.5 ) \\
(3.175) 8 ’ \
GewimLesi::hzzfigiulatten Teilprofilplatten
decken einen groBen
Bereich verschiedener
Steigungen ab
Vollprofil Gewindeschneidplatten
| | |
// \\
// \\
E1 411) 18 /\ \g,"p_,.[éﬁ,_
1.814) 14 Die ewinde: Gratfrei ohne
(2.209) 11.5 Vollprofilplatte CELAE zusétzliche
(3.175) 8 schneidet das Arbeitsgange
komplette Profil
inklusive Spitze




TUNGTHREAD

Metrisches ISO-Gewinde

Halter
AuBen Innen
5 SNR/LO00OKOBSC-O
et SNR/LODOCHOB-C]
— 11 SNR/LODO001100
CER/LOOOO01600 TSNR/LOOOOO16
© T 16 | BSER/LOODNE SNR/LODOO001600
<] e B-CER/LOO016 TCNR/LOOOO01600
A BC-SER/LOOO16 CNR/LODO001600
5.56 CER/LO00O0OO02200 TSNR/LOOOOO2200
oo SNR/LODO002200
TCNR/LOOOO0O2200
Rechte Ausfuhrung Rechte Ausfuhrung CNR/LOOOOOR220
fur Innengewmde fur Aul’jengewmde 27 | CER/LOOOO02700 CNR/LOOOO0R270
Vollprofil Gewindeschneidplatte
%J o AuBengewinde Innengewinde
d (=
é, = :Ec 3 Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
=
=5 N 3 q o
g =] g’ ug Artikel Nr. |Beschichtet| Unb. Artikel Nr. |Beschichtet| Unb.
8| 8| g | 3 ad t | 0| E od t | 0| K
o ﬁ (L] < AH725| T313V| TH10 € E AH725|T313V| TH10 € E
0.75 R 6IR075IS0 0.5 0.05
1.0 R 6IR10I1SO ° ° 0.07
5 1.25 R 6IR125IS0 ° ° 0.09
1.5 R 6IR15IS0 ° ° B 09| 011
1.75 R 6IR175ISO ° ° 0.12
2.0 R 6IR20I1SO ° ° 0.14
0.5 R 11IRO5ISO ° ° 0.04
05 1.2
0.75 R 11IRO75IS0 | 0.05
R 11IR10ISO e | o °
1.0 0.07
L 11IL10ISO °
R 11IR125IS0 |
1.25 0.09
L 111L125I1S0 |
11 6.35
R 11IR15IS0 e | o °
1.5 0.9 0.7 |0.11
L 11I1L15ISO °
R 11IR175I1SO | ® | e
1.75 0.12
L 111L1751S0 | o
R 11IR20ISO e | o
2.0 0.14
L 111L20ISO °
0.5 R [16ERO5ISO 0.06 | 16IR05ISO ° 9.525 0.04
05|12 05 1.2
0.75 R [16ERO75ISO 0.09| 16IR0O75ISO | @ 0.05
R [16ER10I1SO 16IR10ISO e | o °
1.0 0.13 0.07
L |16EL10ISO 161L10ISO °
R [16ER125I1S0 | ° 16IR125IS0 | ©
1.25 0.9|0.7 |0.16 0.9 | 0.7 |0.09
L |16EL125ISO 16IL125I1S0 |
R |16ER15ISO ° e o 16IR15IS0 o | o °
16 | 1.5 9.525 0.19 0.11
L [16EL15ISO 16IL15ISO °
1.75 R [16ER175IS0 | 0.22| 16IR175IS0 | ® 0.12
R [16ER20ISO ° ° 16IR20IS0 ° °
2.0 0.25 0.14
L |16EL20ISO ° 161L20ISO °
16 |1.2 186 1.2
2.5 R [16ER25I1S0 ° 0.31| 16IR25IS0 ° 0.18
R [16ER30ISO ° 16IR30ISO °
3.0 0.38 0.21
L |16EL30ISO 161L30ISO °
35 R [22ER35I1s0 ° 0.44 | 22IR35IS0 ° 0.25
4.0 R [22ER401S0 ° 0.50| 22IR40I1S0 ° 0.28
22 12.7 25 1.7 12.7 25|17
4.5 R |22ER451s0 ° 0.56 | 22IR451S0 ° 0.32
5.0 R |22ER501S0 ° 0.63 | 22IR50I1S0 ° 0.35
27 | 6.0 R |27ER60ISO ° 15.875 | 3.2 | 2.2 |0.75| 27IR60ISO ° 15.875 | 3.2 | 2.2 |0.42

® | agerstandard
Verpackungseinheit = 5 Stiick



. TUNGTHREAD

Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe

% o AuBengewinde Innengewinde
: c
‘E'-, =2 % 2 Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
<
=] N : . .
g 2| 2 ug Artikel Nr. | Besch. | Cermet . Artikel Nr. | Besch. | Cermet .
o | 3 @ | 3 7] t | ¢ Iz a t | 2 A
a & o < AH725 | NS730 8 € AH725 | NS730 8 €
0.5 R 11IRO5IS0O-B [ ° 05| 12 0.04
0.75 R 11IR075IS0-B| ) ’ /005
1.0 R 11IR10ISO-B [ ° 0.08
11 |1.25 R 11IR125I1S0-B [ [] 6.35 0.10
1.5 R 11IR15IS0-B [ ] ° 0.8 |07 0.2
1.75 R 11I1R175IS0-B [ ° '
2.0 R 111R20I1S0-B [ [] 0.14
0.5 R |16ERO5ISO-B [ 0.5 ] 1.2 |0.06
. 0.6 | 0.6 |0.08
0.75 R |16ERO75IS0O-B
° 0.5 1.2 |0.09
* 0.7 0.11 * 0.7 | 0.6 |0.05
1.0 R |16ER10ISO-B 0.7 16IR10ISO-B
[} 0.13 [ 0.7 |0.08
* 0.9 /08 014 . 0.9 | 0.8 |0.07
1.25 R |16ER125IS0-B 16IR125IS0-B
° 0.7 |0.186 (] 0.7 |0.10
* 1.0 08 16IR15I1S0-B * 1.0 | 0.8 |0.08
1.5 R |16ER15IS0-B 0.18
16 ° 9.525 | 0.9 | 0.7 16IR15IS0-B [] 0.9 |07 |012
* 1.2 | 0.9 |0.20(16IR175IS0-B . 9.525 | 1.2 0.9 /|0.10
1.75 R |16ER175IS0O-B
° 1.6 | 1.2 |0.22 [16IR175IS0-B [] 16| 1.2 0.14
* 1.3 | 1.0 |0.24 |16IR20IS0-B . 1.3 | 1.0]0.12
2.0 R |16ER20IS0O-B
° 1.6 | 1.2 |0.25|16IR20IS0-B [ 1.6 | 1.2]0.14
* 1.5 1.1 0.30 * 1.5 1 1.1]0.15
2.5 R |16ER25IS0-B 16IR25IS0-B
° 0.31 [ 1.6 | 1.2
0.18
* 1.6 1.2 * 1.5 111
3.0 R |16ER30ISO-B 0.38[16IR30IS0-B
° [ 1.6 | 1.2 0.21
Hinyveis . . . . Bei Bestellung der farbig hinterlegten Gewindeschneidplatte
# Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£5* und ,t". Hinweise auf S.18 beachten.

¢ @ Lagerstandard
Verpackungseinheit = 5 Stiick

9



TUNGTHREAD
Unified

Halter
AuBen Innen
11 SNR/LO00001100
CER/LOOOOO1600 TSNR/LOOOOO16
16 B-SER/LOOO16 SNR/LOO00O1600
B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
BC-SER/LOOCN6 CNR/LOOODOO1600
CER/LO000OR2200 TSNR/LOOOOO22
SNR/LOOOO0O2200
Rechte Ausfiihrung 22 TCNR/LOOOOO2200
fur AuBengewinde CNR/LOOOO0220
Vollprofil Gewindeschneidplatte
% - AuBengewinde Innengewinde
B f=
o fa—
2 g G E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
81 2 | ® 2| ArtikelNr Artikel N
o] ‘o = 47 : . Beschichtet g . Beschichtet
a ] 6| AH725 | T313V od t | L] AH725 | T313V od t | &
(0.794)| 32 R 11IR32UN
0.5 | 1.2 |0.08
(0.907)| 28 R 11IR28UN [
(1.058)| 24 R 11IR24UN [ 0.07
11 [(1.270)| 20 R 11IR20UN [ 6.35 0.09
(1.411)] 18 R 11IR18UN [ 09| 0.7 0.10
(1.588)| 16 R 11IR16UN [ 0.11
(1.814)] 14 R 11IR14UN [ 0.13
(0.794)| 32 R |16ER32UN [ ] 0.10| 161R32UN [
05 1.2 0.5 | 1.2 |0.06
(0.907)| 28 R |16ER28UN [ ] 0.11| 161R28UN [
(1.058)| 24 R |16ER24UN [ ] 0.13| 16IR24UN [ ] 0.07
(1.270)| 20 R |16ER20UN [ ] 0.16| 161R20UN [ 0.09
0.9 07 09| 07
(1.411)] 18 R |16ER18UN [ ] 0.18| 16IR18UN [ ] 0.10
(1.588)| 16 R |16ER16UN [ ] 0.20| 16IR16UN [ 0.11
16 [(1.814)] 14 R |16ER14UN [ ] 9.525 0.23| 16IR14UN [ 9.525 0.13
(1.954)] 13 R |16ER13UN ° 0.24| 16IR13UN [ 0.14
(2.117)] 12 R |16ER12UN [ ] ) 0.27 [ 16IR12UN [ ) 0.15
(2.309)| 11 R |16ER11UN [ ] 1.6 1.2 |0.29|16IR11UN [ 1.6 | 1.2 0.16
(2.540)| 10 R |16ER10UN [ ] 0.32| 16IR10UN [ 0.18
(2.822)| 9 R |16ERSUN [ ] 0.35| 16IR9UN [ 0.20
(3.175)| 8 R |16ER8UN [ ° 0.40| 161R8UN [ ° 0.22
(3.629)| 7 R |22ER7UN [ ] 0.45| 22IR7UN [ 0.25
22 |(4.233)| 6 R |22ERBUN [ ] 12.7 2.5 | 1.7 | 0.53|22IR6UN [ ] 12.7 25 ] 1.7]0.30
(5.080)| 5 R |22ER5UN [ ] 0.64 | 22IR5UN [ 0.36
Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
& = AuBengewinde Innengewinde
d f=
& = =
% §’ 'FNU _§ Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
B 2 2% Artikel Nr. Artikel Nr.
© [7} ] a Besch. Cermet Besch. Cermet
a &6 & & a7es | ns7ao | 29 t | &) [k a7es | ns7ao | @d t | 4 [
* 0.8 0.7 |0.11
(1.058)| 24 R |[16ER24UN-B
° 0.9 0.7 |0.13
* 0.9 | 0.8 |0.14| 16IR20UN-B * 0.9 | 0.8 |0.06
(1.270)| 20 | R |[16ER20UN-B
° 0.9 0.7 |0.16 ° 0.9 | 0.7 |0.09
* 1.0 | 0.8 |0.15| 16IR18UN-B * 1.0 | 0.8 0.07
(1.411)] 18 R |16ER18UN-B
° 0.9 | 0.7 |0.18]| 16IR18UN-B [ 9505 0.9 | 0.7 |0.10
* 1.1 1 0.9 |0.19| 16IR16UN-B * ' 1.1 | 0.9 | 0.09
(1.588)| 16 R |16ER16UN-B
16 [ 9.525 | 0.9 | 0.7 |0.20| 16IR16UN-B [ 09|07 0.1
* 1.2 | 1.0 |0.22 | 16IR14UN-B * 1.2 | 0.9 0.10
(1.814)] 14 R |16ER14UN-B
° 1.6 | 1.2 |0.23| 16IR14UN-B [ 16|12 0.13
(1.954)] 13 R |16ER13UN-B * 1.3 1 1.0 024
* 1.4 11.1 1025 * 1.4 111012
(2.177)] 12 R |16ER12UN-B 16IR12UN-B
° 1.6 | 1.2 |0.27 ° 1.6 | 1.2 0.15
9.525
* 1612 041 * 1.5 11.1]0.18
(3.175)| 8 R |16ER8UN-B 16IR8UN-B
° 1.6 | 1.2 040 ° 1.6 | 1.2 |0.22

/] O Hinweis # Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£3" und ,t". Bei Bestellung der farbig hinterlegten Gewindeschneidplatte

Hinweise auf S.18 beachten.




60° Teilprofil

TUNGTHREAD

Halter
AuBBen Innen
80 5 SNR,/LO00OKOBSC-O
t L SNR/LOOOCHOB-0
E\ H 2 e 11 SNR/LOOOOO1100
CER/LOO00O1600 TSNR/LOOOOO16
1 p 16 B-SER/LOCIO16 SNR/LOCOOO1600
2 1S | B-CER/LOCICIN6 TCNR/LOOOO0M 6000
N BC-SER/LOOO16 CNR/LOOOOO1600
556 CER/LOOO0OO2200 TSNR/LOOOOOR22
: o0 SNR/LOO00022000
TCNR/LOODOOO2200
R__echte Ausfuhrung R_‘_echte Ausfuhrung CNR/LOO0000220
fur Innengewinde fur AuBengewinde 27 | CER/LOOCOO270 CNR/LOOCOO270
Teilprofil Gewindeschneidplatte
& > AuBengewinde Innengewinde
d f=
o —
g g ﬁ _E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
B 2 @ | & Artikel Nr. : Artikel Nr. =
w Q s 1 Beschichtet | Unb. Beschichtet | Unb.
o & 8 |2 An72s|Ta1av o | @d t | 4|k an725|Ta1av o | @d t | &)
6 R 6IRAB0 - -
R 11IRAGO e o | o
11 6.35
0.5-1.5/48-16|L 11ILAG0O L] o L] 0.9
0.7 |0.04
R | 16ERAGBO L] L] 0s |07 16IRA60 L] o L]
L |16ELABO o | o 9505 ' " /0.06 | 16ILABO o o | o
16 |0.5-3.0) 48-8 | R |16ERAGE0 o ° ' - 16IRAGE0 o ° 9.525
R | 16ERGEB0 L] [ ] L] ' 16IRG60 L] L] L] 16| 1.2
1.75-3.0 14-8 0.22 0.12
L [16ELG60 o L 1.2 16ILG60 [ L]
R [22ERNGB0 o L o 12.7 0.5 22IRN60 o o
22 |3.5-50| 7-5 0.44 12.7 25| 1.7 1025
L [22ELN60O o L] 22ILN60 o o
27 40-6.0) 6-4 |R|27ERZ60 L4 [ 15.875 | 0.9 | 0.7 |0.50|27IRZ60 L4 L4 15.875 | 3.2 | 2.2 |0.28
Teilprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
& - AuBengewinde Innengewinde
d =
o —
g cgn 'F'g E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
i3 . o
E 'g g § Artikel Nr. Besch. Cermet d e r Artikel NI Besch. Cermet d z r
o 2] o | AH725 | NS730 o t 3 € AH725 | NS730 = t 3 €
11 R 11IRA60-B o o 6.35 0.9 0.7 |0.04
0.5-1.5/48-16| R | 16ERABO-B * 09 0.8 - | 16IRAB0-B * ' 08| -
R | 16ERAGO-B o ’ 0.7 |0.06 | 161RA60-B ° 1.6 | 1.1 |0.04
R * 1.7 1.2 - | 16IRAG60-B * 1.7 -
16 |0.5-3.0| 48-8 | |16ERAG60-B 9.525 9.525
R L] 1.6 | 1.1 |0.06 | 16IRAG60-B L] 1.6 10 0.04
R . 1.7 - | 16IRGBO-B . 1.7 -
1.75-3.0| 14-8 || 16ERG60-B 1.2
R ® 1.6 0.22 | 16IRG60-B ® 1.6 0.14
Hinweis _ T i _
# Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£3* und ,t*. Bei Bestellung der farbig hinterlegten Gewindeschneidplatte
Hinweise auf S.18 beachten.

¢ @ Lagerstandard
Verpackungseinheit = 5 Stiick
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TUNGTHREAD S
Whitworth

Halter
AuBBen Innen
55° 6 SNR/LO0O0CKOBSC-O
e — X t SNR/LOOOCHOB-
r?]*« 11 SNR/LOOOOOM 100
. . CER/LOO00O1600 TSNR/LOOOOON6
X = 16 B-SER/LOCIO16 SNR/LOCOO0O1600
© g B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
<] B BC-SER/LOOON6 CNR/LOOOOO1600
0 CER/LOOO0OO2200 TSNR/LOOOOOR22
5.56 oo SNR/LOOO002200
TCNR/LOOOOO2200
Rechte Ausfiihrung Rechte Ausfuhrung CNR/LOOOO0220
fur Innengewinde fur AuBengewinde
Vollprofil Gewindeschneidplatte
& > AuBengewinde Innengewinde
d f=
= = =
g g, 'F'g _E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
B 2 @ & | Artikel Nr. - Artikel Nr. -
w [ s 1 Beschichtet Unb. Beschichtet Unb.
o [ 8 |2 An72s|Tatav| o | @d t | 0 An72s|Ta1av o | @d t | &)
6 |(1.337) R 6IR19W L] L] - -
19 0.17
(1.337) R 11IR19W ° °
11 6.35
(1.814)| 14 |R 11IR14W ° ° 0.23
(0.907)| 28 |R|16ER28W ° o 0.11| 16IR28W ° 0.1
(0.970)| 26 |R|16ER26W o 0.12| 16IR26W o 0.9 07 0.12
(1.270)| 20 |R [16ER20W o 0slo7 0.18| 16IR20W o " lo.1e
(1.337)| 19 |R|[16ER19W o ° ' " |0.17| 16IR19W o 0.17
(1.411)| 18 |R|16ER18W ° 0.18] 16IR18W ° 0.18
(1.588)| 16 |R|16ER16W ° 0.20| 16IR16W ° (] 0.20
16 R |16ER14W ° ° 9.525 9.525
(1.814) | 14 0.23| 16IR14W ° (] ° 16| 1.2 0.23
L |16EL14W °
(2.117)| 12 |R|16ER12W L] 0.27| 16IR12W L] 0.27
(2.309)| 11 |R|16ER11W L] L] 1.6 | 1.2 |0.29|16IR11W L] L] 0.29
(2.540)| 10 |R|16ER10W ° 0.32| 16IR10W ° 1.6 1.2/0.32
(2.822) 9 R | 16ERSW ° 0.35| 16IRSW ° 0.35
(3.175) 8 R | 16ER8W ° o 0.40| 16IR8W ° (] 0.40
(3.629) 7 R |22ER7W o 0.45| 22IR7W o 0.45
22 |(4.233) 6 R [22ERBW o 12.7 2.5 | 1.7 |0.53|22IR6W o 12.7 | 25| 1.7|0.53
(5.080) 5 R [22ER5W ° 0.64 | 22IR5W ° 0.64
Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
& - AuBengewinde Innengewinde
E c
o —
g g‘ ﬁ % Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
E 'E g E’ Artikel NI Beschichtet| Cermet d Q r Artikel NI Beschichtet| Cermet d 2 r
o 2] 0o < AH725 | Ns730 [z t 3 £ AH725 | NS730 [ t 3 £
R * 1.0 0.8 |0.16
(1.337)| 19 |—{16ER1SW-B
R ° 0.9 | 0.7 |0.17|16IR19W-B ° 09| 0.7|017
(1.588)| 16 |R|16ER16W-B * 1.1 0.9 |0.20| 16IR16W-B * 1.1 ] 0.9 |0.20
16 R . 9.525 | 1.2 | 1.0 |0.24| 16IR14W-B * 12110
(1.814)| 14 —16ER14W-B 9.525 0.23
R ° 1.6 | 1.2 |0.23| 16IR14W-B o 186112
R . 15| 1.1 |0.31|16IR11W-B * 15| 1.1]0.30
(2.309)| 11 —{16ER11W-B
R [J 16| 1.2 0.29 [J 1.6 | 1.2 |0.29
Hinweis K L . .
# Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£3* und ,t". E?Aﬁ;ﬁ?gﬂg%ﬂrg Lir:;ﬁtr;:.terlegten T TR C]

# @ | agerstandard
Verpackungseinheit = 5 Sttick
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TUNGTHREAD
995° Teilprofil

Halter
AuBen Innen
55 5 SNR,//LOO0OKOBSC-O
¢ SNR/LO0OCHOB-0
,?r% — 11 SNR/LOOOOO1100
Qi: CER/LOO0O00O01600 TSNR/LOOOO016
— 16 B-SER/LOOO16 SNR/LOO00O1600
© ; | B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
<T WU | BC-SER/LOOO16 CNR/LOO0001600
: CER/LO000OR2200 TSNR/LOOOOO22
5.56 25 SNR/LOO0002200
TCNR/LOODOOO2200
Rechte Ausfuhrung Rechte Ausfuhrung CNR/LOOOO0220
fur Innengewinde fur AuBengewinde 27 | CER/LOOCOO270 CNR/LOOCOO270
Teilprofil Gewindeschneidplatte
& > AuBengewinde Innengewinde
d c
o o — =
g g 'F'g .E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
8 i=) @ | & | Artikel Nr. - Artikel Nr. -
B Q c 1 Beschichtet | Unb. Beschichtet | Unb.
o & é | an72s|a1av| o | @d t | L) ke an72s|Ta1av| o | @d t | L) [k
8 R BIRA55 ° . _ _
11 |0.5-1.5|48-16|R 11IRA55 L] L] 6.35 0.9
0.7 |0.07
R | 16ERA55 L] L] L] 0.9 0.7 0.07 16IRA55 L] L]
16 |0.5-3.0/48-8| R |16ERAG55 [ 9.525 1.7 1o ) 16IRAG55 L] 9.525 171 10
1.75-3.0| 14 -8 | R [ 1BERG55 ° 1.6 |  |0.25| 16IRG55 ° ' " lo.es
22 |0.5-3.0| 7-5 | R|22ERN55 L] 12.7 2.5 | 1.7 |0.50| 22IRN55 L] 12.7 25| 1.7 |0.50
Teilprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
& . AuBengewinde Innengewinde
£ f=
o —
g g’ 'F'g E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
=] . .
E % g “g Artikel Nr. Beschichtet d z r Artikel Nr. Beschichtet d z r
o (2] o < AH725 o t 3 3 AH725 o t 3 3
0.5-3.0/48- 16| R | 16ERAG55-B * 16IRAG55-B *
16 9525 | 1.7 1.2 - 9.525 1.7 1 1.2 -
1.75-3.0/ 14 - 8 | R | 16ERG55-B * 16IRG55-B *
Hinweis . L . .
# Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£5* und ,t". E?;ﬁ;:teegﬂ?%ﬁeg Le:ar;)cl:ﬂtr::.terlegten Eouiechyesngne

¢ @ Lagerstandard
Verpackungseinheit = 5 Stiick
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TUNGTHREAD

pT (55° Japanisches Rohrgewinde, kegelig)

Halter
. AuBen Innen
o t
/ B % ~ o re 6 gmg/ LOOOOKOBSC-O
L /LO00CHOB-0)
5 N K SNR/LODOO01 100
J’_- © ; CER/LOO00O1600 TSNR/LOOOOO16
S ¢ 15 |BSER/LODOTE SNR/LOOOOO01600
\ B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
5.56 2d BC-SER/LOO016 CNR/LOO0001600
Rechte Ausfihrung Rechte Ausfiihrung
fur Innengewinde fur AuBengewinde
Vollprofil Gewindeschneidplatte
8 o AuBengewinde Innengewinde
o —
% g 'E E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
8 =2 © |&| Artikel Nr. . Artikel Nr. .
© [7} Beschichtet Unb. Beschichtet Unb.
o b é |2 AH725| T313V| TH10 od t 23 ,;3 AH725 | T313V| TH10 od t 23 ,Z:
6 R 6IR19PT ° . _ _
(1.337)| 19 0.14
R 11IR19PT o o 0.9
11 .35 0.7
(1.814)| 14 |R 11IR14PT ° ° 0.18
(0.907)| 28 |R |[16ER28PT o o 0s o7 0.09
16 (1.337)| 19 |R|1BER19PT o o 9505 ' " 10.14|16IR19PT 09|07 014
(1.814) | 14 |R|16ER14PT o o ' 16|12 0.16 [ 16IR14PT 9.525 16| 12 0.16
(2.309)| 11 |R|[1BER11PT o | o ) " |0.26| 16IR11PT ' " |0.28
Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
8 o AuBengewinde Innengewinde
o —
% g 'E E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
=1 . .
;_ﬁu 'g g q‘g Artikel Nr. Besch. Cermet d t 2 r Artikel Nr. Besch. Cermet d t 2 r
o 2] 0 | AH725 | NS730 o 3 € AH725 | NS730 o 3 €
(1.337)| 19 |R|16ER19PTB ° 0.9 | 0.7 0.18| 16IR19PT-B o 0.9 | 0.7 |0.18
1814 14 | rl16ER14PTE * 1.2 1.0 - | 16IR14PT-B * 1.0/ 09| -
16 . ) ) ° 9.525 | 1.6 | 1.2 |0.25| 16IR14PT-B o 9.525 | 1.6 | 1.2 |0.25
* 1.5 1.1 - * 1.5 11| -
(2.309)| 11 |—{16ER11PTB 16IR11PT-B
o 1.6 1.2 |0.32 ° 1.6 | 1.2 0.32
Hinweis . L . .
) - . « « Bei Bestellung der farbig hinterlegten Gewindeschneidplatte
# Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£3* und ,t". - cEe e

14
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Verpackungseinheit = 5
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NPT (60° Amerikanisches Rohrgewinde, kegelig)

TUNGTHREAD

Halter
¢ ot AuBlen Innen
S0 ~— re
: re gi: 5 SNR/LO0OCKOBSC0]
\ | SNR/LOOOCHOB-O
Tﬁ}"* T -~ CER/LO0ODO01600 TSNR/LOOOOO16
; e NS 4@ 16 | BSER/LOOD6 SNR/LOCOO01600
~ B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
i v BC-SER/LOOOM6 CNR/LOOOOO1600
5.56 lL._ed |
Rechte Ausfuhrung Rechte Ausfuhrung
fur Innengewinde fur AuBengewinde
Vollprofil Gewindeschneidplatte
8 > AuBengewinde Innengewinde
g c
o —
g g 'E E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
8 =2 © |&| Artikel Nr. . Artikel Nr. .
© [7} Beschichtet Unb. Beschichtet Unb.
o o] 6 | AH725| T313V| TH10 od t L3 | I AH725| T313V | TH10 od t L3 | [
6 [(1.411) 18 | R 6IR18NPT L] - 0.9 - 10.03
(0.941) 27 | R|16ER27NPT L] 0.5 | 1.2 |0.02| 16IR27NPT L] 0.5 ] 1.2|0.02
(1.411) 18 | R|[16ER18NPT ® ® 0.9 | 0.7 |0.03| 16IR18NPT ® 0.9 | 0.7 |0.03
16 |(1.814) 14 | R [16ER14NPT L] 9.525 0.04 | 16IR14NPT L] 9.525 0.04
(2.209) | 11.5 |R|16ER115NPT| @ 1.6 1.2 | 0.05|16IR115NPT| @ 1.6 | 1.2 0.05
(3.175) 8 R [ 16ER8NPT o 0.07 [ 16IR8NPT o 0.07
Vollprofil Gewindeschneidplatte mit Spanformstufe
& > AuBengewinde Innengewinde
g c
o —
% E’ 'F'g _g Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
E 'E g E Artikel Nr. Besch. | Cermet d t z r Artikel Nr. Besch. | Cermet d t 2 r
o 2] 0 | AH725 | NS730 o 3 & AH725 | NS730 o 3 &
(1.411) 18 |R|16ER18NPT-B * 10,98 | -
’ ) o 0.9 | 0.7 |0.07| 16IR18NPT-B o 0.9 | 0.7 |0.07
* 1.2 109 - | 16IR14NPT-B * 1.5 1.1 -
(1.814) 14 | R [16ER14NPT-B
16 (] 9.525 | 1.6 | 1.2 |0.08| 16IR14NPT-B L] 9.525 | 1.6 | 1.2 0.08
* 1.5 111 - | 16IR115NPT-B * 121 09| -
(2.209) | 11.5 | R|16ER115NPT-B
L] 1.6 | 1.2 |0.09| 16IR115NPT-B L] 1.6 | 1.2 |0.09
(3.179) 8 R | 16ERS8NPT-B * 1.8 113 - | 16IR8NPT-B * 1.8 1 1.3 | -

Hinweis # Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen ,£3" und ,t".

NPTF (60° Amerikanisches Rohrgewinde fein, kegelig)

Bei Bestellung der farbig hinterlegten Gewindeschneidplatte

Hinweise auf S.18 beachten.

Halter
AuBen Innen
CER/LOOOOO1600 TSNR/LOOOOOM6
16 B-SER/LOOO16 SNR/LO000O1600
B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
i BC-SER/LOCOO16 CNR/LOOOOO1600
Rechte Ausftihrung
fur AuBengewinde
Vollprofil Gewindeschneidplatte

& - AuBengewinde Innengewinde

g f=

o —

g cgn 'F'g _é Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)

8 D @ |Z| Artikel Nr Artikel Nr.

B [7] = ] ' Beschichtet ' Beschichtet

o & é | AH725 od t | L) [k AH725 ad t | 4
(0.941) 27 | R|16ER27NPTF 05 1.2
(1.411) 18 | R [16ER18NPTF L] 0.9 07

16 [(1.814) 14 | R |16ER14NPTF [ ] 9.525 - |16IR14NPTF
(2.209) | 11.5 | R |16ER115NPTF L] 1.6 1.2 16IR115NPTF 9525 |16 | 1.2 -
(3.179) 8 R |16ER8NPTF L] 16IR8NPTF

15



TUNGTHREAD

Trapezgewinde 30° pin1o3)

Halter
” AuBen Innen
CER/LO000O1600 TSNR/LOOOOO16
A 16 |BSER/LOOO1T6 SNR/LO00001600
B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO16800
| BC-SER/LOOON6 CNR/LOOOOO16800
CER/LO000OR2200 TSNR/LOOOOO22
o0 SNR/LO0OOO2200
TCNR/LOOOOO2200
CNR/LOOO0OO220
27 | CER/LO0000270 CNR/LOOOOO270
Rechte Ausftihrung
fur AuBengewinde
& - AuBengewinde
q =
o —
g cgn 'FNu E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
i3 . o
E 'g g E Artikel Nr. Beschichtet d e r Artikel Nr. Beschichtet d 2 r
o (2] 0 | AH725 | T313V o t 3 3 AH725 | T313V o t 3 3
1.5 R |16ER15TR 0.9 0.7 16IR15TR 09| 07
16 2 R | 16ER20TR L] o 9.525 16IR20TR o L] 9.525
1.6 1.3 16 | 1.3
3 R [16ER30TR . . 16IR30TR . . -
oo 4 R | 22ER40TR o L] 107 o5 |20 h 22IR40TR L] L] 197 o5 | oo
5 R |22ER50TR ° ° ’ ' ’ 22IR50TR ° ° ’ ’ '
27 6 R |27ERB0TR o L] 15.875 | 3.2 |1 2.5
meri ' ° ANSI
Amerik. Trapezgewinde 29 (ACME)
Halter
o ; AuBen Innen
K = CER/LO00001600 TSNR/LOOOOO16
T 16 B-SER/LOOO16 SNR/LOOCOOO1600
= B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1e00
,,,,,,, 7@ BC-SER/LOOOI16 CNR/LOO0O01600
N CER/LO000OR2000 TSNR/LOOOOO22
SNR/LO0OOO2200
Rechte Ausfuhrung _od | 22 TCNR/LOOOOO02200
fur AuBengewinde CNR/LOOOO0220]
8 = AuBengewinde Innengewinde
H c
< - =
g g 'E _§ Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
c_ﬁu 'g g “‘g Artikel Nr. Beschichtet d 2 r Artikel Nr. Beschichtet d 2 r
o 2] 0 | AH725 | T313V o t 3 € AH725 | T313V o t 3 &
(2.117) 12 | R [16ER12ACME 16IR12ACME
16 |(2.540) 10 | R [16ER10ACME L] 9525 | 16|13 16IR10ACME L] 9525 |16 | 1.3
(3.175) 8 R |16ER8ACME L] - | 16IR8ACME L] -
0o (4.233) 6 R |22ER6ACME L] 107 o520 22IR6ACME L] 197 55 | 20
(5.080)| 5 |R|22ER5ACME ° ' ) ' 22IR5ACME ° ) ' '
API Rohrgewinde runa)
Halter
! AuBen Innen
re || CER/LOOCOO1600 TSNR/LOOOOO16
16 B-SER/LOOO16 SNR/LOCOOO1600
B-CER/LOOOI6 TCNR/LOOOOO1600
BC-SER/LOOON6 CNR/LOO00O1600
Rechte Ausfuhrung od
fur Innengewinde
% > AuBengewinde Innengewinde
b f=
o —
% g 'F,g E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
= . .
E "% g “(:4,-1 Artikel Nr. Beschichtet d 2 r Artikel Nr. Beschichtet d 2 r
o n 0 |g AH725 | T313V o t 3 3 AH725 | T313V o t 3 €
(2.540) 10 | R [16ER10RAPI [ ‘ 0.36| 16IR10RAPI ® ® 0.36
16 9525 1.6 | 1.2 9525 (16 | 1.2
(3.175) 8 R | 16ER8SRAPI [ ‘ 0.43| 161IR8RAPI ® [ ] 0.43

RN
(8))




API Rohrgewinde (guttress)

TUNGTHREAD

Halter
¢ AuBen Innen
| N CER/LO00001600 TSNR/LOODO016
- ! 16 B-SER/LOOO16 SNR/LOOOOO1600
bl ma} i B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
—— . BC-SER/LOOOM6 CNR/LOOOOO1600
Rechte Ausfilhrung ._ed |
fur AuBengewinde
8 - AuBengewinde Innengewinde
E c
= = =
g g‘ ﬁ _E Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
B =) © | & Artikel Nr. = Artikel Nr. -
w 7] c 2} Beschichtet Beschichtet
a ] 6 | AH725 od t | L) [k AH725 ad t | 4
16 |(2.540) 10 | R |22ER5BAPI o 12.7 |3.72| 2.2 - | 22IR5BAPI o 12.7 13.45] 2.2 -
Rund (pinaos
( ) Halter
AuBen Innen
CER/LOO00O1600 TSNR/LOOOOO16
186 B-SER/LOOO16 SNR/LOOOOO1600
B-CER/LOOO16 TCNR/LOOOOO1600
BC-SER/LOOON6 CNR/LOOOOO1600
CER/LO000OR200 TSNR/LOOOOO22
SNR/LO000O2200
Rechte Ausftihrung 22 TCNR/LOOOOO2200
fur AuBengewinde CNR/LOOOO0220
Vollprofil Gewindeschneidplatte
% > AuBengewinde Innengewinde
d c
= = =
% g 'E £ Sorten Abmessungen (mm) Sorten Abmessungen (mm)
8 §=] @ |2| Artikel Nr. : Artikel Nr. -
© Q Beschichtet Beschichtet
a o] 6 |2 AH725 od t | L) AH725 od t | 4
(2.540) 10 | R [16ER10RD 0.60| 16IR10RD 0.55
16 9525 [ 1.6 |15 9525 (1.6 | 1.5
(3.179) 8 R | 16ER8RD 0.75| 16IR8RD 0.68
(4.233) 6 R |22ER6RD 1.00| 22IR6RD 0.91
22 12.7 2520 12.7 |25 | 20
(6.350) 4 R |22ER4RD 1.50( 22IR4RD 1.36
Luft- und Raumfahrt wny)
Halter
ep AuBen Innen
E = g% CER/LOOOO01600 TSNR/LOOOOO16
o 18 B-SER/LOOO16 SNR/LOO00O1600
B-CER/LOOCOM6 TCNR/LOOOOO1600
e — N BC-SER/LOOON6 CNR/LOOOOO1600
CER/LOO00O2200 TSNR/LOOOOO22
oo SNR/LOO00002200
Rechte Ausfuhrung < TCNR/LOOOOO2200
fur AuBengewinde 60 CNR/LOOO00220]
Vollprofil Gewindeschneidplatte
% o AuBengewinde % > AuBengewinde
o — =1 o — =1
% E’ 'F'g _§ Sorten Abmessungen (mm) g g fg _§ Sorten Abmessungen (mm)
85| D © |& | Artikel Nr. 8| 2| @ |£| Artkel Nr.
w [} c 2] Besch. w ] c 7] Besch.
a | b 6 | AH725 ad t 23 Kc‘ a | n é E AH725 ad t 23 I;:
32 | R [16ER32UNJ L 05| 1.0 0.13 16 | R |16ER16UNJ 0.9 | 0.7 |0.26
28 | R [16ER28UNJ o ’ 1015 14 | R |16ER14UNJ L] 0.30
16 24 | R [16ER24UNJ o 9.525 0.18 16 12 | R |16ER12UNJ ® 9.525 16|12 0.35
20 | R [16ER20UNJ L 0.9 ] 07 021 10 | R |16ER10UNJ [ ] ' 042
18 | R |16ER18UNJ L] 0.24 8 R | 16ER8UNJ [ ] 0.53

¢ @ | agerstandard

Verpackungseinheit = 5 Stiick
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TUNGTHREAD © T —

Wichtiger Hinweis

AH725
Gewindeschneidplatte
mit B Typ Spanformstufe

Bei Haltern und Bohrstangen die vor dem
01.11.20089 ausgeliefert wurden, muss die
Unterlegplatte entsprechend unten stehender

Tabelle ausgetauscht werden. bisherige Ausfihrung

Beispiel fur Halter
falsche

Unterlegplatte

Bestimmung der richtigen Unterlegplatte (ewindeschneidpiattengrsse 16)

) AuBengewinde Innengewinde
Halterausfiihrung Anstellwinkel @ E\ijgﬁirri\gﬁng o Neue Ausfihrung @ /t.,\iﬁgf%rlim?-ﬁng 9 Neue Ausfihrung
40 GXE16-4DT AE16-4DT GXN16-4DT AN16-4DT
Dualklemmung, 3° GXE16-3DT AE16-3DT GXN16-3DT AN16-3DT
Schraub- und 2° GXE16-2DT AE16-2DT GXN16-2DT AN16-2DT
Klemmspannung 1o (giandard) | GX16-1DT A16-1DT GX16-1DT A16-1DT
0° GXE16-0DT AE16-0DT GXN16-0DT AN16-0DT
-1° GXE16-99DT AE16-99DT GXN16-99DT AN16-99DT
-2° GXE16-98DT AE16-98DT GXN16-98DT AN16-98DT
40 GXE16-4 AE16-4 GXN16-4 AN16-4
3° GXE16-3 AE16-3 GXN16-3 AN16-3
2° GXE16-2 AE16-2 GXN16-2 AN16-2
Klemmspannung 1° (Standard) | GXE16-1 A16-1 GXN16-1 A16-1
0° GXE16-0 AE16-0 GXN16-0 AN16-0
-1° GXE16-99 AE16-99 GXN16-99 AN16-99
-2° GXE16-98 AE16-98 GXN16-98 AN16-98
Erforderlicher Austausch der Unterlegplatte (sewindeschneicpiattengrsse 161
AuBengewinde Innengewinde
Halterausfiihrung
Artikel Nr. Sorte Ersatzteil Artikel Nr. Sorte Ersatzteil
IS0 16IR151S0-B
16IR175IS0-B
16IR20IS0-B
55° 1BERAG55-B 1BIRAG55-B
16IRG55-B
60° 1BERABO-B 16IRAGE0-B
16IRABO-B
AH725 ©) » (1) 16IRGE0-B AH725 ® * (o)
UN 16IR18UN-B
16IR16UN-B
16IR14UN-B
w 16IR16W-B
16IR14W-B
PT 16IR14PT-B
NPT 16ERBNPT-B 16IR14NPT-B
16IR115NPT-B
Schnittaufteilung
Bestimmung der Durchgéange (Anzahl der Schnitte)
Steigung 0.5 0.75 1.0 1.25 15 1.75 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5-
Gangzahl 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5.5 5-
Anzahl der Schnitte | 4-6 | 4-7 4-8 5-9 | 6-10 | 7-12 | 7-12 | 8-14 [10-16 | 11-18 | 11-18 | 11-19 | 12-24

Hinweis
¢ Bei der Verwendung von Vollprofi-Gewindeschneidplatten sollte der letzte Schnitt e Teilprofil- und Gewindeschneidplatten fur die Innenbearbeitung sind mit kleineren
mit einem RestaufmaB von 0.10 mm erfolgen Eckenradien ausgefuhrt. Daher wird empfohlen, hierbei die Schnitttiefen zu
e Der erste Durchgang sollte eine Schnitttiefe von Eckenradius der Gewinde- reduzieren und die Anzahl der Durchgange zu erhohen
schneidplatte x Faktor 1.5 (2.0) betragen, jedoch nicht mehr als 0.50 mm * \Weitere detaillierte Informationen zur Schnittaufteilung finden Sie im Haupt-
¢ Die Zustellung beim letzten Durchgang sollte min. 0.05 mm betragen. katalog auf den Seiten 285 und 286

Ansonsten wird die Standzeit negativ beeinflusst
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. TUNGTHREAD

CE R/L AuBendrehen S/C Typ (Dualklemmung, Schraub- und Klemmspannung)
. L Steigung Gangzahl s nmegkante
'—2.‘ 05-60mm | 32-4 3
g1
10°
= w AEWNE!
Rechte Ausfuhrung
Stahl (Dualklemmung, Schraub- und Klemmspannung)
. Lager Abmessungen (mm) Gewinde- Ersatzteile ]
ArelelNr R L h b Ly Lo hy | 1 | schneidplatte BT @)l (55 TR vaee §) Sy
CER/L1212H16DT ® o 10 12 100 12 | 16
CER/L1616H16DT ® | ® 15|16 24 | 16 | 20 T-15F
CER,/L2020K16DT e o|o0 20 195 o0 | 25 16ER/LOOION CSP16 A16-1DT | DTS5-3.5 |CSTB-3.5ST P35
CER/L2525M16DT L 28
T-15F
CER/L2525M22DT e | e | 25| 25 |150/31.3| 25 | 32 | 22ER/LOOOO Csp22 GX22-1DT| DTS6-4 | CSTB-4ST T-20F
P-4
Stahl (Klemmspannung)
Lager Abmessungen (mm) . Ersatzteile
Artikel Nr. Gev‘."nde- Spann- Unter- ‘ Unter- Spann- Schlussel
R|L|h b Ly Lo|hq| f |schneidplatte ggger— @ lage Set R @Iage SetL |schraube % =11
CER/L1212H16T 12 | 12 100 12 | 16
CER/L1616H16T 16 | 16 2216 | 20
CER/L2020K16T 20| 20 125 20 | 25 | 16ER/LOOOO CSP16 A16-1 A16-1 - T-15F
CER/L2525M16T 25 | 25 |150| 25| 25 | 32
CER/L3232P16T ° 32 | 32 [170| 32 | 32 | 40
CER/L2525M22T 25 | 25 |150| 28| 25 | 32
CER/L3232P22T ° 32 | 32 [170| 32| 32 | 40 | 22ER/LOOONO Csp22 NXE22-1 | NXN22-1 - T-20F
CER/L4040R22T 40 | 40 |200| 36 | 40 | 50O
CER/L2525M27T ° 25 | 25 |150| 34 | 25 | 32
CER/L3232P27T L] 32 | 32 [170| 34 | 32 | 40 | 27ER/LOOOO CcspP27 NXE27-1 | NXN27-1 - P-4
CER/L4040R27T 40 | 40 |200| 40| 40 | 50
Hinweis

Unterlagen-Sets beinhalten eine Unterlegplatte und eine Schraube.
Standardunterlegplatte wird fur rechte und linke Halter verwendet. Vorder- oder Ruckseite
entsprechend der Ausfuhrung verwenden.

® | agerstandard
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B'S/C E R/L AuBendrehen

Fir kleine Drehmaschinen S/C Typ (Dualklemmung, Schraub- und Klemmspannung)

Steigung | Gangzahl |gopnaciante
0.5-6.0mm 32-4 3
B-SER/L Schraubklemmung B-CER/L Klemmspannung 10°

— S8 E—— e ] ]
L - 1‘0;1\h1 L2 ll

I Lq

T 17

Rechte Ausfuhrung

Stahl
Lager Abmessungen (mm) . Ersatzteile
. Gewinde- -
Artikel Nr. schneidplatte fSpann- Unter- | Unter- Spann- Schlussel

RIL|[h b | Ly La|hq| f ;gger- @ lage Set R @ lage Set L |schraube % T

B-SER/L10H16 ° 20 | 10 |100| 15| 10 | 16
- - - CSTB-3.5

B-SER/L12K16 ° 24 | 12 |125| 18| 12 | 18 | 1BER/LOOOO T-15F
B-CER/L16M16 e o |32 16 |150| 24 | 16 | 22 CSP16 A16-1 A18-1 -

BC'SE R/L AuBendrehen

Fiir kleine Drehmaschinen S Typ (Schraubklemmung)

Steigung Gangzahl |gopmankante
0.5-6.0 mm 32-4 3
L1
m‘ 80° 20
T NE
T B S| 95°
h 2 ?EI X e ° \ i]
17 3 o100
hq
h
Rechte Ausfuhrung
Stahl
Lager Abmessungen (mm) i 1S0 Ersatzteile
Artikel Nr. schneid- ::\:I;:::i- Spann- Schitssel

RiL|h | b|Ly|L hq| f|fq platte platte schraube %

BC-SER/L12K16 L] 24 | 16 [125 12 123 7
- 16ER/LO0O0 | CCOTOST300 CSTB-3.5 T-15F

BC-SER/L16M16 32 | 20 [150 18 25| 5

® | agerstandard
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. TUNGTHREAD

SN R/L'2/3 Innendrehen

S Typ (Schraubklemmung)

. Anzahl
Steigung Gangzahl |gchneidkante
0.5-20mm | 48-186 1
oDy, Min. Gewindedurchmesser 5,
a
! ]
)i
===}
L2
18° L1 h

Rechte Ausfuhrung,

Hartmetall-Halter

Stahl
Lager Abmessungen (mm) Gewind Ersatzteile
Artikel Nr. Anstell SR Spann- Schlissel
R|L [6DmeDs f |Lq|La| h Wii:‘:' schneidplatte schraube %
SNR/LOO0OGBHO6-2 o 2°
8 4.7 CSTB-2L040
SNR/LOOO6HO06-3 o 3’
8 100| 18 | 7 B6IR/LOOOO T-6F
SNR/LOO08HO06-2 o 2°
10 5.7 CSTB-2L
SNR/LOO08H06-3 ° 3°
Hartmetall
Lager Abmessungen (mm) Gewind Ersatzteile
Artikel Nr. Ansiel ewince- Spann- Schiussel
R|L [6DmeDs f |Lq|La| h Wt‘k:l schneidplatte schraube %
SNR/LOO0BK0O6SC-2 o 2°
8 4.7 30 CSTB-2L040
SNR/LO0O0B6K06SC-3 o 3°
8 125 7 BIR/LOOOO T-6F
SNR/LO0O08KO6SC-2 ° 2°
10 5.7 18 CSTB-2L
SNR/LOO08K06SC-3 ° 3’
Hinweis

Fur rechte Bohrstange rechte Gewindeschneidplatten, fur linke Bohrstange linke Gewindeschneidplatten

® | agerstandard
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TUNGTHREAD

SN R/L Innendrehen S Typ (Schraubklemmung)

Steigung Gangzahl Schﬁgizdalgnte
- 0.5-6.0 mm 48 -5 3
Hartmetall verstarkt
m (Nur Tsuppari-ichiban)
L1
oDm 1 4—-]L2 //E.A - h
i/ &la <q
T 3
e (PPN AN PP NPAP A A-A
Rechte Ausfuhrung,
Tsuppari-lchiban Typ
"Tsuppari-lchiban"
Lager Abmessungen (mm) Gonni Ersatzteile
Artikel Nr. Anstell i S - Schlussel
rtike R | L |oDmeDs| f | Li|La| s h | b [wie schneidplatte wwave G | =
TSNR/LO016Q16 ° 19 | 16 |10.6/180| 40 | 59 |15 10 16IR/LO0O0CO CSTB-3.5 T15F
TSNR/LOO20R22 [ 24 | 20 |13.9/200| 50 |49 |18 22IR/LO0000O CSTB-4
Stahl
Lager Abmessungen (mm) Gewinde Ersatzteile
Artikel Nr. Anstell . Spann- Wrench
R | L [6Dm/eDs| f | Lq|Llo| %3 h | b WE:E' schneidplatte schraube %
SNR/LO010K11 e o 1°
SNR/LO010K11-2 [ ] 12 | 16 |6.6 |[125| 25 2°
SNR/LO010K11-3 [ 3°
1MIR/LOOOO CSTB-2.5 T-8F
SNR/LO013L11 [ I ) 10
SNR/L0O013L11-2 [ ] 15 | 16 | 8.2 [140(32.5 15 |15.5 2°
SNR/L0O013L11-3 [ ] 3°
SNR/LO016M16 e o 1°
SNR/LO016M16-2 [ ] 19 | 16 |10.6/150 | 40 2° | 16IR/LO0O00O CSTB-3.5
SNR/LO016M16-3 [ ] 3°
/ T-15F
SNR/L0O020Q22 e o 1°
SNR/L0O020Q22-2 [ 24 | 20 |13.9/180| 50 18 | 19 | 2° | 22IR/LO0000O CsTB4
SNR/L0O020Q22-3 L] 3°
Hartmetall
Lager Abmessungen (mm) Gewind Ersatzteile
Artikel Nr. Anstell heV\_I'Ijn Ie- Spann- Schlussel
R| L [eDmeDs| f | L1|Lp| 3| h | b [wne| schneidplatte achraube ﬁ —7
SNR/LO010M11SC [ 1°
SNR/LO010M11SC-2 [ 13 | 10 | 7.4 150/ 24 9 2°
SNR/LO010M11SC-3 ° 3°
11MIR/LOO0O0O CSTB-2.5 T-8F
SNR/LO012P11SC [ 1°
SNR/L0O012P11SC-2 [ 15 112 |85 170|28 | - |11 - 2°
SNR/L0O012P11SC-3 [ 3°
SNR/LO016R16SC o o 1°
SNR/LO0O16R16SC-2 ° 20 | 16 [11.9/200 | 35 15 2° | 16IR/LO000 CSTB-3.5 T-15F
SNR/LOO16R16SC-3 3°
Hinweis

Far rechte Bohrstange rechte Gewindeschneidplatten, fur linke Bohrstange linke Gewindeschneidplatten

® [ agerstandard
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CN R/L

TUNGTHREAD

Innendrehen S/C Typ (Dualklemmung, Schraub- und Klemmspannung)
Steigung Gangzahl Schﬁgiz;gnte
0.5-6.0mm | 48-5 3
Hartmetall verstarkt
(Nur Tsuppari-lchiban)
oDm g L2 23 h
Al "
Il A LQ
- A\ —
=4 ‘ L= = AA
Rechte Ausfuhrung,
Tsuppari-ichiban Typ
"Tsuppari-lchiban" (Dualklemmung, Schraub- und Klemmspannung)
Lager Abmessungen (mm) B Ersatzteile
A ewinde- -
Artikel Nr. R|L |DmeDs f Ly |Lo| €3 h | b |6 Iwiug"- schneidplatte EE;QR :-ajgfaer- EEEQEU be ggf?:;l]be% S.Ci;s:l
TCNR/LOO20R16DT 24 /20 |14 |200 30| 49| 18 T15F
TCNR/LO025S16DT 29|25 [16.5)250 38 | B4 | 23 16IR/LO0OCO| CSP16 |A18-1DT |DTS5-3.5 |CSTB-3.55T b5
TCNR/LO032T16DT 37/32/20.1]300/48 | 53 | 30| 150 10
TCNR/L0O025S22DT ° 30|25 (18.2/1250| 38 | 64 | 23 15
22IR/LO000| CsP22 (GX22-1DT| DTSe-4 | CSTB-4ST | T-20F
TCNR/LO032T22DT 38|32 [21.9.300| 48 | 53 | 30 P4
Hinweis Standardunterlage fir rechte und linke Halter
Stahl (Klemmspannung)
Lager Abmessungen (mm) Gewinde Ersatzteile
AHE G R | L |eDmeDs| f |L1|Llo| €3 h | b| o Iivnli_:zell“ schneidplatte fjrgggp @ fég’éefe;et Rg!@fé'&'éegm ggﬁ:;dbeﬁ SiE:I
CNR/LOO20P16 2420 |14 |170| 30 18119
CNR/LOO25R16 29|25 |16.5/200| 38 23| 24
CNR/LO032S16 37|32 |20.1/250| 48 30|31 18IR/LOC0OO| CSP168 | A16-1 A18-1 T-15F
CNR/LO040T16 45 |40 |24.1/300| 60 37385
CNR/LOO50U16 55|50 [29.4/350, 75 47 48,5 150
CNR/LO025R22 30| 25 |18.2/200| 38 23| 24
CNR/LO0O32S22 38|32 |21.9/250/48 | - | 30|31 1° -
CNR/LO040T22 486 |40 |26.1/300| 60 37385 22IR/L0000| CSP22 |NXN22-1 | NXE22-1 T-20F
CNR/LOO50uU22 56 |50 | 31 |350 75 47 148.5
CNR/LOOB3V22 69 | B3 |37.5/400| 95 60 61.5
CNR/LOO40T27 o 46 | 40 |26.9/300| 60 37385
CNR/LOO50U27 56 | 50 [31.9/350, 75 47 148.5| 10° 27IR/L00O00| CSP27 |NXN27-1 | NXE27-1 P-4
CNR/LO063V27 70| B3 |38.7/400| 95 60 61.5
Hinweis

Unterlagen-Sets beinhalten eine Unterlegplatte und eine Schraube.
Standardunterlegplatte wird fur rechte und linke Halter verwendet. Vorder- oder Ruckseite entsprechend der Ausfuhrung verwenden.

® | agerstandard
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BEAMWRENCH

Torx Drehmoment-Schliissel mit LED
Fur definierte und wiederholgenaue WSP-Klemmung

Tungaloy

Member IMC Group

Jorx | Drehmoment Farbidentifikation
GroBe N-m
Geriffelter Griff ———— T6 0.6 Weiss =~
LED Leuchte ——— 7 0.9 Schwarz
Farb-
kennzeichnung \. / T8 1.0 Griin
Auswechselbarer A
Torx Bit ~ Dricken zum T9 1.4 Blau
Einrasten des Bits -
T15 3.0 Rot
Eigenschaften und Vorteile Torx Set
e modulare Torx Schlussel fur die exakte und tberwachte
Klemmung von Wendeschneidplatten Form Artikel Nr. G-I;,%rge Drehﬂz’lment Farbe
¢ LED Anzeige fur sofortige Ruckmeldung tber das N
erreichte Drehmoment BW-5F6 6 06 Weiss
¢ Bits aus gehartetem Stahl fur lange Lebensdauer « . BW-SF7 T7 0.9 Schwarz
e zwei Griffausfuhrungen: Fahnchengrift BW-SF8 T8 10 Griin
Fahnchen- und Schlisselgriff in den :
GroBen T6 bis T15 BW-SF9 9 1.4 Blau
¢ patentiertes Schnellwechselsystem fur schnelles
Austauschen F Artikel N Torx Drehmoment Farb
« farbliche Kennungen von Schlisseln und Bits zur orm R WL GroBe N-m arbe
schnellen undlelndeutlgen Zuordnung BW-DFS T8 10
* Drehmoment immer exakt passend zur Schraubengrafe Schliisselariff
e Konstant einfaches Lésen der WSP-Spannschraube chiusseign BW-DF9 15 14
. . BW-DF15 T15 3.0
Anwendungshinweise )
¢ das definierte Drehmoment ist bei Aufleuchten der Tor‘x BltS Torx Bits Verpackungseinheit = 5 Stiick
LED Anzeige erreicht
s 5 . Torx Drehmoment
¢ Genauigkeit des Drehmomentes + 6% Bits Artikel Nr. GréBe N-m Farbe
nach EN ISO 6789 ;
e nur Bits und Schlussel gleicher Farbe kombinieren BW-TXBSETS 6 06 Weiss
¢ Einsatztemperatur: 18 - 28 °C BW-TX7SETS T7 0.9 Schwarz
e langlebige und wartungsfreie Batterie BW-TX8SETS T8 1.2 Griin
 BEAMVWRENCH sauber und fern von
Kuhlschmiermitteln halten BW-TXSSETS IE 1.4 ey
BW-TX158ET5 715 3.0 Rot

Tungaloy Corporation (Head office)
Tel. +81-44-548-9514 Fax: +81-44-548-9551

http://www.tungaloy.co.jp/

Tungaloy America, Inc.
Tel. +1-630-227-3700, Fax +1-630-227-0690
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada
Tel. +1-519-758-5779, Fax +1-519-758-5791
www.tungaloyamerica.com/

Tungaloy de Mexico S.A.
Tel. +52-449-929-5410, Fax +52-449-929-5411
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy do Brazil Comercio de Feramentas de Corte Ltda.
Tel. +55-19-38262757 Fax:+55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy Germany GmbH
Elisabeth-Selbert-Strasse 3

D - 40764 Langenfeld, Germany
Tel. +49-(0)2173-90420-0
Fax +49-(0)2173-90420-19
E-Mail info@tungaloy.de
www.tungaloy-eu.com

Tungaloy France S.a.r.l.
Tel. +33-1-6486-4300, Fax +33-1-6907-7817
www.tungaloy-eu.com

Tungaloy Italia S.p.A.
Tel. +39-02-252012-1, Fax +39-02-252012-65
www.tungaloy-eu.com

Tungaloy Czech s.r.o
CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Tel. +420-272652218, Fax 420-234064270
www.tungaloy.co.jp/cz

Tungaloy Ibérica S.L.
Tel. +34 93 1131360 Fax:+34 93 1131361
www.tungaloy. co.jp/es

Tungaloy Scandinavia AB
Tel. +46-462119201, Fax +46-462119207
www.tungaloy.co.jp/se

LLC Tungaloy Rus
Tel. +7-4726-144-180, Fax +7-4726-144-182
www.tungaloy.co.jp/ru

Ausgehandigt durch:

TG0410-D2

Tungaloy Cutting Tool (Shanghai) Co.,Ltd.

Tel. +86-21-6247-0512, Fax: +86-21-6289-1302
www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool (Thailand) Co.,Ltd.

Tel. +66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
Tel. +65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl
India Branch
Tel. +91-11-4707-1111, Fax +91-11-4707-1100
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tel. +82-2-6393-8930, Fax +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/kr

ISO 9001 certified
QC00J0056
18/10/1996

Tungaloy Corporation

ISO 14001 certified
EC97J1123
26/11/1997
Production Division,
Tungaloy Corporation



