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TURNLINE J-Serie Wendeschneidplatten

IS /IRP2/IPP /IS

Fiir kleine Drehmaschinen

Produkterweiterung



JS /AIRP/IPP/ISP © o —

IS

Neue 3-D Spanformstufe

Hervorragend geeignet fiir die Zerspanung von Superlegierungen

Dynamischer Obtimal
P M s Neigungswinkel M el

Spankontrolle

Rostfreier

Swahl  Fogieer  Mimennee - Optimale Spankontrolle Stan
= Ger‘inge Schnittkrafte Schnitttiefe Js Mitbewerber
verhindern MaBabweichungen ap= 0.5 mm |Gut i
ap="15mm |Gut Instabil
®
=2.0mm Gut Span-
ap 0 aufwicklung
Werkstoff: Rostfreier Stahl
X2CrNiMo17-12-2
Vorgelagertes Wendeschneidplatte: ~ DCGT11T301-00
Spanformelement Schnittgeschwindigkeit: Vg = 50 m/min
P \orschub: f =0.02 mm/U
— fur optimale Spanbildung
beim Kopierdrehen
IS Mitbewerber
Extrem scharfe Schneidkante
Exzellente Oberflachengiite Mit Mikro-Ausbrichen
Lange Standzeiten und hervorragende Stabilitat
Standard WSP
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Bearbeitungszeit (min) Bearbeitungszeit (min)
Werkstoff: Rostfreier Stahl \Werkstoff: Titanbasis-Legierungen
X2CrNiMo17-12-2 TiBALAV
Wendeschneidplatte: DCGT11T301-00 Wendeschneidplatte: DCGT11T301-00
Schnittgeschwindigkeit: Vg = 50 m/mim Schnittgeschwindigkeit: Vg = 50 m/mim
Schnitttiefe: ap=0.5-2.0 mm Schnitttiefe: ap=0.5-2.0mm
Vorschub: f =0.015-0.03 mm/U Vorschub: f =0.015-0.03 mm/U




IR/ /IS

IS IR/ /ISP

Wendeschneidplatten mit hoher Toleranz

PM

Geschliffene Spanformstufen san el Mg
I I IS
Eingeschliffene Spanformstufe in Parallel eingeschliffene scharfkantige Symmetrische Spanformstufe
geschwungener Ausfuhrung fur Spanformstufe fur hervorragenden
exzellente Spankontrolle Spanfluss

Toleranz der Wendeschneidplatte

Toleranz Eckenradius Toleranz Schneidkante
0 --0.02 mm (Minustoleranz) +0.025 mm

)ﬁ rg + 0.025 mm

/

Sorten
PMS
SH730 seahl  FogiRer M

Neue PVD beschichtete Sorte

Einzigartige (Ti,Al)N Beschichtung fur extrem scharfe
Schneidkanten mit erhéhter Spanabriebfestigkeit und geringer
Aufbauschneidenbildung. Fur extrem lange Standzeiten in der
Zerspanung von Superlegierungen.

Starke Adhéasion zwischen
O/ glatter Beschichtung und
Substrat

Praktisches Beispiel
Fertigungsteil /elektronische Steuerung

Hochst effektive Bearbeitung
durch speziellen Eckenradius fg

Rostfrei H tzeb i
AH 7 2 5 Stahl ceeey) (s

Neue PVD beschichtete Sorte

Hartmetallsubstrat mit spezieller (Ti,Al)N Beschichtung fur
gesteigerte Verschleifestigkeit. Hohe Harte und Zahigkeit
sorgen fur lange Standzeiten. Besonders geeignet fur die
Zerspanung von Stahl und rostfreiem Stahl.

O<

Gesteigerte Harte und Zahigkeit
durch spezielle Beschichtung

( ) Ausgewogenes, feinkérniges 40
Substrat mit hoher Zahigkeit

und hohem Widerstand
gegenuber plastischer
Deformation



JS/AIRP/IPPAISP,

55° Rhombisch, 7° Paositiv

An-
wendung

AuBendrehbearbeitung
auf kleinen Drehmaschinen

- od  Innenkreis B
endeschneidplatten JRP/ PP/ 05~ 2, Dote
odq Loch-
durchmesser
Iz Eckenradius
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel N, f-ap (beschichtet)
od s odq A SH730
DCETO702008MFR-JRP )
0.08
DCETO702008MFL-JRP )
DCETO70201 MFR-JRP [}
0.10
DCETO70201 MFL-JRP [ J
6.35 2.38 2.8
DCETO702018MFR-JRP [ ]
0.18
DCETO702018MFL-JRP [ ]
DCETO70202 MFR-JRP [ ]
0.20
DCETO70202 MFL-JRP [ ]
DCET11T3008MFR-JRP [ )
0.08
DCET11T3008MFL-JRP [ )
DCET11T301 MFR-JRP [ )
0.10
DCET11T301 MFL-JRP [ )
9.525 3.97 4.4
DCET11T3018MFR-JRP [ ]
0.18
DCET11T3018MFL-JRP [ ]
*DCET11T7302 MFR-JRP 10 [ ]
0.20
DCET11T302 MFL-JRP [ ]
DCETO702008MFR-JPP [ ]
€ 0.08
DCETO702008MFL-JPP £ [ ]
DCETO70201 MFR-JPP & g d °
01 02 0.10
DCETO70201 MFL-JPP 0 002 004 006 008 0} [ J
6.35 2.38 2.8
DCETO702018MFR-JPP =] [ J
O 02 04 06 08 10 0.18
DCETO702018MFL-JPP [ J
f (mm/U)
DCETO70202 MFR-JPP [ ]
0.20
DCETO70202 MFL-JPP [ ]
DCET11T3008MFR-JPP [ ]
0.08
DCET11T3008MFL-JPP [ ]
DCET11T301 MFR-JPP [ ]
0.10
DCET11T301 MFL-JPP [}
9.525 3.97 4.4
DCET11T3018MFR-JPP [ J
0.18
DCET11T3018MFL-JPP [ J
*DCET11T7302 MFR-JPP [ J
0.20
DCET11T302 MFL-JPP [ ]
DCETO702008MFN-JSP 0.08 [ )
DCETO70201 MFN-JSP 0.10 [ )
6.35 2.38 2.8
DCETO702018MFN-JSP 0.18 [ )
DCETO70202 MFN-JSP 0.20 [ )
DCET11T3008MFN-JSP 0.08 [ )
DCET11T301 MFN-JSP 0.10 [ )
9.525 3.97 4.4
DCET11T3018MFN-JSP 0.18 [ )
*DCET11T7302 MFN-JSP 0.20 [ ]

R

Spanformstufe

Scharfe
Schneidkanten

109

Scharfe

Schneidkanten

T

Scharfe

Schneidkanten

* = WSP dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt

Nomenklatur fir TAC Wendeschneidplatten

DC T0702

—

| 1 ISO Standard | 2

Eckenradius 3

Toleranz
Eckenradius

Schneidkanten-
ausfiihrung

L

re
e

Minus

Werkstoff-
bezeichnung

@ Lagerstandard

005 IM[F R J[R[P

8 Anwendung

F  Scharfkantig J Drehﬂ‘;?ghinen P sclﬁ‘iaciﬂ_ten
5 Schneidrichtung 7 Spanformstufe
Symbol Hand Symbol Typen
R Rechts R Steig%rr?gsevrvinkd
L Links P Parallel
N Neutral S [syrhﬁw%ttrr‘?éch]




IS IR/ /ISP

Wendeschneidplatten JRe/JPr/JSP

35° Rhombisch, 11° Positiv

ed Innenkreis B
s  Dicke

Loch-
durchmesser
Iz Eckenradius

od1

Sorten
An- : i (beschichtet)
wendung Spanformstufe Artikel Nr. f-ap
od s odq I SH730
0.08
VPETOS802008MFL-JRP P
VPETO80201 MFR-JRP P
0.10
VPETO80201 MFL-JRP P
4.76 2.38 2.3
VPETO802018MFR-JRP Y
0.18
VPETO802018MFL-JRP P
VPETO80202 MFR-JRP PY
0.20
VPETO80202 MFL-JRP °
} VPET1103008MFR-JRP °
5 0.08
w~ VPET1103008MFL-JRP °
VPET110301 MFR-JRP °
0.10
VPET110301 MFL-JRP °
.35 3.18 2.8
Scharfe VPET1103018MFR-JRP °
Schneidkanten 0.18
VPET1103018MFL-JRP °
*\VPET110302 MFR-JRP °
0.20
VPET110302 MFL-JRP °
C
i @ VPETOS802008MFR-JPP °
c-E 0.08
35 VPETO802008MFL-JPP °®
o @ VPETO80201 MFR-JPP °®
c £ 0.10
gc VPETO80201 MFL-JPP °
o 4.76 2.38 2.3
<5 VPETO802018MFR-JPP °
8 D- 02 04 06 08 10 0.18
55 VPETO802018MFL-JPP 2 04 06 08 1 °
cc
2w VPETO80202 MFR-JPP f (mm/U) o
S~ 0.20
= VPETO80202 MFL-JPP °
@ | VPET1103008MFR-JPP °
5 0.08
m“ VPET1103008MFL-JPP °®
VPET110301 MFR-JPP °
0.10
VPET110301 MFL-JPP °
goposharfe 6.35 3.18 2.8
chneidkanten VPET1103018MFR-JPP °®
0.18
VPET1103018MFL-JPP °
*\VPET110302 MFR-JPP °
0.20
VPET110302 MFL-JPP °
M VPETO802008MFN-JSP 0.08 °
VPETO80201 MFN-JSP 0.10 °
4.76 2.38 2.3
VPETO802018MFN-JSP 0.18 °
VPETO80202 MFN-JSP 0.20 °
rd&— VPET1103008MFN-JSP 0.08 °
VPET110301 MFN-JSP 0.10 °
.35 3.18 2.8 018
Scharfe VPET1103018MFN-JSP ) °
Schneidkanten *VPET110302 MFN-JSP 0.20 °

* = WSP dient als Grundlage fir Geometrieausschnitt

Schnittbedingungen JRP/ PP/ IS

@ Lagerstandard

Span- Schnitt- _ Vorschub f (mm/U)
Werkstoff form- | Sorte geschwindigk. S‘;hnfmf:'ﬁfe
it Ve (m/min) P L 0.08 £ 0.1 F 0.8 Loz
Stahl
(G45, 42CrMo4 etc.) -JPP 50-100-150
Rostfreier Stahl
(XSCrNi18-10, -JRP| 51730 | 30-100-150 | 0.1-0.3-05 |001-0.025-004 | 0.01-0.03-0.05 | 0.02-0.055-0.03 | 0.02-0.06 - 0.1
X3CrNiMo17-13-3 etc.)
Titanbasis-Legierung |= JSP
(TIBALAV etc.) 30-60- 100




JS /RP/IPP/AISP C

od  Innenkreis B
Dicke

Wendeschneidplatten JS -~
80° Rhombisch, 7° Positiv

Sorten
Abmessungen (mm) b
weﬁ:i];n Spanformstufe Artikel Nr. f-ap besehieiisdl
< od s odq e SH730 AH725
CCGTOB0201FN-JS 0.1 ™
6.35 2.38 2.8
CCGTOB0202FN-JS 0.2 ™
c CCGTOB0204FN-JS 0.4 ™
o] 10
E’E CCGTOST300FN-JS 0.03 °
3
£3 5 *CCGTOST301FN-JS 01 °
a® - 9.525 3.97 4.4
S E CCGTO9T302FN-JS | E 0.2 °
o % Scharfe =
Eé Schneidkanten CCGTO9T304FN-JS @ 0.4 ()
%-% CCGTOB0202N-JS 0 02 04 06 08 10 6.35 2.38 2.8 0.2 °
rf_j‘: ] f (mm/U)
I CCGTOB0204N-JS 0.4 °
]
© * CCGTO9T301N-JS 0.1 °
CCGTO9T302N-JS 9.525 3.97 4.4 0.2 °
rd? CCGTOST304N-JS 0.4 °
@ CCGTO3X101-JS 0.1 ™
3
2 S CCGTO3X102-US 3.57 1.39 1.9 0.2 ™
cCc
g o 'E CCGTO3X104-JS 0.4 ™
%g é *CCGT04T101-JS 0.1 o
o ”‘(5u < CCGTO4T102-JS 4.37 1.79 2.3 0.2 °
o
S A B CCGTO4T104-JS 0.4 °
c 6] 02 04 0B 08 10
c f (mm/U)
° . ° .
95° Rhombisch, 7° Positiv
Sorten
Abmessungen (mm) h
weﬁc?;m Spanformstufe Artikel Nr. f-ap (bezcnchisnl
. od s adi % SH730 | AH725
DCGTO70201FN-JS 6.35 2.38 2.8 0.1 ™
c DCGTO70202FN-JS 0.2 ™
Q
2c DCGT11T300FN-JS 0.03 °
=1 E 10
50 5 *DCGT11T301FN-JS 0.1 °
o® 9.525 3.97 4.4
cE DCGT11T302FN-JS 0.2 °
B ﬁ Scharfe €
= ED_ Schneidkanten DCGT11T304FN-JS E 0.4 [ ]
6.35 2.38 2.8
E-% DCGTO70202N-JS 0.2 °
33 *DCGT11T301N-JS 0 02 04 08 08 10 0.1 °
=} f (mm/U)
@ DCGT11T302N-JS 9.525 3.97 4.4 0.2 °
rd? DCGT11T304N-JS 0.4 °
° . ° ..
75° Rhombisch, 11° Positiv
Sorten
Abmessungen (mm) E
weﬁ:i];n Spanformstufe Artikel Nr. f-ap lesehieiissl
9 ad s ad1 I SH730 | AH725
=] EPGTO3X101-JS 0.1 °
3
2 S EPGTO3X102-JS 3.57 1.39 1.9 0.2 ™
cCc
g o 'E EPGTO3X104-JS 0.4 ™
Bg ] *EPGT040101-JS 0.1 ™
c
o5 E EPGT040102-JS 4.37 1.59 2.3 0.2 ™
T © 8
S o B EPGTO40104-JS 0.4 °
c 6] 02 04 0B 08 10
c f (mm/U)

® Lagerstandard
* = WSP dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt

(0]



B60° Dreieckig, 7° Positiv

IS IR/ /ISP

Sorten
Abmessungen (mm) h
weﬁgltm Spanformstufe Artikel Nr. f-ap (Bezcnchiinl
. od s adq A SH730 | AH725
*TCGT110201FN-JS 0.1 [ ]
6.35 2.38 2.8
TCGT110202FN-JS 0.2 [ ]
c
o g TCGT110204FN-JS 0.4 [ ]
e
5C
29 B
2
G E Scharfe
8 [} Schneidkanten
o
Cc
-8 GCJ TCGT110202N-JS 6.35 2.38 2.8 0.2 [ )
oS
o]
% ~ TCGT110204N-JS 0.4 [ ]
<5
@©
Fd?
o . . o .
60° Dreieckig, 11° Positiv
Sorten
Abmessungen (mm) h
weﬁgljln Spanformstufe Artikel Nr. f-ap (beschahizznl
9 ad s ad1 Iz SH730 AH725
g’ *TPGTO70101-JS 0.1 [ ]
=]
"q_-; % TPGTO70102-JS 4.37 1.59 2.58 0.2 [ ]
cc
'E [ TPGTO70104-JS 0.4 [ ]
253
Q g @©
=l =
35
©
[ 2
§ O rq
c 0 02 04 06 08 10
< f (mm/U)
° . ° .
35° Rhombisch, 5° Positiv
Sorten
Abmessungen (mm) U
weﬁgl-m Spanformstufe Artikel Nr. f-ap EEchEEEs
i ad s adi A SH730 | AH725
c
o2 *VBGT110301FN-JS 0.1 [ ]
= 10 - 6.35 3.18 2.8
25 VBGT110302FN-JS . 0.2 °
28 q a
_GQLJ g s VBGT110304FN-JS —5 F = 0.4 [ ]
© = Scharfe £
2 [ Schneidkanten E . 1'|' 0\a
o 3
Fta) _*VBGT’I1DSO1N-JS © g ) 0.1 o
CC 2
-g g VBGT110302N-JS ‘ 6.35 3.18 2.8 0.2 [ )
oS
= VBGT110304N-JS 0 0P 0408 0810 0.4 °
2 = f (mm/U)
=] °
A
o . o .
80° Trigonal, 5° Positiv
Sorten
Abmessungen (mm) b
weﬁ:!‘l-m Spanformstufe Artikel Nr. f-ap badhychiedl
9 od s ad1 Iz SH730 AH725
E) *WBGTO30101R-JS [ ]
5 0.1
40_-; 5 WBGTO30101L-JS [ ]
cc
'E [ WBGTO30102R-JS [ ]
gL 3.97 1.59 2.3 02
E g g WBGTO30102L-JS od [ ]
g”‘(‘:;u% WBGTO30104R-JS e oa °
S 48 - WBGTO30104L-JS ' °
c = 0O 02 04 06 08 10
c f (mm/U)

@ Lagerstandard
* = WSP dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt



JS /ARP/IPPAISP ©

Schnittdaten JS

Span- Schnitt- P Vorschub f (mm/U)
Werkstoff form- | Sorte | geschwindigk. | Schnitttiefe

stufe Ve (m/min) P [ 0.03 [z 0.1 0.2 0.4
Stahl
i T o) AH725 | 50-120-180 | 0.1-1.5-3.0 _ 0.05-04-0.2
Rostfreier Stahl SH730 | 30-100-150 0.005-0.01-0.02 0.05-0.1-0.15
(XSCrNi18-10, -JS 041-12-30 0.01-0.03-0.05 | 0.02-0.06-0.1
PRI 7€ cFadl AH725 | 50-120-150 - 0.05-0.1-0.2
Titanbasis-Legierung SH730 0.005-0.01-0.02 0.05-0.1-0.15

i 4 30-60-100 | 0.1-1.5-30 |~ A : S-S

(TIBALAV etc.) AH725 N 0.05-0.1-0.2

Halter

Aussendrehen/Positiv

Ni 2 e =48 Drehen & Planen -JT (Seitenklemmung, positiv)

|y 5 L1 ohne Ver%sizté

/ [=

=
AT -

Anstellwinkel L2 Rechte Ausfiihrung

Artikel Nr. e Abmessungan (mm] Eckenradius| Wendeschneid- | ¢ iopope) | _SPann- | gopjegel
RIL h b L1 Lo h4 f [ platte schraube
JTCL2CR/L0810K06 e o 8 8
10 125 12 10 0.4 CCOOOBO2 | JoP-2 | JDS3525 |  P-2F

JTCL2CR/L1010K06 e o 10 10

JTCL2CR/L1212M09 e o 12 12 12 12

150 16 0.8 CCOO0ST3 | JCP-3 | JDSB040 | P-2.5F

JTCL2CR/L1616M09 e o 16 16 16 16

NS e Rl 24BN Drehen & Planen -J (Schraubklemmung, positiv)

ohne Versatz
=b

1 S :

5° ’—TEJ
S / =

Anstellwinkel L2 Rechte Ausfiihrung

Artikel Nr Lager Abmessungen (mm) Eckenradius| Wendeschneid- | S annl; Schliissel EDTgl:-
L RIL h b L Lo hi f 2 platte schraube nEoNrTlrgr]\t
JSCL2CR/L1010K06 o o 10 10 10
10 125 12 0.4 Cccoooeo2 CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSCL2CR/L1212K06 L 12 12 12

® Lagerstandard



. JS /IRP/IPP/ISP

JSCLC R Drehen & Planen -J (Schraubklemmung, positiv)
I mit Versatz
“_J: & I_D f>b
v
Lo
L1
Sl |l<
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung
Lager Abmessungen (mm) o ) ) Empf.
Artikel NI ckenradius| Wendeschneid- | Spann- Schliissel Dreh-
RIL h b L1 Lo hi f (A platte schraube n}oNrma‘r]\t:
JSCLCR/L0O808HO6 o | o 8 8 8 10
12 0.4 CCOO0B02 | CSTB-2.5
JSCLCR/L1010HO6 L 10 10 10 12
100 T-8F 1.2
JSCLCR/L1212H09 L 12 12 12 18
16 0.8 CCOO09T3 | CSTB-4SD
JSCLCR/L1616H09 L 18 16 16 20
JSCAC R/L Drehen -J (Schraubklemmung, positiv)
L
! ohne Versatz
Lo f=b
| (o i [
79%* 4/900
Anstellwinkel A sl // | [-C Rechte Ausfiihrun
g
Lager Abmessungen (mm) ) ) Empf.
Artikel Nr. Eckenrradlus Wengle;lstttineld- sgﬁ:anunl;e GchitEES m?)rl:ﬁl;l-'lt
L h b L1 L2 hq f = (N-m)
JSCACR/LO808H0O6 °o o 8 8 8 8
12 0.4 CCOO0B02 | CSTB-2.5
JSCACR/L1010HO6 [ ) 10 10 100 10 10 T-8F 1.2
JSCACR/L1212H09 o0 12 12 16 12 12 0.8 CCOO09T3 | CSTB-4SD
JSCGC R/L Drehen -J (Schraubklemmung, positiv)
mit Versatz
| I-Q f>b
91;\ LE
- L1
| £] 1= ..
Anstellwinkel G Rechte Ausfiihrung
Artikel Nr Lager Abmessungen (mm) Eckenradius| Wendeschneid- | Spann- Schliissel EDT;I:—
’ R/L| h b L1 | L2 | hq f e eS| B et
JSCGCR/L1212H06 o0 12 12 12 12 16 0.4 CCOO0B02 | CSTB-2.5
100 T-8F 1.2
JSCGCR/L1616H09 oo 16 16 16 16 20 0.8 CCOO09T3 | CSTB-4SD

@ Lagerstandard



JS /AIRP/IPP/ISP © I —

NN V4B Drehen & Kopieren -JT (Seitenklemmung, positiv)
L1 ohne Versatz
Lo | f=b
-l &2 / [=
93°
= P / | =
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung
) Lager Abmessungen (mm) T VO, i
Artikel Nr. Al N o] e | o, . ¢ e"r;a e e | Knishebel | SRSN | Schiissel
JTDJ2CR/L0O810KO07 oo 8 8
10 125 14 10 0.4 DCOO0702 | JCP-2 | JDS-3525 | P-2F
JTDJ2CR/L1010K07 e o | 10 10
JTDJ2CR/L1212M11 e o | 12 12 12 12
150 18 0.8 DCOO11T3 | JCP-3 | JDS5040 | P-2.5F
JTDJ2CR/L1616M11 e o 16 18 16 16

JSDJEC R/L KOpiEI"‘Eﬂ -J (Schraubklemmung, positiv)

ohne Versatz
1 /s ‘ | // [D f=b
Lo
L
2 A
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung
Artikel N Lager Abmessungen (mm) Eckenradius| Wendeschneid- | Spann- Schliissel EDT;I:—
HCLCUN D I platte schraube chitssel | moment
R|L h b L1 L2 hq f B (N-m)
JSDJ2CR/L1010K07 e e 10 10 10 10
125 14 0.4 DCOO0702 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSDJ2CR/L1212K07 e o 12 2 12 12
JSDJC R/L Kopieren -J (Schraubklemmung, positiv)
mit Versatz
q_] I-Q f>b
v /e
2
L
2] | 1=
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung
5 Lager Abmessungen (mm) Eckenradius | Wendeschneid- | Spann- ii EDTgI:-
Artikel Nr. r platte schraube Schiussel moment
R L h b L1 L2 hq f e (N-m)
JSDJCR/LO808HO7 LI 8 8 8 10
14 0.4 DCOO0702
JSDJCR/L1212H07 L 12 12 12 18 csTB2 5
JSDJCR/L1010H11 e o 10 10 100 10 12 ' T-8F 12
JSDJCR/L1212H11 [ 12 12 18 12 16 0.8 DCOO11T3
JSDJCR/L1616H11 [ N J 16 16 16 20 CSTB-4SD

® Lagerstandard

10



. JS /IRP/IPP/ISP

JSDNC N Kopier‘en -J (Schraubklemmung, positiv)

| ohne Versatz
u—% 5 I-Q
=
L1
£] | =
Anstellwinkel N Rechte Ausfiihrung
Abmessungen (mm) ) ) Empf.
Artikel N Lager n b > " " ; Eckelzadlus Wengleastcé:neld- sgr?r-aanunl;e Schliissel n}%rrﬁgr;\t
-m
JSDNCNO808HO7 o 8 8 100 8 4
JSDNCN1010K07 ° 10 10 14 10 5 0.4 DCOO0702 | CSTB2.5
125
JSDNCN1212K07 ° T-8F 1.2
12 12 12 6
JSDNCN1212H11 L]
100 21 0.8 DCOO11T3 | CSTB-4SD
JSDNCN1616H11 ° 18 16 16 8
JSDN3C R/L Kopier‘en -J (Schraubklemmung, positiv)
mit Versatz

— S ——

1 ! [
‘ L

£| ( | =

Anstellwinkel N3 Rechte Ausfiihrung
Empf.
Artikel Nr. Lager Abmessungen (mm) Eckenradius Wendleschneid- S'!I:nannl; Schlissel DTgh-
RIL| h b | L1 | L | h f kE platte | sehrawhe B
JSDN3CR/L1212H07 [ N} 12 12 105 12 18 04 DCOO0702 | CSTB-2.5
100 T-8F 1.2

JSDN3CR/L1616H11 o |0 16 16 107 16 25 08 DCOO11T3 | CSTB-4SD
JSDFC R/L Planen -J (Schraubklemmung, positiv)
] mit Versatz
\91 o w1917 E’ // I ) f>b

Lo
[
£ ( | =
Anstellwinkel F Rechte Ausfiihrung
Empf.
Artikel NI Lager Abmessungen (mm) Eckenradius| Wendeschneid- Sﬁannﬁ Schliissel DTgh—
R/L| h b L1 | L2 | hq f le platte | schraube e
JSDFCR/L1212H07 [ N} 12 12 8 12 16 04 DCOO0702 | CSTB-2.5
100 T-8F 1.2
JSDFCR/L1616H11 [ N} 16 16 10.5 16 22 0.8 DCOO11T3 | CSTB-4SD

@ Lagerstandard
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IS AR/ /IS

JTTAC R/L LGN

Anstellwinkel A

-JT (Seitenklemmung , positiv)

TBL -
DD

o]/

| =

ohne Versatz

Rechte Ausfiihrung

Lager Abmessungen (mm) ) :
Artikel NI & g Eekerhadiue| Wendbeoneid | knichebel | ShOrL. | Schlissel
R|L h b L1 L2 hq f €
JTTACR/L0O810K08 e e 8 8
10 125 10 10 0.2 TCOOO802 | JCP-1
JTTACR/L1010K08 e e 10 10 P oot
JTTACR/L1212M11 e 0 12 12 12 12
150 12 0.4 TcOoo1102 | JoP-2
JTTACR/L1616M11 ® e | 18 16 16 16
JSTAC R/L Drehen -J (Schraubklemmung, positiv)
ohne Versatz
-1 18 la -
=
2 L1
£ | 1<
Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung
Lager Abmessungen (mm) ) _ Empf.
Artikel N e e ee ™ | sobvaupe | Schlssel | orolr,
R|L h b L1 L2 hq f = (N-m)
JSTACR/LO808K08 °o |0 8 8 ]
10 0.2 TCOOO802 | CSTB-2L T-6F 0.6
JSTACR/L1010K08 e e 10 10 125 10 10
JSTACR/L1212K11 [ ) 12 12 12 12
12 0.4 TCOO1102 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSTACR/L1616H11 e o | 16 16 100 16 16
Kopier‘en -J (Schraubklemmung, positiv)
L1 | ohne Versatz
Lo ‘ ‘ =
-l 7] | I=
8
SR | |
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung
Lager Abmessungen (mm) ) ) Empf.
Artikel Nr. Ecker;i‘adlus Wenszstizne'd- 5? r?anunl;e Schlussel m?)rr‘ﬁg;\t
R|L h b L1 Lo hq f e (N-m)
JSVJ2BR/L1010K11 e e 10 10 10 10
JSVJ2BR/L1212K11 e o 12 12 125 21 12 12 0.2 VBOO1103 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSVJ2BR/L1616K11 ® o 16 16 18 16

12
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. JS /IRP/IPP/ISP

JSVJB R/L Kopier‘en -J (Schraubklemmung, positiv)
mit Versatz
< Jo f>b
Lo
L1
£ | [
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung
Artikel Nr. Lager Abmessungen (mm] Eckenradius Wendleschneid- Sr?anng Schliissel EDTglt:t
R/L| h b L1 Lo h4 f le piatte sehraube gt
JSVJBR/L1010H11 L 10 10 20 10 12
JSVJBR/L1212H11 oo 12 12 100 12 16 0.4 VBOO1103 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
22
JSVJBR/L1616H11 L 18 16 16 20
u JSVAB R/L Drehen -J (Schraubklemmung, positiv)
L1 ohne Versatz
L2 ‘ ‘ =
“‘I | @"
910 o
- (b'\
5] 1=
Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung
Empf.
Artikel N Lager Abmessungen (mm] Eckenradius Wend:aschneid- Shpannl; Schiiissel DTgh-
R(L | h b | L1 | L2 | h f fe platte | sehraube R
JSVABR/L1010K11 °o 0 10 10 10 10
JSVABR/L1212K11 L) 12 12 125 21 12 12 0.2 VvBOO1103 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSVABR/L1616K11 L 18 16 16 16
Drehen & Planen -J (Schraubklemmung, positiv)
L1 | ohne Versatz
L2 \ f=b
“_L > |}Q
-
g ] | =
Anstellwinkel L2 Rechte Ausfiihrung
Artikel N Lager Abmessungen (mm]) Eckenradiue Wendsschneid:|_Spann | g1 g B
RIL h b L1 Lo h4 f Iz platte schraube nEoNrTlrzr]\t
JSVL2PR/L1010K08 L 10 10 10 10
JSVL2PR/L1212K08 oo 12 12 125 16 12 12 0.2 vPOOO802 | CSTB-2L T-6F 0.6
JSVL2PR/L1616K08 L 18 16 16 16

@ Lagerstandard
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IS AR/ /IS

KOpiEI‘Eﬂ -J (Schraubklemmung, positiv)
La | ohne Versatz
B Lo ‘ =
)l
-1 |8 | I=
gt
g ] | I=
Anstellwinkel P2 Rechte Ausfiihrung
Lager Abmessungen (mm) z ) ) Empf.
Artikel Nr. ckenradius| Wendeschneid- | Spann- Schliissel Dreh-
RIL h b L1 Lo h4 f fo B platte schraube n}lo\lmr?\;‘t
JSVP2PR/L1010K08 ® e 10 10 10 10 4
JSVP2PR/L1212K08 e @ 12 12 16 12 12 . VPOOO802 | CSTB-2L T-6F 0.6
JSVP2PR/L1616K08 ® o 18 16 125 18 16 0n
JSVP2PR/L1010K11 e e 10 10 10 10 8 '
JSVP2PR/L1212K11 e @ 12 12 20 12 12 . VPOO1103 | CSTB-2.5 T-8F 1.2
JSVP2PR/L1616K11 ® o 16 16 18 16
Aussendrehen/Positiv/Runder Schaft
JS-SDUC L KOpiEI"‘Eﬂ -J (Schraubklemmung, positiv)
SDUCLO7 L1
] | 25
- | 0.0 |.20
Ryt o T
10
AN) i 11 SDUCL11
of
-
Anstellwinkel U Linke Ausfiihrung
Lager Abmessungen (mm) : . Empf.
Artikel Nr. 9 2 Ecker;:‘adlus Wen;leaittﬂ;neld- sslgr?anunl;e Schiissel m?)rr‘gg;t
R|L| ad f L1 L2 h B G € (N-m)
JS19K-SDUCLO7 ® | @ 19.05 18
JS20K-SDUCLO7 e e o0 6 19 - 0.4 DCOOO702 | CSTB-2.5
JS22K-SDUCLO07 o o | 22 21 s
JS19K-SDUCL11 ® | @ 1905 125 | - | 18 "~ 1525 T8F 1.2
10
JS20K-SDUCL11 e e | 20 19
1.0 0.8 DCOO11T3 | CSTB-4SD
JS22K-SDUCL11 o o | 22 11 21
JS25K-SDUCL11 ®| @ 254 | 12 24 | 127 | 0.7
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Aussendrehen/Negativ

IS IR/ /ISP

A ¥ \\B=JZ88 Drehen & Planen

-JT (Seitenklemmung, negativ)

Anstellwinkel L2

ohne Versatz

- =]

.DI f=b

Lo
L1

4{F]

<

Rechte Ausfiihrung

Artikel N Lager Abmessungen (mm) e Wendrschneid_ iahatel | | gotiiens
R|L| h b L1 Lo h4 f le platte !

JTCL2NR/L1216K09 12 12
16 125 15.6 16 0.4 CNOO0S03 JCP-3N JDS-5040 pP-2.5F

JTCL2NR/L1616K09 16 16
NI NE\\R=V48 Drehen & Kopieren -JT (Seitenklemmung, negativ)
= ohne Versatz
f=b

-1 £ o]
Lo
N\ \7300 |_1

Anstellwinkel J2

Shl

B

Rechte Ausfiihrung

Lager Abmessungen (mm) ) )
Artikel Nr. T T N ’ L N . Ecke';gad'“s We“‘;gstct:"e'd' Kniehebel | SPant- | schipssel
1
JTDJ2NR/L1216K11 12 16 125 15.6 12 16 0.4
DNOO1104 | JCP-3N | JDS-5040 | P-2.5F
JTDJ2NR,/L1616K11 16 16 125 15.6 16 16 0.4

JTTAN R/L  EoLGELER

-JT (Seitenklemmung, negativ)

Anstellwinkel A

ohne Versatz

| 13

ol -

)

L1

4o

<

Rechte Ausfiihrung

Artikel Nr. LR sines oenIini Eckenradius) Wendeschneid: | ¢ iopope | SPANM | gopjpeeg)
A RIL h b L1 Lo hs f B platte schraube
JTTANR/L1216K16 °o o 12 12
16 125 19.8 16 0.4 TNOO1604 JCP-3N | JDS-5040 p-2.5F
JTTANR/L1616K16 e o 18 16

@ Lagerstandard
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IS IR/ /IS

Innendrehen/Positiv

SCLC R/L Drehen & Planen

-S (Schraubklemmung, positiv)

oD h
[
— L | 952 PN
A o
l W - ] = &
=’ N
[ A— S, .
) 0 f\g ]
=
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) TR T Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr ke en r:'::enm i Drehmoment
R|L | gD |od | f L1 |La | h | fo 0 o P Spannschraube | Schliissel (N-m)
AO4F-SCLCR/L0O3-D0O50 e e| 5 4 |25 8 |38 15°
80 CCOO03X1 CSTA1.6
AOS5F-SCLCR/L0O3-DO60 e @ | 6 5 3 9 |48
- | o0 |13 |02 T6F 0.6
AOBG-SCLCR/L04-DO70 o 0| 7 B |35 11 |5.75
90 CCOO04T1 csTB-2
AO7G-SCLCR/L04-D0O80 e @ 8 7 4 12 6.75 “11°
Hartmetallschaft
E04G-SCLCR/L03-D0O50 e o| 5 4 |25 9 |38 15°
90 CCOO03X1 CSTA-1.6
EO5G-SCLCR/L0O3-DOG0 e o | 6 5 3 10 | 48
- | o |13 |02 T-6F 0.6
EO6H-SCLCR/L04-D070 o o | 7 B |35 12 |5.75
100 CCOO04T1 CsTB-2
EO7H-SCLCR/L04-D080 e o | 8 7 4 14 |B.75 110

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

STUP R/L Drehen

-S (Schraubklemmung, positiv)

_ h
952 H
| i @
[ — = e
Lo ‘ o L
<=
eig%ﬂ
l
Anstellwinkel U Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) e T Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr e en Ieas':'::ene' i Drehmoment
R|L | gD |od | f L1 |La | h | fo 0 o P Spannschraube | Schliissel (N-m)
AO7G-STUPR/L0O7-D080 e o | 8 7 4 | 90 | 12 |6.75| 0.4 | +5° | -10° | 0.4 | TPOCO701 |CSTB2.2L038| T-7F 0.9
Hartmetallschaft
EO7H-STUPR/L07-DOSO ‘ ° ‘ ° ‘ 8 ‘ 7 ‘ 4 ‘ 100‘ 14 ‘6.75‘ 0.3 | +5° | -10° | 0.4 ‘ TPOOO0701 CSTB—E.ELDBB‘ T-7F ‘ 0.9

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.
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B JS /IRP/IPP/ISP

SWuB R/L Drehen -S (Schraubklemmung, positiv)

L1
]
J
Anstellwinkel U Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
U Lager Bollr-:r Abmessungen (mm) £ | Wen drséhnei " Austauschteile Dmﬁrn;;fr.lent
R|L|eD | ad f L1 | L2 | h fa 0 o] platte Spannschraube | Schliissel (N-m)

AO5F-SWUBR/L0O3-DO60 6 5 3 80 9 4.8 -13°

e o
ADBG-SWUBR/L0O3-D070 e o 7 S] 3.5 11 |5.75| - 0° | -12° | 0.4 | WBOOO301 CsTB-2 T-BF 0.6
[ N

20
A07G-SWUBR/L0O3-D080 8 7 4 12 |8.75 -11°

Hartmetallschaft

EO5G-SWUBR/L0O3-DO60 LN 6 5 3 90 | 10 | 48 -13°

EOBH-SWUBR/L03-D0O70 [ N J 7 6 3.5 12 |5.75| - 0° | -12° | 0.4 | WBOOO301 CsTB-2 T-B6F 0.6
100

EO7H-SWUBR/L03-D0O80 e o 8 7 4 14 |86.75 -11°

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SEZP R/L Hinterdrehen -S (Schraubklemmung, positiv)
1T
I~ a
L1
Anstellwinkel Z Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) T Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr ke en Ieast:enm i Drehmoment
R|L | gD |od | f L1 | La | h | fo 0 o P Spannschraube | Schliissel (N-m)
AO4F-SEZPR,/L03-D055 @ ® | 55| 4 32|80 | 4 |38 -8°
12| O 0.2 | EPOOO3X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6
AO5F-SEZPR/L03-DO65 e @ 65| 5 37|80 | 5 |48 -6°
Hartmetallschaft
EO4G-SEZPR/L03-D0O55 @ ® 55| 4 32| 90| 5 |38 -8°
12| O 0.2 | EPOOO3X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6
EO5G-SEZPR/L03-DO65 e ® 65| 5 (37|90 | 6 |48 -B°

Fur rechte Bohrstange linke \Wendeschneidplatten, fir linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

@ Lagerstandard
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JS /IRP/IPP/AISP ~——

SEXP R/L Drehen & Planen -S (Schraubklemmung, positiv)
100°—1
- o O
J1Q J S
Le L1
4 B
0 /&
e H
Anstellwinkel X Rechte Ausfiihrung
Stahlschaft
Lager | Min. Abmessungen (mm) TR T Austauschteile Empf.
Artikel Nr. Bohr ke en ;aastl.;enel i Drehmoment
R|L | gD |od | f L1 |La | h | fo 0 o P Spannschraube | Schliissel (N-m)
AO4F-SEXPR/L03-D045 e | @ | 45 2.3 15°
4 8 |38 0.2 | EPOOO3X1 CSTA1.6 T6F 0.6
AO4F-SEXPR,/L03-DO50 e o | 5 2.5 | 80 13°
— 0°
AOSF-SEXPR/L04-D055 e ®|55| 5 |275 9 |48
12° | 0.4 | EPOC0401 csTB-2 T-6F 0.6
AOBG-SEXPR/L04-D070 o o | 7 6 36|90 | 11 |5.75
Hartmetallschaft
EO4G-SEXPR/L0O3-D045 e | @ | 45 2.3 15°
4 9 |38 0.2 | EPOIOO3X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6
EO4G-SEXPR,/L03-D050 e o | 5 25| 90 13°
— o°
EO5G-SEXPR,/L04-D055 e @|55| 5 |275 10 | 48
-12° | 0.4 | EPOO0401 csTB-2 T6F 0.6
EOBH-SEXPR/L04-D070 o o | 7 B |36 |100]| 12 |5.75

Fur rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fur linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

jm]
- §
Bohrstangenadapter ;
10 L
.. 1
BLM (runder Schaft fur Stream Jet Bars MINI)
Abmessungen (mm) Austauschteile
Artikel Nr. Lager Spannschrauben Schutzkappe *
. . . ppe
eDo oDi | eDn L1 h b S1 S2 S3 2 = = Schlussel (Innenschraube)
Bmisaos | e e 15 | 15
BLM155.06 o 15875 15.875 -
BLM159-07 D 7
BLV16.04 ° 21 15 15 T SSHMA4-4 SSHM4-4
BLM16-05 ° 6 5 16
BLM16-06 ° 6 0 | 20
BLM16-07 ° 7 100
BLM19-04 ° 4 U SSHM4-6 SSHM4-6
BLM19-05 ° 5
BLM19-06 o 19055 18 18 1 19.05 o0 | 20 SSHMA4-4 SSHM4-4
BLM19-07 ° 7
- °
BLM20-04 4 |13 15 | 15 SSHM4-6 SSHM4-6
BLM20.05 hd 20 > | 4 19 20 5 SSHM4-4 p-2 CA1E
BLM20-06 ° 6 | 15 (MB)
BLV20.07 ° T 20 | 20 SSHMA4-4 SSHMA4-4
X °
S |
BLM25.06 ° 22 & T s 21 22 o SSHMA4-6 SSHM4-6
BLM22-07 ° 7 | 18
BLM25-04 ° 4 | 13 5 | 15
BLM25-05 ° o5 5 [ 14 ], o5 SSHM4-8 SSHM4-8
BLM25-06 ° 6 | 15 o0 | 20
BLM25-07 D 7 | 18 o4 SSHM4-6 SSHM4-6
BLM254-04 ° 4 | 13 15 | 15
BLM254-05 ° osq |5 | 14 o5 4 SSHM4-8 SSHM4-8
BLM254-06 ° 6 | 15 50 | 20
BLM254-07 ° 7 | 18 SSHMA4-6 SSHMA4-6

*Schutzkappe (Innenschraube) = optional
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Praktische Beispiele

IS IR/ /ISP

Medizintechnisches Bauteil Maschinenbauteil
. —
Werkstiick E
o
Werkstoff Titanbasis Legierung/TiBAI4V Rostfreier Stahl/X5CrNi188
Halter JTDJ2CR1010K07 JTDJ2CR1212M11
Wendeschneidplatte DCGTO70201FN-JS DCGT11T301FN-JS
Sorte SH730
< | Schnittgeschwindig. V¢ (m/min) 30 20
[
g’ Vorschub f (mm/U) 0.2 0.03
£ | Schnitttiefe ap (mm) 0.75 25
é Bearbeitung Aussendrehen
% Kiihlung Emulsion
@ | Maschine CNC Drehmaschine
Anzahl Teile pro Schneide Bisherige WSP -JS (SH730)
Konstante
-JS (SH730) 200 Stk. !
Standzeiten
Resultat Bisherige WSP A 1508tk [
- ; . Bearbeitung von
Uberragende Stan.dzelten. bei dgr 150 - 200 Stk./ 200 Stk./ rostfreiam Stahl
Zerspanung von Titanbasis-Legierungen Schneidkante Schneidkante
Fahrzeugbauteil Elektronisches Bauteil
e ——
Werkstiick ET 3l
= K
Werkstoff Legierter Stahl Rostfreier Stahl/X46Cr13
Halter JTDJ2CR1212M11 JSDJ2CR1212K07
Wendeschneidplatte DCGT11T302N-JS DCETO70201MFR-JRP
Sorte AH725 SH730
< | Schnittgeschwindig. V¢ (m/min) 100 40 - 60
[
g’ Vorschub f (mm/U) 0.1 0.01
£ | Schnitttiefe ap (mm) 0.3 0.05
g Bearbeitung Planen Aussendrehen und Planen
% Kiihlung Emulsion
@ | Maschine CNC Drehmaschine
Bisherige WSP  -JS (AH725)  Spaneform mit -JS Anzahl Werkstiicke/Schneidkante
-JRP (SH730) 4000 Stk.
Resultat Bisherige W 2000 Stk
Exzellente WSP +100%
1000 Stk. = 1000 Stk.= Spankontrolle, Gesteigerte Standzeiten bei der Bearbeitung Standzeit
Bruch stabile Schneidkante VoI FeE T Sl
Kleinstlager Maschinenteil
Werkstiick [ :
o |- - o |- -
T Bl
Werkstoff Kohlenstoffstahl Legierter Stahl
Halter AO5F-SWUBRO3-DO60 AO4F-SEXPR0O3-D0O50
Wendeschneidplatte WBGTO30102L-JS EPGTO3X102-JS
Sorte SH730
< | Schnittgeschwindig. V¢ (m/min) 30 80
[
g’ Vorschub f (mm/U) 0.05 0.03
£ | Schnitttiefe ap (mm) 0.3 0.02
g Bearbeitung Innendrehen / kontinuierlicher Schnitt
% Kiihlung Emulsion
@ | Maschine CNC Drehmaschine
Anzahl Werkstiicke/Schneidkante Anzahl Werkstiicke/Schneidkante
-Js 1.000 Stk. -JS 230 Stk.
Resultat Mitbewerber AW 5005k Mitbewerber AW  10osk
0, 0,
Markante Erhéhung der Standzeit und *'St!,%%é’ Gesteigerte Oberflachengute und -'ét’;,%?eé)
auBergewohnliche Spankontrolle verbesserte Spankontrolle
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Tungaloy

Member IMC Group

Tungaloy Corporation (Head office)
11-1 Yoshima-Kogyodanchi

Iwaki-City, Fukushima, 970-1144 Japan

Tel. +81-246-36-8501, Fax +81-246-36-8542
http://www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive, Arlington Heights, IL 60004, U.S.A.
Tel. +1-888-554-8394, Fax +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3, Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Tel. +1-619-758-5779, Fax +1-5619-758-5791
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113, Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290

Tel. +52-449-929-5410, Fax +52-449-929-5411
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy do Brazil Comércio de Ferramentas de Corte Ltda.

Rua dos Sabias N.104

13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil

Tel. +55-19-38262757 Fax:+55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1, D-40789 Monheim, Germany
Tel. +49-2173-90420-0, Fax +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio 1 rue de laTerre de Feu
F-91952 Courtaboeuf Cedex, France

Tel. +33-1-6486-4300, Fax +33-1-6907-7817
www.tungaloy.co.jp/fr

Tungaloy ltalia S.p.A.

Via E. Andolfato 10

[-20126 Milano, ltaly

Tel. +39-02-252012-1, Fax +39-02-252012-65
www.tungaloy.co.jp/it

Tungaloy Czech s.r.o

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic

Tel. +420-272652218, Fax 420-234064270
www.tungaloy.co.jp/cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/La Pau, n° 46

E-08243- Manresa (BCN), SPAIN

Tel. +34 93 1131360 Fax:+34 93 1131361
www.tungaloy.co.jp/es

Tungaloy Scandinavia AB

S:t Lars Vag 42A

SE-22270 Lund, Sweden

Tel. +46-462119200, Fax +46-462119207
www.tungaloy.co.jp/se

IS /AIRP/IPrP /ISP

LLC Tungaloy Rus

Grazhdanskiy Prospectus, 29a

Belgorod, 308019, Russia

Tel. +7-4722 33 97 23, Fax +7-4722 33 97 23
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

ul. Genewska 24

03-963 Warszawa, Poland

Tel. +48-22-617-0890, Fax +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy UK. Ltd

Woodgate Business Park, Bartley Green
Birmingham B32 3DE, UK

Tel. +44 121 244 3064, Fax +44 121 270 9694
www.tungaloy.co.jp/uk, salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Cutting Tool (Shanghai) Co.,Ltd.
Rm No 401 No.88 Zhabei, Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China

Tel. +86-21-3632-1880, Fax +86-21-3621-1918

www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool (Thailand) Co.,Ltd.
11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7, Soi Sukhumvit 63
Klongtonnue, Wattana, Bangkok 10110, Thailand
Tel. +66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

50 Kallang Avenue #06-03 Noel Corporate Building
Singapore 339505

Tel. +65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tugaloy India Pvt. Ltd.

Unit#13, Bwing, 8th Floor, Kamala Mills Compound

Trade World, Lower Parel (West), Mumbai - 4000 13. India
Tel. +91-22-6124-8803, Fax +91-226124-8399
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha,

60-73 Gasan-dong, Geumcheon-gu

153-788 Seoul, Korea

Tel. +82-2-6393-8930, Fax +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/kr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14, Kelana Jaya, 47301
Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan, Malaysia

Tel. +603-7805-3222, Fax +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

Unit 308/33 Lexington Drive

Bella Vista NSW 2153, Australia

Tel. +612-9672-6844, Fax +612-9672-6866
www.tungaloy.co.jp/au

Ausgehandigt durch:

ISO 9001 certified
QC00J0056
Tungaloy Corporation

ISO 14001 certified
EC97J1123
Tungaloy Group
Japan site and Asian
production site
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